Waf:ql 2.D.2 5000 MIDI Set N°1
Enpremierlire lanotice entierementpuislarelirede nouveau en

boire passion novs passionne /- identifiant les piéces etleur pliage AVANT de commencer.

L'empattement rigide étant important le principe de I'articulation du D de la 2 D 2 s'est imposé. L'objectif de cette
mécanique est d'avoir un modéle qui puisse circuler dans des rayons de 500 mmtout en conservant la mise a I'échelle
la plus exacte possible. Pourla 5000 midi seuls les marchepieds complets empécherons d'atteindre ces rayons.
Portezune attentionparticuliére au pliage et aumontage des piéces pourl'alignement et la précisiondes positionnements.
Unbonébavurage et une préparation attentive des piéces sontungage de réussite. Sivous devezstopperle montage de
votre Kitn'oubliezpas de rinceral'eaules piéces soudées pour les stocker, une fois séche , dans une pochette plastique
ou une boite plastique étanche.

Merci etbon courage
1.1:Présentationdes plaques de gravures et nomenclature.

: ) O

GRAVURE

Plg 6480A montage au set1 :1: Chassis. 2 & 3 : habillages latéraux. 4 : Berceau central. 5 : Support d'attelage. 6 : Poutre
transversale. montage au set2 : 9 : Bride moteur . montage au set 3 : 7 : couples médians. 8 : couples d'extrémité. 10,12 & 13
: poste de conduite. 11 : fond du poste.

Plqg 6480B montage auset1: 18 :Renfort. 19 :boitier d'attelage. 20 : couvercle du boitier d'attelage. 21 : rondelle de boitier.
23 : Bride d'articulation. 24 : boggie moteur. 25 : doublage de 24. 26 : contre-plaque. 27 : sabots centraux. 28 : carter de pignon.
29 : support de prise de courant. 30 : timonerie de frein.

montage au set 2 : 22 : attelage a élongation . 30 : timonerie .31 & 32 : boggie porteur. 33 : entretoise arriere. 34 : entretoise
avant . 37 :articulation de 3éme point. montage au set 3 : 35 ou 36 : capots d'échelle.
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Plq 6373 Chrysocale : Premiermodélerepére LSL 2D2
38 : balancier AR. 39 : balancier avant. 40 : timon .

Plq 6373 Chrysocale : Deuxieme modéle repére 2D2 TM
39 : balancier. 40 : timon .

Attention important: Sivous avez laplaque 6373 nouveau modéle la

modification de longueur du chapitre 1.6 n'a pas lieu d'étre

Principe de fonctionnementdu chassis

L'articulation étant de trés faible amplitude le moteur est solidaire du
chassis et entraine les pignons des boggies au travers d'une bague (
articulation horizontale ) solidaire d'une bride articulée sur le boggie
(articulation verticale ).Ces ensembles de cardans simples permettent
une inscription en courbe serrées et une compensation des inégalités de

la voie.

NOMENCLATURE

Décolletage

20002340 essieu assemblé 20 mm 4
( Composition de 20002340 pour SAV
U2338 paliers 3mm 8
U2339 axes 3mm 4
2340 Roue 20 mm 8
2333 pignon 30D 4
U2341 bague isolante 8
U2342 Supp pignon 3mm 4
2187 axe pignon 2
2173 pignon 28 D 2)
2311 paliers relais 8
2312 axe relais 2
2313 bague pivot 2
2096 écrou a souder 1.6 10
2083 visTP1.6 X5 10
2290 écrou a souder 2.0 2
2009 visTF2x6 2
2010 écrou 2 mm 2
Gravure

6430A chéassis 1
6430B boggies 1
6373 guides arcap 1

4 %ﬁ Boggie

CHASSIS : le berceau central 4 comporte deux demi-lunes
aux extrémités pour recevoir la gorge de labague 2313. En face
les clavettes 16 comportent les mémes demi-lunes et coulissent
pour verrouiller la bague 2313.

ARTICULATION: Labride 23 recgoitlabague 2313 audessus,
les paliers relais 2311 sur les cbétés et les balanciers anti-
cabrage 38 et 39 dans l'axe.

BOGGIE : le boggie comporte un corps 24 qui forme la
structure doublée latéralement par les piéces 25. Il recoit latéra-
lement un deuxiéme jeu de paliers relais 2311 et a son extrémité
avant la lame support de boggie porteur 40. Les gorges latérales
recoivent les trains de roues munis de leur pignons et la partie
inférieure recgoit les écrous qui serviront a fixer la contre-plaque
26 qui verrovuille I'ensemble.

MONTAGE : L'articulation disposée au centre duboggie I'axe
2312 s'engage dans les paliers relais en traversant le pignon
central. On positionne les trains de roues dans le boggie ver-
rouillé par la contre-plaque. On positionne la bague 2313 dans
la demi-lune du berceau 4 puis on engage la demi-lune de la
clavette 16, verrouillée au moyen de I'écrou.

Le montagede cespiéces doitétre exécutéavec rigueur
pourobtenirunbonfonctionnement.

Lestermes CHASSIS, ARTICULATION & BOGGIE désignentdes sous ensembles dans lanotice. Endehors des pattes
d‘attachedelagravure etd'excédentde soudure évitezde limerles piéces: Sielles ne s'adaptent pas c'estqu'ellesne sont
paspositionnées correctementaussine noyezpas vos boggies dansl'huile siils fonctionnentmal celaneferaque dissimuler

les défauts mécaniquesetruinerles opérationsde peinture.
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1.2: Préparationdu chassis
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Soyez trés attentif au pliage de ces piéces qui
porterons le moteur etles articulations de bog-
gies.Neriensouderavantlesdirectives.

2.1: Plierles longerons de 1 a I'équerre.

2.2 :Retourner 1 puis plier les c6tés de berceau
audessus ainsi que les consoles et les guides vers
l'extérieur. Plier les pattes supportd'éclairage etles
passesfils.

2.3 : Détacher les piéces 2 et 3 et plier la partie

v

supérieure al'équerre. Replier la patte de renfort vers l'intérieur puis souder endessous de chaque habillage un écrou

0.8

Faire un congé et étre certain dela qualité de cette soudure, inaccessible aprés montage.
Nepliez pas totalementles guides pourne pas lesendommagerdans les manipulations.
2.4 : Ne pliez pas completement les retours de la partie supérieure de 2 & 3.

2.5 :Détacher les piecesrenfort 5 et les pieces clavette 16 & 17. Plierles clavettes 16 puis souder les renforts 17 a
lintérieur. Attention : Le renfort 17 esten retraitde 0.8 mm minimum del'arrondi etilne doitpas y avoirde congé
de soudure surlepourtourdurayon afin de ne pas géner le coulissement des bagues pivotde boggie.

Détacher le berceau central 4 puis pliez-le soigneusement.

Attention alafragilité des consoles, pattes guide des circuits imprim és etaux pattes des conduites de sabliére.

2.6 : Confectionnerune régle en bois
de 10 mm X 10 mm par 170 mm de long
etprocurez-vous 6 vis a bois téte plate en
acier (pour ne pas les souder) de diame-
treinférieura2 mm.Repérezlestrous sur
le tasseaupuis fixerlarégle al'intérieurdu
chéssis al'aide des 6 vis.

Laregle maintien le chassis rectili-
gne pourlasoudure des habillages du
berceau 4, des cétés 2 et 3 et des
renforts 5.

1.3: Souduredu dessus
3.1 : Ebavurer soigneusement la
base des habillages et vérifiezl'aligne-
ment vertical des habillages 2 & 3 . .
3.2 : Etamezles surfaces du chas-
sisetdeshabillage . Le repérage se fait
parl'alignement destrous de sabliéres.
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3.3:1:Souderles habillages surles
longerons en vous aidant des trous et
des guides pratiqués dans les piéces.
Veillez & ce que les consoles soient
bien pliées vers l'extérieur. 2 : Souder
_ les pattes de la partie supérieure des
habillages sur le chassis. 3 : Replier
les retours et souder les renforts 18 .
Veillez a ne pas faire de congés a la
[ 41 Démonter 26 deux vis centraies | | Fattea dans lea trous | base pour le fonctionnement des cla-

5 : Etamer Ie zios <lu berosau & [Renforte 18 détall [ ria__“j vettes. 4 : I;)émonterles deu>'< vis cen-
ils I'I Ihr!l l‘aldsdm nds. o trale delarégle. 5 : Ajuster puis étamer
A e s le dosduberceau4 etle positionnerau

moyen des vis. 6 : Souder le berceau
grassement en apportant la soudure
Aprés soudurs danslestrous prévus.7 :Plieret souder
meuler aunude 18| les supports de Cl 29, les pattes corres-
= pondent aux lumiéres et le trou est
aligné soigneusement. 8 : Souder les
[ ,l consoles 14. Ouf!

Fig 5

5]
:... = ::\

o ——

é;hﬁi:.__*f.:"? g- h{n’

7+ Plier ot souder rmg L Apres refroidissementduchassis

[ [ m &u czoe i ‘ souderles angles parl’intérieur, dé-
pporte o monter la régle et nettoyer le des-

1.4: Soudure du dessous du chassis Sous.

4.1 : Détacher les piéces 5 et 6 puis pliez-les comme indiqué. Pour la piéce 5 le trou de I'attelage et les oblongs de
fixationde la caisse serventde repéres, pourla piéce 6 les deux rainures donnent la largeur. Ce décalage de I'extrémité
dulongeron, invisible le modele fini, permetle positionnementdes triples valves derriere les marchepieds.

4.2 :Souder enpremierles piéces 6 puis les piéces 7. Veillez
a bienraccorderles poutres aux longerons.
i 4.3 : Souder par dessous les deuxvis TF 2x6 2009 dans les
ous. Attention : elles serventau blocage des clavettes et
If'gl?;[ - doivent étre biendroite.
- ”:n..' 4.4 : Souder les écrous a souder 2096 dans les trous des
" attelages au dessus et les rondelles 21 au dessous du chassis

@ ﬁ. # "
A £ 5-:udurl=.'rm .
&Mﬂhmﬂﬂhﬂpulﬂlﬁﬁ r-cuazﬂeédcrmm ot Dessous e

Votre chassis a maintenant une bonnerigidité. Vérifier le libre coulissement (4) . 2313 £
des clavettes entre les renforts 5. Ensuite tester le positionnement et le Ti :%—Tﬁ

verrouillage des bagues 2313 entre le berceau4 etles clavettes 16. Attention
auxcongésde soudure entre le berceau4 etle chassis 1etentre laclavette @ S =
16 et son renfort 17 qui risque de géner la rotation. Le verrouillage de la g
clavette 16 se fait au moyend'un écroude 2 mm2010.
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1.5: Montage des articulations
5.1: Vérifierla version de plaque 6373 ( CF page 2 en haut).Dans lanouvelle version les balanciers sontidentiques.
Détacherles pieces 38,39 & 40. Plierla bride 23 puis positionnerlabague 2313 . Les pattes de 23 sont a formerlégérement
afin d'étre au contact de l'intérieur la bague 2313. Souder au niveau des pattes de 23.
E575 nowveal madéle 59 lace 58 5.2:Souderles paliers 2311 al'intérieur de la bride
puis les balanciers de part et d'autre. Vous les
ormerez plus tard. Eliminer soigneusement les
congés de soudure au niveau du pourtour de la
ague et araser les paliers sur I'extérieur de la
ride.

ZEN a1 R 8
palier 2511 @ () A
Flg & S e d T
£n dessous
Fas da congé de soudure
limer le paller su nu de Pestdrieur
Eooiea Ivré aseembl ~ 1.6 : Montagedes boggies

6.1 : L'essieu est monté mais nous précisons les références pour le SAV.
NB :ilestpréférable de nous retournerl'essieu pourun calage au gabarit.
6.2 : Détacher les pieces 24 & 25. Plier le boggie 24 puis souder 2 écrous
2096 a l'intérieur. Souder les doublages 25 a l'extérieur en veillant a leur
alignement. Puis souder 2 palier 2311 par I'extérieur et bienaraser l'intérieur.

i {Couper iss pawes ot
Fl#um ve celles-gl

pallier UZ332
h[ cBté fin vers |a roue

arager leg pallers 231 a érieur |

6.3 : Détacherla piece 40 pliezet souder dans la fente du boggie puis souder
1 écrou2096 audessus. Plierlégerement I'extrémité pour ne pas accrocher le
boggie porteur enfonctionnement.

6.4 : Poncer le dessous du boggie afin que la contre-plaque s'applique
correctement puis tester le coulissement des essieux et leur libre rotation
engagés afondde gorge. Siles piéces 24 et 25 sont correctement position-
nées ilnevous faudra éliminerquel'excédent de soudure pourobtenirun
bon résultat. Nerisquez pas unjeu trop grand aux pignons . ll vaut mieux
dessouderetre-positionnerles doublages 25.




6.5 : Détacher les piéces 26,27,28 & 30. Plier les
contre-plaques 26 et les supports de sabots centraux
27 comme indiqué Fig 10. Cintrer les carter 28 et les
souder a26 puis araser proprementa l'intérieur. Souder
les pieces 27 dans les rainures aucentre puis rapporter
les timoneries 30 laboucle ouverte orientée versl'avant
coté timon 40 ( fig 11 )araser les extrémités. Bien
ébavurer les sabots de frein.

Fig 10

Clintrer =t souder les
carters 25 puls
araser & Nrtdrsur

1.7 : Assemblage et vérification desboggies

7.1 Vérifierle coulissement de I'articulation dans le boggie. 6373ancien :Le balancier sans pattes latérales s'oriente
vers l'avant cété timon 40. Régler les balanciers en appui sur le boggie quand les paliers sont centrés.

7.2 : Monter le pignon 2173 sur I'axe 2187 puis vérifier le jeu et régler en ajustant les paliers a l'intérieur.

S, () [Fig 1]

(p npul des I:t.nla

7.3 :Monter 'axe 2312
quiverrouille'ensemble et
vérifierle jeu.

[jg‘I[Mr la conitre-plague

7.3: Positionner les essieux puis re-vérifier le fonctionnement. Pouréviter
le cabrage les essieux bandagées se montentcroisés coteé timon
7.4 : Visserla contre-plaque. Ajuster les sabots de freins et rerevérifier le
fonctionnement. Les causes de frottement sont: 1:le mauvais alignement
despaliers2311:poury remédier faire tourner alamainunforetde 2mmdans
l'alignement des quatre paliers. 2: untropfortappui des balanciers :lesrégler.
3 : Un appui tropimportant ouun mauvais positionnement des supports de paliers sur la contre-plaque : régler.4 : Un
ouplusieurs sabots de frein qui fontleur travail : Vérifier'ébavurage etrégler. L ‘ensemble doit rouler poussé du doigt.
Vous devez vérifier lefonctionnementdes deux boggies dans lechéassis (CfFig 7)) Repérez les piéces des deux
boggies pourle démontage envue de la peinture !
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