HIg1]{IN0][] NOTICE DE MONTAGE SET N°2
38300 A::Ennm%f:f AUTORAIL X2400 « MOTORISATION?»
A
EXPLICATION DES SYMBOLES
NOMENCLATURE DES PIECES SET N°2 MOTORISATION AUTORAIL X 2400
REPERE BESIGHATION QUANTITE REPETITION DE L'OPERATION A EFFECTUER "
201 M  FLASQUE PRIMAIRE GAUCHE ET DROIT...vsesanenesn. 242 INDIGUEE PAR LE SYMBOLE @ SIGNIFIE: VOIR DETAIL K°1 QU 2 0U 3 ETC,
202  PALIER D'AXE DE ROUE LAITONuuesssissasasacasase 3 )
203 ECROU A SOUDER CYLINDRIQUE LAITON........ ceeens8 PARTIE HACHUREE A COUPER A UN MOVENT INDIGUE UN POSITIONNENENT TRES PRECIS
204  ENTRETOISE POUR 201 S eeNn Ry s kN s 4 DETERMINE INDIQU SUR LA NOTICE QUI DEMANDE UNE GRANDE ATTENTION.
205 SEMELLE PIVOT ABS GRIS...vecsecesesnsnsasssssncn 2
206 VIS LAITON ML,6 X 3,5 LAITON.vevvavensoesorerse 28 PLIAGE A EFFECTUER AU DEGRE INDIQUE. S‘ CE GENRE DE FLECHE INDIQUE ET PRECISE
207 VIS PIVOT BOGIE LAITON..vvertenanssrosasssansse 2 UNE SOUDLRE IMPORTANTE.
08 RESSORT DE SUSPENSION..seavasssasosacssssnrivesel
29 PRISE COURANT ROUES CHRYSOCALE. evscetsvacne soolt
210 RIVET DE PRISE DE COURANT ACIER NOIReiacarssssee8
21 BBASE PIVOT evvrereereenrerernenes v MONTAGE DES BOGIES MOTEUR.
pavi ECROU A SOUDER 6 PANS LAITONseasarococsonenssssld
gﬁn 2;::;3;ﬁi;§“ﬂyﬁﬁ U"Wnnugé N.B.Les deux bogies moteur &tant strictement identiques,
150 EXTIETONSE PR ITER e 00 %es opérations décrites ci—des§ous congernant un ?ogie,
A6 PALIER ARBRE POUR FLASQUE 214 LAITON..uessasenslh il faudra donc répéter deux fois les dites opérations.
217 VIS SANS FIN...... conesereavssn Crereresacninee 4 e ‘
218 ARBRE DE VIS SANS FIN ACIER..vcavsncssaissnns 0l
sesesnensiee o
g m%& VES’ C'L‘Pm“ MEe 5 : EXPLICATION DU SCHEMA N°1.
DT MAGE E R oo Détacher'd9 module les f}asques 201 et 214, Bien repérer
22 MOYEU DE ROUE ABS GRIS:«ievaressrarassanannnseeed leur positionnement car il faut trouver un flasque gauche
gi iﬁ;ﬁg;?gﬁ;?ﬁX255”U“ ---------- g et un droit. Souder sur la face EXTERIEURE les écrous 203
T IO CAIE e et sur la fac? opposée les paliers 202, ces piéces devront
29 M ETRIER MOTER.« e vrvensrrsrarerarararernrnrssssltl plaquer parfaitement sur les flasques. ATTENTION de ne pas
22 fg::ﬂ?M5X3”““&"y --------------- g obstruer les taraudages des &crous avec la soudure, pour
TN PSR A RITB R e ey éviter cette ficheuse opération, il fagt egfoncer une al-
23 M FLASQUE EXTERIEWR BOGIE.(vessvessnsnrerernsanse 22 lumette dans le taraudage pendant l'opération soudure.
g; g:igﬁigﬁgﬁgg;ﬂﬂi;fmﬁ ' Souder les deux paliers 216 sur 214 et l'écrou 212 sur 211
LAITONGescasaesconnss - - - -

T e R I o S S en pr§nant les mefles precaytlons que preceuemsnt: Rabattre
257 G SABOT DE FREIN SRONZE GAUCHE ET DROIT les ailes de 21| en les faisant plaquer et coiancider les
236G CHAPE DE FREINAGE BRONZE........... seeasemasains 8 trous. :
240 G TIRANT DE FREINAGE BRONZE...e:ovevsosrnons vieni8
241 RONDELLE DE JEU D'AXE DE ROUE...vssese HIHCHTIAC 8

e EXPLICATION DU SCHEMA N°2,

szanm"”fPZﬂxféfm Ebavurer les axes 220 afin qu'ils entrent facilement dans

L _ELEC IQUE_SOUPLE = MM . . .

la lectre G qui suit la réiérence indique que la pidce est les pallers 202 e leer 1es entretOJ'ses 204 sur un flésque
fournie en grappe. M veut dire MODULE 201 au moyen de vis 206. Monter les deux axes 220 puis les

|

deux entretoises extr@mes 234, puis le flasque opposé, vis-
ser avec deux 206.Les axes 220 doivent tourner PARFAITEMENT.

EXPLICATION DU SCHEMA N°3,- Dévisser, sans les oter, les deux vis 206,d'un coté@ seulement
d'un flasque 201 et monter en place les deux flasques support moteur 214, Equiper l'arbre
218 d'une vis sans fin 217 et du pignon secondaire 227 sur le tourillon LONG, bloquer avec
1'écrou 219, Ce blocage s'effectuera avec une pince plate 3 becs courts., Araser le bout d'
arbre qui dépasse de l'écrou, jusqu'i ce dernier.Monter l'arbre en place dans les paliers
216 et sur le tourillon opposé monter l'autre vis sans fin 217, visser l'@crou sans le blo-
quer. ATTENTION, le pignon 227 se situe A L'ARRIERE DU BOGIE. Mettre en place les deux en-
tretoises 215, vérifier que l'arbre tourne LIBREMENT et souder comme indiqué,215 sur 214.
Si tout va bien souder D'UN COTE SEULEMENT les flasques 214 sur les 201 car si l'on soude
des deux coté&s, tout démontage est désormais iMPOSSIBLE. (voir crocquis positionnement de
soudure). le chariot moteur est alors terminé.Il vous est possible de le peindre en GRIS
MAT aprés avoir oté l'arbre 218 et les deux axes de roues 220. La peinture GRIS MAT n'est
pas fournie, se rapprocher de la teinte des moyeux de roues 222.

EXPLICATION DU SCHEMA N°4. Peindre en GRIS MAT les pidces 211, puis 232 et 229 aprads pliage
bien laisser sécher. A l'aide d'une pince plate i becs larges et courts, plier a 90° les
languettes des contacts 209, il faut un droit et un gauche par bogie. (voir croquis).

les river sur la semelle pivot 3 1l'aide des rivets 210, Plier 3 10° environ les petites lan=-
guettes avant qui recoivent les fils é&lectriques en F. puis 3 15° environ les languettes

de contact. Remonter sur le chariot moteur les axes de roues 220, Introduire entre les fla=-
sques 201 1l'embase pivot 211, Desserer les vis de fixation des entretoises 204 afin de po-
sitionner correctement le trou central de ces entretoises qui est destiné 3 recevoir une
vis 206. Monter la semelle pivot &quipée 205, introduire un resscrt 208 puis la vis 207 qui
doit visser dans 1l'écrou de 211. Bloquer toutes les vis du chariot . Remonter 1l'arbre 218

avec sa vis sans fin 217 et bloquer 3 fond avec 1'&crou 219.




Ebavurer et couper le canal de coulée des moyeux 222 puis poser dans le fond du bandage,
une goutte de colle cyanolithe et emmancher le moyeu en le faisant plaquer PARFAITEMENT et
3 fond dans le bandage. Ensuite, monter sur chaque embout d'axe 220 d'abord, une rondelle
241 puis une roue, cette dernidre se monte EN VISSANT. Bloquer la roue avec le petit &crou
223, Présenter le chariot &quipd de ses 4 roues sur une surface trds plate afin de vérifier
si les roues "boitent". Dans ce cas, débloquer les 4 vis 206 des entretoises 204 et les re-
bloquer en appuyant sur le chariot. Monter le groupe moteur 224 entre les flasques 214 et
215 puis monter 1l'étrier 229 qui doit appuyer sur le moteur, le fixer i l'arriére avec 2
vis 206 et 2 &crous 230. Sur l'avant, monter en plus la piéce 232 visser sans bloquer.
Régler alors le jeu entre le pignon moteur et le pignon secondaire afin que les dents des
deux pignons s'engrainent avec un jeu suffisant pour éviter le bruit et eviter également
que le moteur soit freiné. Aprés ce réglage, bloquer les 4 Vis.Sur les deux languettes du
moteur, souder deux fils &lectriques puis les extrémités de ces fils les souder sur les
languettes avant des contacts 209. ATTENTION, ces fils ne doivent pas toucher ni 3 la roue
dentée, ni 3 la vis sans fin ni au volant d'inertie. Monter ensuite le lest plomb 231 et
1'immobiliser en repliant les languettes superieures des flasques 215 dans les embré&vements
du lest,

EXPLICATION DU SCHEMA N°S.- Sur ce schéma, des lettres suivies de flaches telles que ¢, d,
0, se retrouvent sur le schéma 4 et 3, cela veut dire que par exemple, la vis 206 du schéma
5 prolongée d'un pointillé terminé par une fl&che et la lettre c devra aboutir en ¢ du shé-
ma 3 etc...il en va de méme pour tous les schémas.

Sur les flasques droit et gauche 233, plier a 90° la languette superieure, gravure EXTERI-
EURE puis le chasse-pierres 3 45°, gravure INTERIEURE. En tenant compte du gabarit du sché-
ma 5, former un fil recuit de 6/10 et le souder sur la languette superieure de 233,
Ebavurer la piéce bronze 236 et lui souder par derriere le tirant 239, ces piéces ont un
petit trou non percé qui sera mis en position horizontale. Présenter 236 &quipé sur 233 et
la souder en trois points =-trois tourillons- et toujours par derriére.Couper de leur grap-
pe les sabots de freins extr€mes 237,araser le canal de coulée jusqu'au tourillon puis leur
souder la chape 240, le trou entiérement percé de 240 &tant lui aussi positionné horizonta=-
lement. Souder alors 237 &quipé sur 233 et présenter l'ensemble sur le chariot moteur en
vissant sans bloquer deux vis 206. vérifier qu'aucun sabot de frein ne touche aux roues,
régler le cas &chéant afin d'éviter les courts-circuits.Dresser ensuite les fils de 5/10
_écrouis et en tirer huit longueurs de 16,5 mm qui seront introduits dans les chapes 240
jusqu'aux tirants 239 et soudés discrétement. Monter ainsi les 4 ensembles et les peindre—
en GRIS MAT. Cette opération sera effectuée flasque 233 démontée du chariot moteur.

Introduire sur chaque embout des ‘entretoises 234 et qui dépassent du flasque 201, une petite
bague 235, monter 1l'ensemble 233 visser. Dresser un fil de 5/10 et en couper 4 longueurs de
13 mm. Introduire ce fil dans les petits trous des flasques 201 ,il doit toucher les sabots
237 , monter 1l'autre 233, visser. Reprendre au pinceau les pi&ces qui ne sont pas peintes
avec du GRIS MAT. essayer sur la voie chaque chariot afin de repérer &ventuellement les
courts-circuits possibles. TOUT DOIT BIEN MARCHER. Lubrifier légérement tous les paliers
ATTENTION, ayant commandé nos piéces de sous-traitances en fonction de la quantité de com-
mandes regues, plus une quantité minime réservée i notre service aprés-vente, il ne nous
est pas possible de fournir des pil8ces détachées supplémentaires.

Toutes piéces déffectueuses ne seront &changées que contre le retour en notre atelier des
piéces incriminées. Toute correspondance exigeant de notre part une réponse ne sera prise
en considération que si -ce:te demande est accompagnée d'une enveloppe timbrée au tarif

en vigueurspour réponse.Toute reproduction totale ou partielle d'&léments quelconques
entrant dans la composition de ce set est formellement interdite. ::>£::
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BON DE COMMANDE SET N°3 CARROSSERIE X 2400

POUR COMMANDER CE TROISIEME ET DERNIER SET, ATTENDRE LE PASSAGE DE NOTRE PAGE PUBLICITAIRE
SUR LOCO-REVUE QUI EN DONNERA TOUTES LES MODALITES.

Wl.lllll'll.llll‘..l.lll.l.".lllll‘ll‘llllllPRENm.'.."."lllll'.'No CLIENT!'.IIII..'.
RUE..II'lllllllll.lllll.ll'.lll.l!III.lNoiilllLOCN—ITE'....."'..Il'!QlI'lCODE..'.Q..‘.".

Veuillez m'adresser.....set(s) N°3 CARROSSERIE AUTORAIL X 2400 au prix unitaire de......frs
Je joins 3 ma commande: UN CHEQUE BANCAIRE DE frSeeeecocccccocses Retournez-nous ce bon

aou )
UN CHEQUE POSTAL DE £TSeuvevernenenanenas  2CCOMPAGNE d'une enve
loppe affranchie au ta-

UN MANDAT LETTRE DE fTrSeceeesccesacccocses rif en vigueur, nous

Je désire le CONTRE REMBOURSEMENT. . o ) , TOUS & FECOUNErOS ,
11 servira ainsi d'accusé€ de réception de commande

Signature.
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