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241 . P - Caractéristiques génerales
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17172

1948

Schneider et Cie

20 000 daN (20 434 kgf)

2 940 kW (4 000 ch)

120 km'h

131,400 t

81,600 1t

20,400 1t

140 m °

HP 446 mm - BP 674 mm

HP 650 mm - BP 700 mm
5,05 m?

244,857 m?

109,38 m?

1 862 num

.20 bars

16,076 m*

34 P 1)

36P et 360 :

Double (A croisillons) réglable.

Stoker type HT 1.

Walschaérts a tiroirs cylindrigues.
Electrique par turbodynamo Flaman U-1
Lavalette a 18 et 24 départs.

Cylindres BP extérieurs - Grille Hulson.

Régions d'affectation : EST, NORD, OUEST, SUD-EST et MEDITERRANEE

(1) Voir fiche documentaire Loco-Revue N° 2 sene 1.

NOTICE DE MONTAGE 241P
___ENSEMBLE N°5

SUPERSTRUCTURES LOCO
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DIAMETRE LONGUEURS

0,2 Recuit..6 fois 30 mm
0,3 Ecroui,.90+90+100+100 mm
0,4 Ecroui..75+140+145+10X4

0,5 Ecroui..40+10+10+125+130+32+35

0,5 Recuit..35+25+45+30+40X2

0,6 Recuit..40+70+80+75+95
0,6 Maille..39 mm

0,8 Recuit,.}05+50+110 mm
Jmm Ecroui,.24+24+65 mm
1,5 Ecroui, .35mm cannelé.

Cabine~Abri..cceveesoscncsssncess 21
Siages cabine Laiton décolleté... 29
Virole avant....ecessesecsscevssss-32
Cheminée double Bronze.....seeess 33
Ensemble R&chauffeurs Bronze..... 34
Conduits vapeur droit et gauche.. 35
Vanne Bronze....seeseecvescccsces 36
Chapelles d'admission Bronze..... 37
Autoclaves Bronze.....ossesccesss 38
Virole centrale...cecssvecsvesans 40
DBme Bronze....eeeeoessesessccess 42
Soupapes Laiton décolleté........ 43
Presse-étoupe “levier, Bronze..... 44
Virole 8rridre....ceeeesecerscsess 46
Sifflet Laiton décolleté....ece.. 47
Filtre Bronze..sessess teseevsrense 32
Turbo-Dynamo Bronze....... veseses 53
Graisseur de Tablier Bronze...... 57
Pompe ACFI Bronze..seseessssesess 58
Corps de Pompe Monocoup Bronze... 59
Bagues Laiton décolleté.......... 61
Le viers de relevage G&D Bronze.. 66
Leviers de relevage G&D Bromze... 67

Flamand Bronze.....cesecaccsccess 73
Renvoi Flamand Bronze...... veeees 74
Purgeur Bronze.....essesececssess 78
Lest Plomb...eeecsvescscssasoscas 79
Penture Bronze€..eseeescscesnsesss 80
Axe de Penture laiton dé&colleté.. 81
Parabole Laiton embouti..... caves 84

Taquets de fermeture Bronze...... 87
Porte~lanté¥ye Bronze............ 88
Ecrans pare-fumées Laiton G&P.... 92
Lanternes Bronze...... vesssesness 97
Ensemble Crochet a Choquelle Br.. 99
Tubulures freins Bronze..........100
Plateaux Tampon Laiton Décolleté& 101
Re86Orts de tampoN....socssoooseeslO2
Boisseaux de tampon ABS..... ceeec 104
Injecteur arridre bronze.........l05
Module Laiton 0,4 .eceeseesnesesoN7I

Module Laiton O,4.ccveeceeseess N2
Module Laiton 0,3.....000s0 cere
Module Laiton 0,3.......c00000s
Module Laiton 0,2..00ceveres cens
Module Laiton Ogéec.cevveercnnnes

FILS DIVERS,

12X2+40+3 1+

135+104145+25+25X2+5X2
+5 mm

45+40+25+47+27

REFERENCE.




A LIRE IMPERATIVEMENT AVANT DE COMMENCER LE MONTAGE DE L'ENSEMBLE N°5 SUPERSTRUCTURES. - Former la piéce 9 comme indiqué, les branches latérales de cette pi&ce doivent épouser parfai-

- Nous nous sommes appergus que le TABLIER AVANT LOCOMOTIVE portait une partie trés faible et

difficilement réalisable qui risquait de comprométre la solidité de 1l'engin aussi, nous avons

modifié ce tablier en changeant une pi&ce déja montée sur l'ensemble N°2. Nous vous demandons

avec nos excuses de retirer de l'ensemble N°2 la pi&ce 241 que vous avez di équiper des piéces
242-254-260 et 261.

- La piéce 241 se trouve maintenant INTEGREE au TABLIER PRINCIPAL de la loco, nous vous four-

nissons avec ce dernier ensemble d'autres pi&ces 242-256 et 261. Les deux MARCHEPIEDS 254 ont

été supprimés car ils affaiblissaient considérablement les structures du tablier.

CE QUE VOUS DEVEZ SAVOIR:

- Les LOCOMOTIVES 241 P de la SNCF n'étaient pas des engins que 1l'on peut qualifier de SIMPLES.
- Les techniciens qui ont &tudié ces engins n'ont pas lésiné sur les complications, passages
de roues, tablier surbaissé, tubulures et tuyauteries surabondantes et se tortillant dans tous
les sens, ce qui ne simplifie pas la reproduction en HO.

- Tout cela pour vous dire que si le montage des superstructures n'est pas compliquée, il est
cependant trés long et délicat, & cause de ces tubulures, ce qui vous promet des heures de pa-
tience et 13 encore nos oreilles risquent de siffler mais nous n'y sommes pour rien...

- De méme 1'EMBIELLAGE qui au premier coup d'oeil semble simple, demandera une mise au point
méticuleuse lorsque l'on ajustera les superstructures sur le chdssis, il faudra apporter beau-
coup d'attention afin que rien ne touche ni ne frotte. Il faudra &tre vigilant du coté des
cames d'inversion de marche qui passent tré&s pré&s des bielles motrices, c'est délicat mais on
y arrive.

- Cette 241 P passe tré&s facilement sur un rayon de courbure de 650 mm, sans dérailler, donc
si tout fonctionne chez nous, cela doit fonctionner également chez vous.

- Donc, en résumé, attendez-vous 3 une mise au point tré&s" POINTUE" ne vous découragez pas, ne
vous énervez pas, le résultat en vaut la peine.

- C'est pour arriver a ce résultat que nous vous demandons de BIEN LIRE la notice de montage
avent de commencer TOUTE OPERATION, Il faut bien suivre l'ordre chronologique &tabli afin d'
éviter des opérations dangereuses et des pi&ges que nous avons nous-méme rencontrés.

ATTENTION: Sur cette notice, nous avons volontairement enlevé sur les dessins des détails que
nous jugeons inutiles, tesl par exemple les multiples petites fentes que l'on trouve sur le
tablier (croquis 1) n'ayant pas a s'en servir, il &tait inutile de les faire figurer.

- Nous avons aussi simplifié les REFERENCES des pié&ces qui normalement auraient d@ commencer
par le nombre 500, puis 501 etc. nous avons commencé par le chiffre 1. et la suite.

- Sur les MODULES tré&s chargés en pi&ces diverses, il n'&tait pas facile de mettre une référen-
ce sur chaque petite pi&ce, nous avons donc représenté a ECHELLE GRANDEUR la piéce a employer
et le numéro du module sur lequel on la trouve, ces pi&ces se trouvent toujours a coté de son
pareil dessiné en perspective.

- Bien lire les dessins, ils fourmillent d'indications précieuses, les fl@ches qui situent les
piéces les unes par rapport aux alitres sont SIGNIFICATIVES, telle pig&ce sera positionnée SUR
telle autre et non CONTRE telle autre, c'est trés important.

- Et n'oubliea pas que les TRAITS de GRAVURE indiquant les PLIAGES sont TOUJOURS situés a 1'
INTERIEUR du PLIAGE.

- Un bon FER & SOUDER, de la PATIENCE et BON COURAGE et BON AMUSEMENT.

LOCO-DIFFUSION et SON EQUIPE vous souhaitent une BONNE'et HEUREUSE ANNEE.

SCHEMA N°1 - TABLIER LOCOMOTIVE - OPERATION 1.
PIECES A EMPLOYER: N° 1-26-2D-36-3D-4G-4D-56-5D-6G6-6D-7x2-8x2 ET 66

~ Relever en les pliant 4 90° les flans des COUVRE-ROUES du TABLIER.

- Sur un mandrin cylindrique de 18mm de diamétre, courber les COUVRE-ROUES 2-3-4-5 gauches et
droits, bien repérer leur position avant soudure définitive, ils doivent épouser PARFAITEMENT
le pourtour des flans de couvre-roues, ils seront soudés CONTRE les flans et non SUR les flans.
- Souder intégralement les couvre-roues 2 gauche et droit au niveau des languettes sur le ta-
blier, Plier 4 90° entre les mors d'un petit &tau, la TRAVERSE ARRIERE et la FACE AVANT du ta-
blier, traits de gravure en dedans du pli.

- Former les piéces 6 gauche et droite, les deux pi&ces 7, les deux 8 et les souder en place.

- Souder 1'ECROU 66 en dessous du tablier.

SCHEMA N°2 - TABLIER LOCOMOTIVE - OPERATION 2,
PIECES A EMPLOYER: N° 9-106-10D-116-11p-126-12D-

- Le TABLIER étant &quipé de ses COUVRE-ROUES, former comme indiqué les CORNIERES de RIVE 10G
11G et 12G les souder en place SOUS le tablier, on est pas obligé de souder sur toute la lon—
gueur des corniéres.

- Opérer de la méme mani&re pour le coté droit.

— Araser proprement les soudures sur la face superieure du tablier.

\

tement les contours des évidements gauche et droit du tablier, soudure discr&te mais solide.

SCHEMA N°3 - EQUIPEMENT ABRI-CABINE - OPERATION 1
PIECES A EMPLOYER: N°13-14-15-16-17-18-19-20 + 6 VOLANTS + FIL LAITON ECROUI 0,5 X 40 Mv

- Sur un mandrin de 18mm de diamétre cintrer le FOYER 13 en l'ajustant sur la FACE FOYERE 14.
et sur 1'EMBASE 19. Souder 13 sur 14 puis le tout sur 19. §

- Sur 1'ENSEMBLE TUBULURES 15 repérer les 3 languettes qui doivent s'encastrer dans les fentes
de 14, les plier a 90° ainsi que la BOITE de l'enregistreur de vitesse située sur la droite de
15, Souder 3 petits VOLANTS sur 15, ils doivent dépasser de 2mm par rapport aux tubulures.

UN CONSEIL PRATIQUE: pour souder sans difficulté un petit volant sur un fil laiton puis le tout
sur un support il faut: Etamer 1'extrémité du fil laiton sur | mm environ, sur ce bout &tamé dé-
poser une goutfe d'eau & souder puis débarrasser la panne du fer de tout son &tain, approcher le
fil &tamé du trou du volant, approcher la panne du fer du volant et du fil, la soudure fonfra
et viendra immobiliser le volant sur le fil. Ensuite pour éviter de déssouder le volant lorsque
on va souder cet ensemble sur son support, il faut avec une petite pince 3 becs pointus et fins
serrer le fil laiton juste en dessous du volant, mettre le volant en place et souder le fil au
dos du support, les becs de la pince arr@tent la chaleur du fer en évitant au volant de se dés-
souder,

- Souder ensuite les TUBULURES 15 sur 14 puis les 3 autres volants.

- Former 16 puis 17 et les siuder ensemble et le tout sur 14 en utilisant les languettes de 16
qui pénétreront dans les fentes de 14.

- Souder 1'ensemble ROBINETS 18 sur le sommet de 13, replier les robinets vers le bas puis les
manettes vers le haut.

ATTENTION, Ne pas découper encore la partie hachurée de 19.

- Former le PASSAGE STOCKER 20 en le pliant sur un mandrin cylindrique de 4 mm de diamére, les
striee EN DEDANS du pliage, pour faciliter cette opération cette pi&ce peut &tre recuite.

SCHEMA 4 ET 5 - EQUIPEMENT ABRI-CABINE - OPERATION 2.
PIECES A EMPLOYER: N°® 21-22x2-23x2-2Ux2-25-26-27 6&D-28-29x2-30 G&D-31 + FIL LAITON 0,5X10MM

- Plier a 90° en son milieu la FACE AVANT ABRI-CABINE 26 et 1'équiper des deux VISIERES 27.
- Plier a 90° les parties inferieures de la face avant et ajuster la CABINE 21. Il est IMPERATIF
que tout concorde parfaitement pour commencer le POINTAGE & la soudure qui se fera INTERIEURE-
MENT dans la cabine. Le deux "bras" inferieurs de la cabine 21 sont légérement rentrés et sui-
vent le profil de 1'EMBASE 19 sur laquelle tout 1'ensemble cabine sera par la suite soudé donc
il faut réaliser tout cet ensemble en tenant compte de toutes les piéces qui le compose.

- Equiper la CABINE 21 des deux MAINS MONTOIRES 22, des deux DEFFLECTEURS 23, des deux OUVERTU-
RES de toiture 24 et du LANTERNEAU 25.

- Equiper la CLOISON 28 de deux si&ges 29 en ayant au préalable vrillé a 90° 1'oeil du support
de si&ges puis souder les deux PORTILLONS 30 droit et gauche.

- Monter en place cette cloison sur la cabine, pointer la soudure et la finir si tout va bien.

- Equiper la pi&ces 32 d'un Fil de 0,5 et souder le tout sur le "pointu" de la face avant cabine
cette piéce doit dépasser de 2 mm environ du pointu.

- Monter en place tout cet ensemble sur 1'MBASE 19 équipée.

- Cintrer a la main la "CASQUETTE" arridre 31 qui doit épouser parfaitement les contours de 1'
arriére toiture elle doit relever vers 1'arriére, souder les petites languettes qui sont repli-
€es sous la toiture - Bien lire les dessins suivants oa figure cette casquette).

- Découper maintenant la partie hachurée de 1' embase 19 au niveau des traits de gravure.

SCHEMA N°6 -EQUIPEMENT CHAUDIERE - OPERATION 1.
PIECES A EMPLOYER: 32-33-34-3568D-36-37X2-38-3%+SUPPORTS A=1-D=1-(=2 + FIL LAITON RECUIT 0,6x40

- Nous recommandons de ne pas réunir par soudure le DESSOUS du CORPS DE CHAUDIERE 32 afin d'ac—
céder facilement a 1'interieur de celui-ci pour souder les divers &éléments qui vont suivre.

- Tous les SUPPORTS de MAIN COURANTE A-B-C ou D ont leur patte de fixation pliée a 90°, cette
patte sera soudée a 1'INTERIEUR du corps de chuadiére, seule la TETE percée d'un petit trou dé-
passera a 1'EXTERIEUR de la chaudiére.

- Sur le CORPS de CHAUDIERE AVANT 32 souder les SUPPORTS de MAIN COURANTE A-C et D.

- Introduire par 1'INTERIEUR de la chaudiére 32 la CHEMIN2E 33, la souder bien PARALLELE

a4 1l'axe de la chaudiére.

~ Souder en place apré&s EBAVURAGE les RECHAUFFEURS 34, les CHAPELLES 37 la pidce 36 puis les
deux CONDUITS de vapeur DROIT et GAUCHE 35, le LEVIER 39 1'AUTOCLAVE 38, il n'y a pas d'ordre
impératif pour souder ces divers accessoires.

- Réunir maintenant le dessous du corps de chaudi&re, bien faire concorder les fentes et autres
détails.

- Sur les RECHAUFFEURS 34 souder comme indiqué en médaillon un fil RECUIT de 0,6, attention,
soudure DISCRETE mais SOLIDE. :



’SCREMAK - EQUIPEMENT CHAUDIERE -OPERATION 2. ; {

PIECES A EMPLOYER: :

MN° 32Q-40-41- U2-4A2-Uu-45 + SUPPORTS A=2-B=1-C=2-D-1.

~ - Souder EN BREMIER la VIROLLE 40 sur 32 précedement &quip€e. Cette VIROLLE 40 porte sur son
avant une GRAVUE INTERIEURE de 0,5 de large, cette gravure viendra recouvrir la virolle 32 qui
n' a pas de gravure, on disopose donc de 0,5 mm pour ajuster et souder 40 sur 32, OPERATION
DELICATE car il faut faire concorder TOUS les d&tails, un POINTAGE de soudure est recommandé.
SOUDURE INTERIEURE bien entendu. Cette virole est LEGEREMENT CONIQUE, le cOne s'&vasant vers
1' ARRIERE de la loco.
- Souder en premier tous les SUPPORTS de MAIN COURANTE A-B-C et D.
- Former le CAVALIER 41 le souder EN DEDANS du DOME 42 puis souder le tout en place en faisant
plaquer ARFAITEMENT le dSme sur la chaudilre. Souder ensuite les autres &léments, deux AUTO-
CLAVES 38, deux SOUPAPES 43 puis 44 et 45, Araser les soudures interieures.

SCHEMA N°8 ET 9 - EQUIPEMENT CHAUDIERE - OPERATION 3.

PIECES A EMPLOYER: N° 38x10-U46-47-48-49-5068D-51 + SUPPORTS B=1-C=1- FIL LAITON £CRoUl 0,5x 10MM

~ Equiper la VIROLLE 46 de tous ces accessoires; 10 AUTOCLAVES 38,le SIFFLET 47, le PALONNIER 51
le GLISSIERE de RELEVAGE 49, et les SUPPORTS de MAIN COURANTE B et C, le petit fil de 0,5 symbo-

lise 1'AXE du PALONNIER, il devra dépasser de celui-ci de 0,3 environ.Araser les soudures.

- ATTENTION, opérations suivantes DELICATES, VIGILANCE et PRUDENCE recommandées.

o Présenter la VIROLE 46 &quipée sous la CABINE équipée, il y aura DEFORMATION oblogatoire de
la VIROLE pour faire pénétrer les languettes de la face avant cabine dans les fentes de la vi-
role. Mettre bien en place, ajuster” au maximum, pointer la soudure sur les languettes.

- Aprés avoir formé et ajusté les pidces 50 droite et gauche, les souder en place.

- Souder la COMMANDE du SIFFLET 48 puis présenter 1'ensemble CABINE/VIROLE sur le tablier LOCO,
les deux languettes inferieures du FOYER 13 -dessin 3- d&passent de 1'EMBASE 19 et entreunt dans
les fentes du tablier -dessin 9-. Araser aprés soudure dans le cas ol la soudure empécherait
les languettes du foyer de pénétrer dans leurs fentes, TOUT doit bien PLAQUER. Souder.

~ ATTENTION, la VIROLE 46 est &galement conique mais son cOne est inversé par rapport i la vi-
role 40, il est donc normal qu'elle "léve le nez”.

SCHEMA N°10 -ASSEMBLAGE CHAUDIERE/TABLIER LOCO.

SOUS ENSEMBLES A ASSEMBLER: TABLIER LOCO - DESSINS 1 ET 2
ABRI -CABINE/EQUIPEMENT CABINE - DESSINS 3-4 ET 5
CHAUDIERE/VIROLE AVANT - DESSIN 6
CHAUDIERE/VIROLE CENTRALE - DESSIN 7
CHAUDIERE/VIROLE ARRIERE - DESSINS 8 ET 9.

—~ L'ENSEMBLE VIROLE ARRIERE / CABINE &tant monté définitivement sur le TABLIER, monter 1'ENSEMBLE
VIROLE AVANT/VIROLE CENTRALE dans la VIROLE ARRIERE, pour cela on dispose d'une GRAVUE INTERIEURE
de 0,5 mm de large sur 1'AVANT de la virole arri&re 46 destinée 2 recevoir 1l'arriére de la virole

centrale 4C qui s'ench3ssera dans cette gravure, simultanément on fera pénétrer les languettes
des entretoises verticales avant du tablier dans les fentes situées sous la virole avant 32.

Ces opérations sont délicates, il est recoumandé de pointer LEGEREMENT les soudures.

- La virole avant 32 ainsi que 1'abri~cabine devront &tre PARALLELES au tablier, orsque tout est
PRAFAITEMENT AJUST2, souder définitivement les viroles entre ellees & 1'INTERIEUR.

AUCUNE IMPERFECTION ne peut &tre tolérée, c'est DELICAT mais on y arrive, PATIENCE.

On peut alors procéder & des montages le 1'ensemble CHAUDIERE terminé sur le CHASSIS loco en

tenant compte des deux parties du chassis cintrées qui entourent le moteur et qui doivent complé-

ter le cylindre de la chaudi&re qui a cet endroit doivent former un cylindre PARFAIT.
Veiller a ne rien déformer lors de vos démontages futurs CHAUDIERE/CHASSIS.

SCHEMA N°11 -TRINGLERIES, TUBULURES, MAINS .COURANTES cOTE GAUCHE - OPERATION 1.

PIECES A EMPLOYER: N°52 + FIL RECUIT 0.6 = 70+80+75 w_ RECUIT 0,5 = 45HI0H25+47+37 M
EcroUl 0.5 = 125+130+32435 M4 ECROUI 0.4 = 75 Mu,

TRES IMPORTANT: Les CHIFFRES ENCERCLES 1-2-3 etc indiquent 1'ORDRE PRECIS & respecter pour le
montage sans probléme des diverses tubulures tuyauteries et mains courantes. A coté de chaque
chiffre encerclé on trouve le diamétre et la qualité du fil; Exemple: 0,6 R veut dire fil de 0,6
RECUIT, E veut dire ECROUI, le fil recuit est MOU 1'&croui est DUR.

- Les longueurs a employer sont également indiquées sur chaque fil, exprimées en millimdtre.

- Certaines tubulures se terminent par une FLECHE cela veut dire qu'elles seront raccordées & un
accessoire monté ulérieurement, sur ce dessin, un fil doit aller & la POMPE ACFI, ce n'est pas
impératif car dane ce cas particulier, le'aboutissant du fil n'est pas évident, donc on peut ne
pas le raccorder & la pome, le fil sera alors soudé au bas de la chaudiére, a votre bon choix...
- Commencer par la TUBULURE | longue de 70 mm environ, le dessin est suffisamment clair pour
indiquer le chemin qu'elle doitparcourir ainsi que les méandres qu'elle doit faire, il en sera de
méme pour toutes les autres. BIEN LIRE LE DESSIN. :
- Les CAVALIERS qui retiennent les tubulures sur la chaudiére seront & prendre dans les petites
barrettes du module 5, ils seront cintrés sur un fil du méme diamdtre qui doit les recevoiy ou

2

si il y a plusieurs fils & encadrer, ils seront formés & la pince. Ilsvpaaseront dans les pe-
tits trous dy P8 * didre prévus a cet effet. SOUDURE & 1'INTERIEUR -~ la ch-~udiére.
- Souder sur . cabl ILTRE 52 et 1'équiper de ses deux tubulures qu iver ‘ler tou~

cher le cylindre chaudigre comme 1'indique le desain.
ATTENTION, les MAINS COURANTES seront & faire dans du fil ECROUI de 0,5 BIEN DRESSE.

SOHEMA N° 12 - TRINGLERIES-TUBULURES=MAINS COURANTES COTE DROIT -CPERATION 2.

PIECES A EMPLOYER: N° 5'5‘4'55'56'57'77(5‘771)'78'79*11'@*' FIL RECUIT 0,2 f 6FoIS 30 m
- Sure le tablier, monter 1'ensemble GRAISSEUR 56 aprés E%i 8?134 ; m@‘&&w

1'avoir formé, souder 4 fils laiton sur ce support et sur
le tablier, araser ces fils aprés soudure, souder en place
le CORPS de graisseur 57. =
- Souder le TURBO-DYNAMD 53, le MARCHEPIED 54 puis paéser gg%g g'g z 105’_;“50 -

aux TUBULURES etc. ; : P

L'opération 6 consiste @ mettre en place les fines tubulures prises dans du fil de 0,2 qui par-
tiront de 1'arriére du DOME ol se trouvent des petits trous destin&s 2 recevoir une extrémité

de ces fils qui aprés, longeront le bas du dome et aboutiront sur chaque tubulure de sablidre
Cette opération est facultative et peut &tre supprimée si on la juge trop difficile & faire.

- Souder en place le SUPPORT de pare-fumées 77 G aprés 1'voir formé comme indiqué, il est recom~
mandé de consolider les pliages trds fins de ces pilces 77G et D aprés pliage, avec une légere
soudure, ces pidces sont trds fragiles et risquent de casser 3 la moindre occasion.

- Souder 1'autre support 77D em ajoutant la pidce 78.

- Enfoncer le gros LEST plomb dans le corps avant de la chaudiére et le fixer avec une vis TGD.
Le trou recevant la vis TGD n'est pas equidistant par rapport aux deux extrémités, le coté le
plus court trou/flan latéral de situera vers 1'AVANT de la loco. ;

SCHEMA N°13 -FINITION TABLIQR LOCO COTE GAUCHE - OPERATION 1.
PIECES A EMPLOVER: N° 58-53-60-61X2-62-63-64-65 + FIL LAITON 0,5x10 MM + 0,4 X12 2FO1s

- Equiper la POMPE ACFI de ses deux tubulures (pompe n°58) fil 0,4 é&croui.

— Cintrer les deux extrémités du SOCLE de pompe 63 en l'ajustant sur 64 veiller & ce que les
languettes de 64 pénétrent bien dans les fentes de 63.

- NE PLUS S'OCCUPER du socle 63. Souder 64 dans la fente du tablier et la souder unigquement aux
deux extrémités afin de ne pas boucher le petit trou existant.

- 64 &tant en place, monter la BIELLETTE 65, il y a trois maniéres d'opérer.

PREMIERE FORMULE. BIELLETTE FONCTIONNELLE, cette opération est délicate car il ne faut pas blo-
quer la rotation de cette biellette, on soudera la bague 61 sur 65 par un point de soudure léger
pour cela prendre un fil de 0,3 par 20 mm de long, enduire une de ses extrémités d'un film d'
huile de graissage ceci afin d'empecher la soudure & venir d'adhérer, monter sur ce fil la BA-
GUE 62 et la biellette 65, souder 6] sur 65 le fil doit sortir sans difficulté.

- Faire pénétrer un fil de 0,5 dans le trou du couvre-roue n°2 gauche et par 1'INTERIEUR , le
faire pénétrer également dans le trou de 64, lorsque le fil dépasse de l'8videment rectangulaire
du tablier mouter 1'ensemble biellette/bague sur le fil, pousser le fil jusqu'a ce qu'il dépasse
1'ouverture rectangulaire, souder le fil sur le tablier prés de couvre-roue, ATTENTION, il est
recommandé de ne pas chauffer & outrance pour ne pas déssouder le biellete de la bague. .
DEUXIEME FORMULE, BIELLETTE FONCTIONNELLE, Procéder de la méme maniére que précédemment mais

on peut souder 1'ensemble biellette/bague sur le fil de 0,5 dans 1'ouverture rectangulaire du
tablier, en bout de la bagué, 1'ensemble biellette/bague/fil sera donc solidaire et devra tour-

ner dans les petits trous de .64 et du couvre-roue, le fil dépassant & 1'interieur du couvre-roue
1l ne faut

ECROUI 0,5 = 135 MM
REQUIT 0,5 = 35+265H5H30H02  « -

sera alors plié a 90° et ensuite coupé en laissant une partie de lmm de long environ,
pas que ce fil situé a 1'interieur du couvre-roue touche 3 la jante de 1'essieu 2.
TROISIEME FORMULE. BIELLETTE NON FONCTIONNELLE, cela dit bien ce que cela veut dire, on soude
le tout en position perpendiculaire au tablier.

- Monter la POMPE 58 sur 63, la souder, monter l'ensemble ainsi obtenu sur 64 en soudant la
languette arridre du socle dans la fente du couvre-roue SANS BLOQUER la rotation de 1'axe de
biellette si 1'on adopte la formule n)2.

- Equiper la POMPE MONO-COUP 59 de sa biellette et de sa bague, cette biellette doit &tre fonc—
tionnelle pour cela, monter la biellette 60 sur 59 puis la bague 62, on matera avec un petit
marteau 1'axe de 59 qui dépasse légérement de la bague, on peut aussi souder en bout de 1'axe,
la bague 61 sans bloquer la rotation de la biellette..

- Monter la POMPE &quipée sur le tablier la souder EN DESSOUS du tablier, souder en
soudure sous le tablier évidemment.

place 62.




N .-Fb .ION TABLIER LOCO COTE GAUCHE -DEUXIEME OPEF /

PIECES A EMPLOYER:N°66G-676-75-76+ FIL LAITON ECROUI X 24+65 0.8 RECUIT = 110 M4

. - S5 E= 105425 0,4 E= 40+31

- _ . . ECROUT 1,5 CANNELE = 35 md . v

— Former dana_‘un f£il de 0,5 &croui la tringle de raccordement d¢s biellettes 60 et 65. qui une
fois réunies seront paralliles, on &crasera a la pince les deux extrémités derridre les biellet-
tes pour retenir le fil, les deux biellettes doivent osciller sans problame. .

- Souder.en dessous du tablier les delix LEVIERS de relevage 66G et 67G, ce dernier porte en bas
un axe'cmtré qui sera coupé au ras de l'ouverture centrale du tablier aprés soudure.

~ Réunir 66 et 67 par les fils laiton &croui de | mm par 24 de long, longueur 3 vérifier puis
souder 1'autre fil de | par 65 sur le levier 67 en le faisant passer par derridre 49 dans le
trou de la cabine. - ’ T

- Former ensuite le fil de 0,8 recuit de 110 de long qui partira du sommet de la pompe ACFI ol
il sera soudé, passera par derridre le levier 67, péndtrera dans le trou du tablier prévu & cet
effgt, fera un coude en passant par derridre la biellette de la pompe monocoup sans géner 1°
oscillation de la biellette, etc. BIEN LIRE LE DESSIN. |
= Bien dresser le fil laiton &croui de 0,5 X 145 le plier & 90° sur une extrémité qui sera sou- !
d§e sur le petit levier arridre de la cornidre de rive puis le souder sur 1'ceil du petit levier
situé 4 1'avant sur la cornidre, il dépassera environ de 9mm on l'ajustera plus tard sur les le-
viers de distribution.

- Former les pi2ces 75 et 76 comme indiqué les introduire par dessous le tablier, les souder
puis les &quiper des deux fils de laiton &croui de 0,4,

- R-E‘?UIRE IMPERATIVEMENT a la flamme d'un chalumeau ou sur le brQleur @ gaz de votre cuisinidre
le fil de 1,5 CANMELE afin de pouvoir le cintrer sans probléme. Ce tube part du réchauffeur gau
¢.:he et aboutit 2 la pompe. Le degsin donne trés précisement le chemin qu'il doit parcourir.

il sera soudé sur le sommet avant de la pompe. :

SCHEMA N°15 - FINITION TABLIER LOCO COTE DROIT - OPERATION 3
PIECES A EMPLOYER: N° 59D-60-61-66D-67D-68-63-70-71-72-73-74~105 + FIL LAITON 1M

X 24 MM
- Former le MARCHEPIED 69, lui soud MARCHE FIL LAITON ECROUT 0.4 X 5 MM
5 o Eoecer te FIL MAILLECHORT 0.6 X 39 MM

Intermédiaire 70, la marche supérieure sera repliée
sur le dessus des montants; souder en place. .
- Souder 68 DROIT em place puis former le SUPPORT FLAMAND 71, lui souder la PLATINE 72 et sou-
der le tout sous le tablier, Introduire entre la PLATINE et la partie inferieure du support prir’
cipal, en "sandwich® la pigce 73. ' ’

- Formt?r le support arridre du FLAMAND et lui souder 75

- Réunir 73 et 74 par un fil MAILLECHORT de 0,6 x 39 mm, longueur & vérifier.

= Sur le tablier, souder en place les LEVIERS 66D et 67 D, les réunir par un fil LAITON de

| mm x 24 de long, .

- Equipgr la POMPE MDNOCOUP DROITE 59 D comme celle de gauche et la souder en place.

- REvenir auSet n2 ENSEMBLE G sur lequel on va souder 1'INJECTEUR ARRIERE 105.

- Pour cela, formerle petit tube inferieur arriédre comme 1'indique le dessin, puis plier 1lé&-
gérement le tube avant de 105 afinm que cet injecteur soit d'une part, soudé sous le marchepied
et d'autre part somdé au cendrier ce qui évitera 3 la roue du bissel arridre de rentrer en
contact avec cette tubulure, avant soudure en place, équiper 1'injecteur 105 d'un petit fil
laiton &croui de 04 qui viendra toucher les deux tubes verticaux, couper toutes les tubulures

& 7 mm de long.

SCHEMA N°16 -PORTE DE BOITE A FUMEE.
PIECES A EMPLOYER: 80-81-82-83-84-85-86-87x8-83x2.

—'Sou‘:ler 1'AXE 81 a centre de la PENTURE 80 puis le VOLANT d'ouverture 82, il sera necessaire
d’&ffiler le tourillon recevant le volant afin
&tre soudé plus solidement.
- Sur la face avant 83 plier vers l'exterieur les 8 petits becs qui sont les embases des 8 _-.
TAQUETS d"ouvergure afin que la parabole 84 plaque parfaitement contre les becs lorsqu'elle sera
prise en "gandwitck" entre 83 et 85 et plaquer l'une contre l'autre. Un montage en blanc est
recommandé. .
~ Monter en plfce 1a PENTURE équip€e sur 86 puis 83, monter la PARABOLE 84 puis la face arriére
85 en ayant soin de bien faire concorder les trous de la périphérie de 83 et 85.
- Lorsque tout est bien en place, souder 1'axe 81 au dos de 85 ainai que les deux tourillons des
branches de la pemtare 80. '
- Monter en place les 8 TAQUETS de fermeture 87 souder au dos de 85.
- Monter et souder en place les deux SUPPORTS de LANTERNE 88 souder au dos de 85.

t —Araser toutes les soudures. .
~ ATTENTION, il est possible que la PENTURE 80 ne soit pas parfaitement cintrée au gabarit de la.|

que celui-ci puisse pénétrer sur le tourillon et °

I
|
|
!

PARABOLE, c'est une pi&ce venue de fonderie, elle peut &tre déformfe, la corformer & la& pince. I3

- La trés belle Revue RAIL MAGAZINE donne dans les numéros 59-64 et 94 do magnifiques photogra-

FIXATION SUPERSTRUCTURES UR CHASSIS. | ‘
:t 2 pour
66 et 71.

SCHEMA N°17 -BOITE A FUMN  CRA
PIECES A EMPLOYER: N° 66X2-71X2-78 (tes piices ont &té fournies avec les sets 1 pour

N° 89-90-91X3-926-92D- 2 FILS DE 0.5 X 25 MM ECROUI.

- Souder sur la chaudiére 1°'ENSEMBLE PORTE DE BOITE A FUMEE schéma 16—~ & 1'INTERIEUR du cylindre

-~ Souder 1'EMBASE 89 comme indiqué puis former le CAISSON 90 et lui souder les deux écrous 66.
~ Souder 90 sur 89.
- Former ‘les deux SUPPORTS de MAIN COURANTE des &crans, les souder en place au dos des &crans,

les équiper de leur Fil laiton 0,5 x 2| mm arréter ces fils par un MICRO point dé soudure.

- Mettre en place les &crans 92 G et D en POINTANT la soudure, un essayage est recommandé en
montant l'ensemble superstructures sur le ch@ssis équipé, la languette inferieure de la PORTE
de boite & fumée doit tomber parfaitement en face de la fente du tablier avant. )
ATTENTION. NE JAMAIS SOUDER CETTE LANGUETTE sur le tablier car il gergit impossible de démonter.
- Si TOUT se présente bien, si les &crans sont bien paralléles entre eux, (leur aréte superieure
recevra les languettes des pié&ces 77 gauche et droit, on soudera les languettes sur les &crans).
Si tout est parfait, terminer les soudures. ‘

On fixera les superstructures sur le chassis par deux VIS M 1,6 positionnées & 1'interieur des
cylindres, ceci pour 1'avant, pour l'arridre, utiliser la VIS 78 qui servira en wéme temps d'axe
d'accrochage du tender dont le TIMON passera dans 1'ouverure centrale de la plaque de tamponne-
ment arriére loco.

SCHEMA N°18 -FINITION DISTRIBUTION COTE GAUCHE ET DROIT.
PIECES A EMPLOYER: N° 93-94x2-95 + 2 FILS LAITON ECROUl 0.5 X 5 MM

~ Le montage des LEVIERS 93-94 et 95 se fera SUPERSTRUCTURES montées sur le CHASSIS.

- COTE GAUCHE- Mettre en place les LEVIERS 93 et 94 comme indiqué, monter 1'axe de 0,5, faire co-
incider le trou du levier 93 avec le tourillon du support tiroir, NE PAS SOUDER & cet endroit
sans cela on ne pourrait plus enlever les superstructures du chassis, souder UNIQUEMENT les le-
viers sur 1'AXE de 0,5 et cet axe sur les montants pour l'emp@cher de tourner. Araser a 0,5 du

bord des montants verticaux.
-~ Aprds avoir ajusté le fil de 0,4 x 145 qui court le long de la corniére de rive (schéma 14)
afin qu'il vienne s'enfiler dans le trou inferieur du levier 93, le souder sur le levier a cet

endroit.

- Méme opération 3 faire pour le coté droit, mais le levier 95 est simple et ne recoit pas de
fil . ATTENTION, & partir de ces opérations, tout démontage de la chaudidre du ch@ssis devient
trés délicat & cause de ces leviers qui sont trés fragiles et se tordent trds facilement.

SCHEMA N°19 - FINITION TABLIER AVANT & PLAQUE DE TAMPONNEMENT. _
PIECES A EMPLOYER: N° 97x2-98- 99 (ENSEMBLE)-100-101x2-102x2-103x2-104x2+F 1. LAITON ECROUI 0.5%5

- UNIQUE OPERATION avant peinture: Souder sur les pointes extrémes du TABLIER AVANT les deux
LANTERNES 97. -

OPERATION PEINTURE LOCO eT TENDER.

phies couleur de quelques 241 P, ceux qui pogs&dent ces numéros peuvent . ‘inspirer de ces photos.
pour décorer leur modéle. - Nous donnons ci-dessous les précisions sur laz décoration de ces locos

PEINDRE EN NOIR SATINE:

LOCOMOTIVE, TOUT le CHASSIS, le BOGIE AVANT, le BISSEL ARRIERE, les FLANS AVANTS et ARRI7RES des
CYLINDRES, TOUT le TABLIER AVANT LOCO y compris la POMPE BI-COMPOUND, les LANTERNES, le CROCHET

a CHOQUELLE, la TUBULURE de FREINS. Les BOISSEAUX de tampons, TOUTE la BOITE A FUMEE jusqu'aux
RECHAUFl:"EURS, les RECHAUFFEURS, les ECRANS pare-fumées, le TOIT de 1'ABRI-CABINE jusqu'a la ligne
de goutidre, TOUS les ACCESSOIRES au dessus et au dessous du TABLIER, POMPE ACFI, TURBO-DYNAMO, i
SUPPORT FLAMAND et son RENVOI etc etc. Les TUBULURES des cornidres de rive, les CENDRIERS, TOUT |
1'INTERIEUR CABINE et la PLAQUE de TAMPONNEMENT arridre loco, les PLATEAUX de TAMPONS. |

TENDER:TOUT le CHASSIS, les BOGIES, le CROCHET ARRIERE, le TIMON AVANT, la HOTTE jusqu'au raccord |
: |

avec le dessus de caisse, le RINGARD, TOUT 1°'INTERIEUR PLATEFORME.
PEINDRE EN VERT SNCF SATINE:

LOCOMOTIVE: TOUT le restant des SUPERSTRUCTURES, cabine, chaudiére, tablier, corniéres de rive,.
passages de roues etc. les PORTILLONS d'acc@s a la CABINE,

TENDER: TOUTE la CAISSE, flans et arridre, les &chelles, la face exterieure des PORTILLONS. .




| PEINDRE EN ROUGE. TENDER ET LOCO. peinture rouge noy “ourr
| La PLAQUE  TAMPONNEMENT ARRIERE du tender, la PLAQUE de T. NEM  AVANT LOCO N°98 dessini9)

Le FOND de LAQUES d'IMMATRICULATION LOCO et TENDER, le MACAnuN SNCF de la PENTURE LOCO.

i = Pour peindre ces PLAQUES et ce MACARON sans difficultés nous conseillons de peindre intégrale-

ment "les plaques, laisser s@cher puis, aprés s&chage, frotter doucement la partie peinte sur une

 toile émeri tras fine posée sur une surface trds plate, on enldvera ainasi la peinture sur le ca-

dre et les marquages qui retrouverons leur couleur LAITON.

Faire les FILETS ROUGES 3 1'aide d'un TIRE-LIGNE épaisseur 0,2 MAXIMUM, ces filets encadreront:
les ECRANS pare-fumées, les FLANS latéraux des cylindres, le POURTOUR de 1’ABRI-CABINE ainsi que
celui de 1'ouverture d'accés, ainsi qu'UN filet sur TOUT le long de TOUTES les CORNIERBS de RIVE,
Sur TOUT le pourtour des FACES LATERALES d la CAISSE TENDER.

PEINDRE EN BLANC CASSE: peinture BLANC non fournie.
~ Les JANTES de TOUTES les ROUES LOCO et TENDER, la FACE AVANT des plateaux de tampons.

Pour peindre correctement cette loco et son tender, il faut TOUT démonter ce qui doit &tre peint
tout dégraisser dans du TRICHLIRETHYLENE d'abord puis un lavage dans un produit lessiviel con-
cntré est recommandé, rincer abondamment et bien sécher.

Comme nous ne sommes pas partisans des appréts qui emp3tent les détails, nous vous indiquons ici

. la recette d'une "Potion Magique"™ qui donne d'excellents résultats.

- Dans un BOCAL en VERRE pouvant fermer, mettre un demi litre d'ACIDE CHLORYDRIQUE dans lequel

on immergera compl&tement des petits morceaux de laiton que 1'on aura fortement &tamés, il en
faut au moins 250 grammes, laisser une semaine afin que se fasse la ré&action chimique, au bout

de ce temps, le laiton &tamé sera devenu GRIS en se décomposant. Passer cette solution pour la
débarrasser de ses impuretés, IMMERGER COMPLETEMENT la ou les pidces i peindre et les laisser en-

! viron un petit quart d'huere, les retirer, les rincer abondamment et les sdcher parfaitement, les
' pigces auront changé de couleur et pourront &tre roses, grisitres, brunes. Passer alors NOTRE

peinture au PISTOLET, aprés s&chage d'une bonne journée, la peinture doit résister aux frotte-
ments. les plus intempestifs sans s'écailler.

N.B. Cette potion est 3 préparer & 1'EXTERIEUR de votre appartement et si elle est bien faite
la peinture résistera parfaitement,

Lorsque 1'on aura. terfiné toutes les opérations pelntute sur la loco et le tender nous revien-
drons au:

SCHEMA N)19. La CONTRE-TRAVERSE AVANT 79 &tant peinte en ROUGE et absolument séche, lui trans—

férer ses divers marquages, N° de REGION 3 1'EXTREME GAUCHE, au CENTRE GAUCHE le TYPE de LOCO

son numéro de série au CENTRE DROIT puis 3 1'EXTREME DOITE le SIGLE SNCF.

- Coller 3 1'ARALDIRE rapide la contre-plaque sur la traverse du tablier avant en se servant des
deux BOISSEAUX de TAMPONS comme gabarit de positionnement.

~ Aprés sé&chage souder la CONDUITE de FREINS 100 au dos de la traverse principale., gratter la

peinture pour obtenir une bonmne soudure.

~ Monter le CROCHET & CHOQUELLE 99 comme indiqué, le petit fil de 0,5 sera soud& sur les deux

biellettes latérale positionné&es en vis 3 vis parfait tout en emprisonnat la VIS CENTRALE. Les

biellettes doivent PIVOTER sur le crochet. .

S .
Z Former la boucle du crochet sur un mandrin de 1,2 mm de diamdtre elle viendra emprisonner 1°
autre extrémité de 1'écrou de la vis centrale.

- Souder cet ensemble au dos de la traverse principale du tablier avant.

- Monter ensuite le RESSORT 102 sur 1'axe du PLATEAU de TAMPON 10] puis monter le BOISSEAU 103

et 1'ARRET 104 qui s'’emmanche jusqu'd 1'épaulement de 1'axe du plateau. Mettre le plateau et
1'arrét 104 bien paralléles, souder l'arrét sur 1'axe.

- Le montage définitif des ENSEMBLES TAMPONS ne se fera que lorsque les superstructures seront
DEFINITIVEMENT montées et vissées sur le chidssis.

- Aprés montage comme on vient de le dire, enduire d'araldite rapide la FACE ARRIERE du boisseau
introduire dans le trou de la traverse, l'arrét de tampon qui devra impérativement se positionner
entre les arcs boutants de la,traverse de tamponnement avant, enfoncer le boisseau 3 fond et
laisser s&cher le collage, il est bon de mettre le tampon en pression contre la traverse afin que

. tout soit parfaitement en place. Le plateau de tampon sera ainsi toujours en position horizontale

|

gr3ce 3 l'arret 104 qui coulissera dans les fentes prévues sur les longerons du chassis.

UN MONTAGE EN BLANC EST RECOMMANDE avant de passer au collage.

~ Coller en place les plaques d' 1mmatr1culat10n sur la 1oco et sur le tender ainsi que le macaroc
SNCF sur le centre de la penture.
l— Transférer sur la face arriére du tender les marquages d§ﬂlt§l-

| En dessous des FEUX, on trouvera sur l'extréme gauche le numéro de région, au centre le type de

tender et 3 I'extréme droite le sigle SNCF

L

IMMATRICULATI.  PO: *  DES LOCOMOTIVES ET TENDERS ACCOUPLES. .

‘LOCOMOTIVE 241 P 4 reNDER 34 P 35 REGION 6 DEPOT DE MARSEILLE

---------- 281 P 25 ------ 34 P 27 ------ 2 ---------LA CHAPELLE
---fe=-sm- 241 P 27 --5--- 34 P 16 ------ R LYON MOUCHE
oo 241 P 29 ~----- 34 P 3y - 3 - LE MANS

|

|
!

---------- 1 P 30 -------34 P 43 ------ 1 -------- LA VILLETTE,

- Nous avons concocté un PETIT MANUEL du BRICOLEUR adapté au montage de nos KITS LAITON qui
s'adapte également 3@ ceux de la concurrence et qui s'adresse au débutant comme 3 1'amateur che-
vronné sur lequel on trouve des CONSEILS de toute sorte pour bien monter un kit, bien réaliser
une peinture, etc... on trouve aussi la liste du materiel 3 employer pour le montage de nos
kits, des TRUCS pratiques que nous avons testés tout au long de notre artisanat, ce que l'on
doit faire et ne pas afire et aussi quelques adresses oi 1'on peut se procurer du materiel.

|~ Vous pouvez vous le procurer uniquement 3: S,A,R,L., LOCO-DIFFUSION

- Nous envoyer 5 timbres postes et préciser 2 RUE DE BARCELONE
PETIT MANUEL DU BRICOLEUR.

( Le mot "bricoleur” n'est pas employé F 34300 AslE.

ici péjorativement, ...)

Nous vous rappelons que:

Les PEINTURES NOIR et VERT SNCF satindes vous ont été livrdes
avec 1'ENSEMBLE N°2 MOTORISATIO/EMBIELLAGE.

La VIS 78 (schéma n°17) vous a été livrée avec 1'ENSEMBLE N°I
Les ECROUS 66 et les deux VIS 71 (schéma 17) vous ont été ]i-
vrées avec 1'ENSEMBLE N°2,

Vous avez TROIS MOIS a partir de la date d'expédition pour vé-
rifier le contenu de votre ou vos ensembles, (vérifier ne veut
pas dire monter...) passé ce délai nous serions dans l'obliga-
tion de vous facturer les piéces que vous nous réclameriez.

Toute%reproduction TOTALE ou PARTIFELLE d'éléments entrant dans
la composition de tous nos ensembles de montage est formelle-
ment interdite. Toute reproduction a des fins commerciales

de nos piéces quelle gque soit la nature de ces piéces est pas-
sible de poursuites.

Encore un petit mot...

Lorsque. vous nous écrivez pour commander des dpiéces détachées,

nous aimerions lire par exemple:

n ] pPlateau de Tampon REf.101 - Set n°5 - 241 P."

Nous lisons trop souvent:

®" Un truc qui va sur le chose et qui fait tourner le machin...”

Dorénavant, nous ne tiendrons pas compte des demandes.de piéces

non accompagnees de leurs références EXACTES. )
Merci de votre compréhension. i
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ATTENTION!,, .Ces figurines ne sont pas des
TRANSFERTS ni des DECALCOMANIES, ce sont
des AUTOCOLLANTS.

Découper chaque rectangle au CUTTER en de-
dans du CADRE, enlever la FEUILLE DE PRO-

: 18 —-quer aux emplacements désignés.

BOITE A FUMEE ET ECRANS .. il
FIXATION AU CHASSIS =

-TECTION au verso de la figurine et appli~ ~

FINITION DISTRIBUTION FINITION DISTRIBUTIQNT

ZOTE GAUCHE \‘ COTE DROIT
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