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TENDER 34. P - Caractéristiques générales
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Année de mise en servxce ................ A partir de 1943
Constructeurs ........... 0 ceeereenenennnn. Beaume et Marpent;
: Cie Générale de Construction &
Saint-Denis;
Cie Francgaise de Matériel de
Chemins de Fer;
Decauville, Somua ;
Entrep. Industrielles Charentaises
Misse tender avide .......oiivveennenn. ... , 37,000 t
Masse eau ... .ou.i. i it 34,000 t
Masse combusnble MENU «vvvvmennaeaaennn.. 10,800 t
. briquettes ............ 1,200 t
Mzsse totale en ordre de marche.......... 84,800 1t
< Mesce sur rail par essieu : I*r et 2¢ ...... 20,800 t e S B . R—
— :3% et 4 ...... 21,600 t Col N SEES (" oxl FO"% & ‘ =Gog
Freins .:........ e ecer et A air Westinghouse automatique G;BL:«"E [\% Eﬁ(—é’ h UE:-‘ E E:ag “‘%E—inj
- et direct + frein & main '
Chargeur mécanique -.....c...cc.uounaueen.. Stoker type HT 1 T D - .
Chauffage......ooiuiiiiiiinmnenennanann. Par la vapeur e i EN Z ER -
Manczuvie & distance de l'ouverture des hausses de prise d'eau . i ’ g T .
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CARROSSERIE TENDER 34 P & 36 P.NOWENCLATURE DES PIECES

LOCO-DIFFUSION

l Certaines piéces se retrou-
| vent sur les grands et petits
il nodules, employer de préfé-
— Bl rence les piéces du PETIT
| MODULE..

NE PAS EMPLOYER.

MODULE COMMUN
34 P ET 36 P

MODULES 36 P, ’
REPERE DESIGNATION QUANTITE | REPEKE DESIGNATION QUANTITE
500 CAISSE, tvv v vavnvanvnnerrnnenvarnoineail 529 M SUPPORT TIMONERIE OUVERTURE SOUTES 34 P,.......4
. 01 M PORTILLON ARRIERE D ET G .. vvvivivivees 2 530 M MANETTE OUVERTURE SOUTES 3H P..vvvrvrerrss?
502 M ENTRETOISE ARRIERE..vvvvvvinvsuvinrinsadl 531 M SUPPORT TIMONEIR OUVERTURE SOUTES 36 P....l
N0l G ToLu Ay BRONZE . v v e vrvvrvvvenevnevnnineninl 533 M MONTANTS DES ECHELLES ARRIERES . vvsuvee... i
5 G COUVERCLE DE SOUTE A EAU BRONZE....,.....2 534 FOND DE HOTTE 36 P BRONZE .« vvvevuvroevsrsd
506 M SUPPORT MAIN COURANTE ARRIERE,..........l 535 EQUERRE GABARIT .\ vvvivrnvererrreresnearassd
507 M SUPPORT MAIN COURANTE CENTRAL.,.:.vversaal FIL LAITON 0,4 = 5 pe 80mMm
508  FOND DE TENDER BRONZE. ...+ .0voerernrnneil FIL LalTON 0.5 = 2 DE 120MM
509 M MANETTE ARRIERE OUVERTURE SOUTES 36 P...vvvevinsi2
510 M FACE AVANT CAISSE....covviviivirvavneniil TOUTES LES SOUDURES DEVRONT ETRE FAITES AFIN QU'ELLES SOIENT IN=
511 M PORTES ACCES PLATEFORME G ET D .........2 zﬁéggzmégglggvggggﬁ R UN POINTILLE TERMINE PAR UNE
. E« PAl N POINTILLE TE NE 2. NE FLECHE
512 M POIGNEES MONTOIRES G ET D ......vvvvvih 2 ET UNE LETTRE a, b,c etc. DOIT AUTOMATIQUEMENT SE POSITIONNER DANS
513M VQ[_ANT,_,,,,_,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,_,]_+1 UNE FENTE D'UNE AUTRE PIECE QUI PORTE LA MEME LETTRE.
LE MONTAGE DES CAISSES 34 P ET 36 P EST ABSOLUMENT IDENTIQUE.
514 M MANETTES DOUBLES.«.vvvvvvrivrirvuvnsnenal QUELQUES PIECES SONT SPECIFIQUES AU 34 P ET D'AUTRES AU 36 P. LE5
515 M PLATEFORME AVANT .. vuvvrvevennonrnnsnansal CROQUIS TRES CLAIRS EN DONNENT LES DETAILLS.
516 PASSAGE STOCKER . v vvvivvverrnsnrnrnodvenal DIFFERENCES ENTRE LES CAISSES 34 P ET 36 P,
517 M FLAN DE CAISSE INTERIEUR DROIT.vvssvevssl 2 FEUX EN 36 P, 3 FEUX EN 34 P.- EN 36 P, OUVERWURE DES COUVERCLES
. DE SOUTES A EAU 505, DEUX FORMULES, lere FORMULE: OUVERTURE PNEU-~
518 M ENTRETOISE INTERMEDIAIRE......vvvvevensil MATIQUE, AUCUNE TIMONERIE, COUPER ALORS LES DEUX TIGES QUI DEPAS~
519 M PLATEFORME DE HOTTE . vu s vrveosnnsssnnnsal SENT DE PART ET D'AUTRE DES PIECES 505 ET QUI SYMBOLISENT LES CHAR-
NIERES, BOUCRER A LA SOUDURE ET EN DEDANS DE LA CAISSE LES DEUX H
520 M ENTONNOIR DE HOTTE . v vevvevnvsnnrinoninl FENTES QUI RECOIVENT LE SUPPORT 531. QUI NE SERA PAS EMPLOYE
521 HOTTE t v et vs s e nnnvensenneonnesnnennenansl 2eme FORMULE (FACULTATIVE) OUVERTURE MANUELLE DES SOUTES A EAU PAR
L'ARRIERE DU TENDER, SE REPORTER AU CROQUIS SPECIFIQUE 36 P.
. 22 FOND DE HOTTE,4svvvvvrroreonnsnnennsannid EN 34 P L'OUVERTURE SE FAIT AU MOYEN D'UNE TIMONERIE PLACEE SUR
\'323JM TRAPPE DE HOTTE,,......,,,,,,.,,,,,,,_,,_1 LE DESSUS DE CAISSE 527 DE PART ET D'AUTRE DE LA HOTTE 521 ET TER~
e MINEE PAR DEUX MANETTES 530 ACTTONNEES DEPUIS LA PLATEFORME AVANT.
524 G BOUCHE A RINGARD BRONZE..........eesennnl VOIR CROQUIS SPECIFIQUE 5. *. .
25 M SUPPORT RINGARD ., ¢ vt v e v v e s o nnnransosoose ,l AUTRE DIFFERENCE: LA HCTTE 5. . 72 TERMINE A L'ARRIPRT PAR UN FOND
- : i oo ’ BRONZE 534, QUI N'EXISTE PAS = 34 2. S it
526 M MARCHEPIED DE HOTTE......0ovvevsvnrnnnes 1 IHPORTANT:'ARASER AU PLUS PRES TOUTES LES SOUDURES FAITES A L'IN=-
527 M DESSUS DE CAISSE . et v v v inenivnsonnnrnens 1 TERIEUR DE LA CAISSE AFIN DE NE PAS GENER LE POSITIONNEMENT DES
55286 COUVERCLE DE BOITE A CALCAIRE.....0vser.2 MODULES ELECTRONIQUES.
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GABARIT RINGARD

GABARIT MAIN COURANTE ARRIERE

GABARIT POIGNEE

La lettre S accollée aux fléches

indique une soudure en

-

un point précis.
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" "SUIVRE SCRUPULEUSEMENT L’ORDRE ETABLI POUR UN MONTAGE FACILE DE LA CAISSE TENDER 34 P, 7~

1 - PLATEFORME ET FACE AVANT DE CAISSE, Piéces 510-511-512-513-514-515 et 516,
Souder le PASSAGE DE STOCKER 516 sur la PLATEFORME AVANT 515.
Sur la FACE AVANT 510, »lier & 90° le- portillon central° opération & effectuer entre les
mors d’un petit &teau —-PLIAGE DELICAT-. e
Toujours sur 510 souder -les deux PORTILLONS 511 GAUCHE ‘ec DROIT puis les MAINS MONTOIRES 512
GAUCHE et DROITE, puis.le couple de MANIVELLES 514 préalablement f{ormées comme -indiqué.
Les PORTILLONS 511 peuvent €tre montés soit OUVERTS comme indiqué ou RABATTUS sur 510 sans
toutefois le toucher (un espace entre 511 et 510 doit &tre conservé.
Souder l'ensemble PLATEFORME 515 sur la FACE 510.

Sure le VOLANT 513, soudexr un petit fil de 0,4 puis 12 souder en place sur 510.

2 - ENTRETOISE AVANT, Pidces 517-518 et 114.
Rabattre les languettes inferieures de 1'ENTRETOISE 518,' sur celle du centre souder 114 _
Plier comme indiqué .le FLAN LATFRAL'S517, 1le souder contre 518.

3 ~ ENTRETOISE ARRIERE, Piéces 114-502 et PETITES POIGNEES.
Rabattre les languettes 1nfer1eures de 1'ENTRETOISE 502 comme indiqud, sur celle du centre
souder 1'ECROU 114.
A l'aide de 1'EQUERRE gabarit 535 plier a 90° les parties superieures de cette entret01se
sans oublier les petites languettes visibles en d. E
Confectionner deux petztes POIGNEES en fil de 0,4 en se servant du GABARIT desslnc et les
“souder en place & 1'INTERIEUR.

4 - HOTTE A CHARBON, Piéces 521~522-523-524-525 et 526.
Sur le cote DROIT de la hotte souder les deux SUPPORTS de RINGARD 525.
Former & la pince le PORTILLON 523, lui souder une petite POIGNEE et souder 1l'ensemble sur
la face avant de la hotte 521. :
Confectionner deux autres petites POIGNEES et les souder de chaque coté du portillon 524. —
‘Souder la BOUCHE a RINGARD (pi&ce bromze) puis le MARCHEPIED 526 coté GAUCHE.
Plier la petite PLATEFORME 519 & 90°, former 3 la pince la GOULOTTE 520, la souder sur 519
souder cet ensemble sur la HOTTE 521 &quipée. -

-5 -~ DESSUS DE CAISSE, Pidces 527-528 et 529.
- En DESSOUS de DESSUS DE CAISSE 527 souder les 4 SUPPORTS de MAIN COURANTE aprés formage.
Souder en plac les deux BOITES A CALCAIRE BRONZE 528, A

6 = CAISSE TENDER, Piéces 500-501-504-505-5060507-508 et MAIN COURANTE arriére.
Sur ‘la CAISSE 500 plier a 90° sur l'exterieur les deux petites poignes inferieures qui rece-
vront les deux PORTLLONS 501 DROIT et GAUCHE -soudure INTERIEURE i la caisse.
.Souder en place le T.I.A, 504 puis les deux COUVERCLES de SQUTE A EAU 505 dont la tige char-
niére sera coupée au ras du couvercle & 1'ARRIERE uniquement.
Plier comme indiqué le SUPPORT de main courante 507 et le souder i 1 INTERIEUR de la caisse.
A 1'aide du GABARIT dessiné, former une MOITIE de MAIN COURANTE comme 1'indique le dessin,
lui enfiler 1e SUPPORT 506, terminer le faconnage de la amin courante sur le gabarit, souder
en place 506 & 1INTERIEUR de la.caisse en ayant fait pénétrer les extrépités de la main cou~ ' X
rante dans le support507.
Souder le FOND de TENDER bronze par l'interieur sur la caisse. Ne pas monter les CABOCHONS
plexiglass 532, ils seront mis en place APRES PEINTURE de la caisse.

7 - ECHELLES ARRIERES, Piéces 533 ( Deux échellessont & fabriquer). o
Confectionner un carton de 3mm d'épaisseur lui pratiquer un évidement en son milieu, il pas-
sera entre les MONTANTS 533 et devra permettre le passage de 3 FILS laiton de 0,4 - bien lire
le dessin~- ce carton donne l'épaisseur des &chelles.

Souder d'abord 3 fils en place, solidement mais discré@tement, enlever le carton .gabarit et .
souder les autres fils., Aprés soudure les couper & la pince le plus prés possible des mon-:
tants 533, araser & la lime douce et finir par un passage sur du papier &meri trés fin.

8 - ASSEMBLAGE FINAL DE TOUS LES ELEMENTS,
Souder d'abord l'ensemble plateforme avant 510/515 sur l'ensemble entretoise avant 517/518
Souder ensuite l'ensemble entretoise arridére 502 sur 1l'ensemble hotte 521. encastrer de 1 mm
dans la hotte le FOND de HOTTE 522 et le souder,
Souder l'ensemble hotte/entretoise arridre sur le DESSUS de CAISSE 527.
Faire pénétrer cet ensemble 3 l'interieur de la caisse, les languettes inferieures latérales
de 502 s'encastreront dans les fentes inferieures de la caisse, les languettes superieures
de 502 dans les fentes superieures de la caisse en d. Souder au bas de la caisse
Positionner 1'ensemble FACE AVANT dans la caisse, les languettes inferieures.de 510 viendront
, dans les fentes basses de la caisse, souder.
" Raccorder-le dessus de caisse 527 avec la face avant 510 et souder sur les languettes avant.
Monter les &chelles en place et les souder en haut et en bas & 1'INTERIEUR de la caisse,

Sur deux FILS de 0,4 souder sur une extrémité les deux poignées 530 dont les bouts ont &té _
pliés a 90°, faire passer unfil dans les trous des supports 529 et le trou de la languette de
502, ce fil wviendra en contact avec le fil charni&re des ¢ouvercles de soute 3 eau 505, re~
commencer 1' opératlon pour 1l'autre coté.
Monter la caisse terminée sur le ch@ssis (set n°3) et la visser avec deux vis 315 (set n°®3)

* Exécuter &ventuellement un carton de lmm d'é&paisseur qui aura les contours du fond ‘de hotte

522, lui coller du CHARBON pilé assez fin, coller le tout sur 522- Le charbonn'est pas fourni,
JR— . SR, W . A
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VOLANT ET MANETTES
COULEUR LALITON

o
i
[‘S’Lo 750
TAMPONS = NATUREL
ROUGE MAT

FOND ROUGE MAT CHASSIS TENDER. CROCHETS AVANT ET o
cALT);[zT)E, ONTFFRES £T RRRTERE. NOIR SATINE '
= LAITON N 2
LETTPES = LATTON NATUREL BOGIES SAUF ROUES: NOIR SATINE
A COLLER APRES PEINTURE OU ROUILLE (PEINTURE NON FOURNIE)
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