
F
ic

h
e

s
 d

o
c

u
m

e
n

te
ir

e
s

 -
 

E
d

ir
io

n
s

 L
O

C
O

-R
E

V
U

E
 _

 
B

. 
p

. 
9

. 
S

8
4

O
O

 A
U

R
A

Y
 _

€ tll z U rn n
.

O
t i tt I Â
)

0) o
.o

.

It o a a o
'

o
. Â
)

o a

o
ts

o
'J n
s

8
o

ô
o

Ê
rA

@
H

.
.

o

:
9

i
n

.
T

.
o

l;
o

3
3

 
3

3
3

ô
i

ô
o

r
À

r
ô

'
i

t
h

b
n

i
l

t
t

q
 

t
ô

q
o

o
 

o
o

o
p

g
 8

8
0

â
ç

l

lI
i 

,H
''

 
E

_
, 

9
.:

 e
).

ë
s

 F
; =

"
o

 P
-

r
: 

Ë
n

o
x

6
.

Ë
'o

À
'Ë

 :
 

:
c

o
f

;
i 

i:
.

"
.

.
â

=
'

T
:

f
l

Ë
:

:
:

'
i

o

e
g

il
:

:
 :
:

;:
r :i

il
;

:
:

:
:

:
:

i;
Ë

Ë
Ê

E
sË

Ë
Ë

 
[p

îr
î[

i
ia

..
:-

[;
rË

F
Ë

;i
F

Ë
 

rË
E

i ia
 x

ri
 

fl
 $

Ë
'Ë

 
H

 ;i

,1
1

x o U
I

F
e

9
!

6
6

g
 Â

,Ë
,

F
!

r
O

3
A

 É
6

9
"

*:
 t

g
:

 I

Ë
 j
Ë

'-
"$

: ô
o

l
 l

o
:

:

d
:

 :
É

.
.

lD
1

 
.

H
'

.

.
'

Ê
 :
 :

o
l

:
I 

o
.:

 :
o

.
,

:
:

7
,

 
,

l
r

.
.

É a @ E
 'o

,

s
lt

l
J

-
n r{
fl

i,
f*

:

ti ,l

fn U
,I r tÈn-? T
J

lit ffi [t *T çr J
ri

ç F
-l I 
r'

;
*'

1
{f

"
&

-l
fi Jç

,J
ill f 6

'\
le

o

{ m v T
U ,u ilï n



CARROSSÈR TE TENDER 314 P-A 36 P . NqqENCTRTURE DES PIÈCES

MoDULES 34  P

518

o

MODULE COMMUN
3 t 4 P e r 3 6 P

,,517

501e
52.

Cer ta ines  p ièces  se  re t rou-
vent  sur  les  g rands  e t  Pet i t s
modules, emPloYer de Préfé-
rence les Pièces du PETIT
MODULE.

NE PAS EMPLOYER.

5 0 9 506

-r'l6bùLrs 
36 P,

II

510

II !

R E P È R E  O É s I e n n r I o N  O U A N T I T É

5 0 0  c A r s s E  , , , , , , 1

.  0 1  I ' l  p o n r t l l o N  A R R I È R E  D  e r  G  . , . . , ; . , . , , , . , , 2- 5 0 2  
M  E N T R E T o T s E  A R R I È R E  . . , , , . . 1

\ - : 0 4 G  T , l , A , B R o N z E  , . , . , , 1
\ 5  G G G G G  c o U V E R c L E  D E  S O U T E  À  E A U  8 R 0 N 2 2 . , , , , , , , , 2

- 5 0 6  
N  s u p p o R T  M A I N  c o u R A N T E  A R R r È R e , , , . , . , , , , . 1

5 0 7  N  S U P P O R T  M A I N  C O U R A N T E  C E N T R A 1 . . . . . . . , . . . 1
508 FoND DE TENDER BRoNzE ,  .  ,  .  .1
509 |vl mANETTE ARRIÈRE CI.'VERTURE SOJTES 36 P......,...,2
5 1 0  f ' l  F A c E  A V A N T  c A I s s E  , . , . , . . . , l
5 1 1  M  p o R T E S  A c c c s  p L A T E F o R M E  G  e r  D  .  , , , , , , . , 2

. .  5 I 2  | l |  p o l e r u É e s  M o N T o t R E s  G  E r  D  , , , , , , , 2
5 1 3 M  v o L A N r  , , . , 1 + l
5 1 t 1 M  M A N E T T E S D o U B L E S  , , , . , , . . , . 1
5 1 5 M  P L A T E F o R M E A V A N T ,  . , . . . . . . . 1
5 1 6  P A S S A G E  s T o c K E R  . , . , . , . ' . . , . 1'  
5 1 7  M  F L A N  D E  c A I S s E  I N T E R I E U R  D R o t r , . , , , . . . , , 1
5 1 8  M  E N T R E T O I S E  I N T E R M É D I A I R E . , . . . , . . . . . . . . , , 1'  
5 1 9 t I  P L A T E F o R M E D E H o T T E  , . , , , , , 1
5 2 0 M  E N T o N N o t R D E H o T T E  . , . . . . , . 1
5 2 I  H o r r E .  , , . . . . 1
2 2  F O N D D E H O T T E .  . . . . . 1

l r e l  I  T R A P P E  D E  H o r r E  . . . . . . . . . . . 1
q 2 q ' - * G '  g o u c x E  À  R r n e e n o  B R o N z E  . . . , . , . , . . 1

. -  2 5  M  s u p p o R T  R I N G A R D .  , , . . . . , . . . . " . " - . , " , . , 1
, '  5 2 6  M  M A R C H E P I E q  D E  H o r r E  , , , , . . , 1

5 2 7  l 4  D E s s u s  D E c A I s s E . , .  . r . r . r , . , . . , . , 1
N ' . 5 2 8 . G  C O U V E R C L E  D E  B O I T E  À  C A 1 C A I R E , , , , , , , , , , , 2

I ï E P È k E  D É S ] G N A T I O N  Q U A N T I T É
529 N SUPPORT TIMONERIE OUVERTURE sOWes 3 I {  P . , . . . . . . ' {

5 3 0  T 1  M A N E T T E  o U V E R T U R E  s o U T E s  ] q  P . , . , , , , , , , , , , 2
5 , 1  M  S U P P o R T  T ] M o N E I R  o U V E R T U R E  S o U T E S  ] 5  P . , . , 1

f i 3  N  M O N T A N T S  D E s  E C H E I L E S  A R R I È R E S  . . . . . q
5 3 q  F o N D  D E  H o r r E  3 6  P  s n o N z e  . . , . . . . , . 1
5 3 5  E Q U E R R E  G A B A R I T .  . . . , . 1

F r L  L A r r o n  0 , 4  =  5  o e  B O M M
F r L  L A r r o r u  0 , 5  =  2  o r  1 2 0 n u

TOUTES LES SOUDURES DEVRONT ETRE FA1TES AFIN QUIELLES SOIENT IN.
VISIBLES EXTERI.EUREMENT.
CHAQUE LANCUETTE PROLONCEE.PAR UN POINTILLE TERMINE ?AR UNE FLNCHE
ET UNE LETTRE a, b,c eIc. DOIT AUTOI,IATIQUEMENT SE POSITIONNER TI;..!{S
UNE FENTE DIUNE AUTRE PIECE QUI PORTE LA MEME LSTTRE.
LE I' 'ONTAGE DES CAISSES 34 P ET 36 P EST ABSOLUMENT IDENTIQUE.

QUELQUES PIECES SONT SPECIFIqUES AU 34 P ET DIAUTRES AU 36 P. LEs
CROQUIS TRES CLAIRS EN DONNENT LES DETAILS.

DTFFERENcES ENTRE LES cArssEs 14 P Er 36 P,
2 FEUX EN 36 P, 3 ! 'EUX EN 34 P,- EN 36 P, oUVER:iURE ,5ES CoUVERCLES
DE SoUTES A EAU 505, DEUX foru'îJLES. lere FoRMULI]: OUVERTITRE PNEU-
MATIQUE. AUCUNE TIMONERIE, COUPER ALORS LES DEUX TICES qUI DEPAS-
SENT DE PART ET DIAUTRE DES PIECES 5O5 ET QUI SYMBOLISENT LES CHA.R-
NIET.ES, 9OUOBER A LA SOUDURE ET EN DEDANS DE LA CAISSE LES DEUX
P E N T E S  Q U I  R E C O I V E N T  L E  S U P P O R T  5 3 I ,  Q U l  N E  S E R A  P A S  E M P L O Y E
2eoe FoRMULE (FACULTATM) oUVERTURE MANUELLE DES SoUTES A EAU PAR
LIARRIERE DU TENDER, SE REPORTOR AU CROQUIS SPECIFIQUE 36 P.
EN 34 P LIOUVERTURE SE EAIT AU }.IOYEN DIUNE III ' 'ONERIE PLACEE SUR
LE D8SSUS DE CAISSE 527 DE PABT ET DIAUTRE DE LA HOTTE 52I BT TSR-
UINEE PAR DEUX },IANETTES 5]O ACIIONNEES DEPUIS LA PLATETOru{E AVA.tIl.
voIR CRoQUIS SPECTFIQUE :r. i
AUTRE DI|FERENCE: LA lloTT[ 

'... ' : ' : ' iERMINS 
A LrAR-qMl ?,{R UN FOND

BRONZE 534r  QUI  NTEXISTE PAS g . .  lq  P .
IMPORTANT: ARASER AU PLUS PRES ToUTES LES SOUDURES FAITES A L!IN-
ffin-'Ts LA cArssg AFrN DE NE pAs GENER LE posrrroNNEMDNT DEs
MODITLES ELECTRoNIQUES,
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SUI\RE SCRUPULEUSEMENT L,ORDRE ÉTagLI PoUR UN I'OI{TAGE FACILE DE LA cAIssE rcrumn 34 P.
1 - pureroRME ET FACE AVANT DE CAISSE, pièces slo-s71-s72-s13-s74-s7s

Souder le PASSAGE DE STC).KER 516 eur la PLATEFORME AVANT 515.
Sur La FACE AVANT 5lOn i i ier  à 90o le por t i l lor .  centra l3 opérar ion à
pora dlun petit éeeau -PI.IAGE DELICAT-.
foujoura su!  5 lO souder ' leg deux PORTILLONS 5l l  cAUci tE 'Lt  ùRoI l  puis  1ea MAINS
GAUCHE ee DROITE, puie le couple de !4AI{IVELLES 514 préalablemenÈ formées co'! 'ne
Lee PORTILLONS 5l I peuvenÈ être nonÈée eoit OUVERTS corme indiqué ou MBATTUS
tou te fo ie  l e  t ouche r  (un  espace  en t re  5 l l  e t  5 tO  do i t  ê t re  conee rvé .

.  Souder l 'eneemble PLATEFORME 515 sur  la  FACE 5lO.
Sure Ie VOLANT 513,  souder un pet i t  f iL  de Or4 puis ie  eouder en p lace eur

2 - gnrnerotsE AVAI{T. pjèces 517-578 et 774.
Rabat t re les l -anguet tee in fer ieures de I |ENTREIOISE 5t8r 'sur  ce l le  du centre souder
Pl ier  corme indiqué le .FLAN LATIRAL'5t7,  le  souder cont i -e 5t8.

3 - grrngrotsr RnntÈpE. pièces 114-502 et pErlTEs porGNEEs.
RabatÈre les languet tes in fer ieureg de I |ENTPJ,TOISE 502 coqe indiqué,  sur  ceLle du centre
soude r  1 'BCRoU |  14 .
A l 'a ide de I |EQuERRE gabar i r  535 p l ier  à 9Oo lee
eane oubl ier  les pet i tes languet tes v ie ib l .ee en d.
Confect ionner deux pet i tee POIGNEES en f i l  de Or4
Eouder en pl.ace â titeqTERlgun.

4 - norrg À cnARgoN, pièces s21-s22-s23-s24-s2s et s26.
Sur Ie cote DRoIT de la hotte souder lee deux SUPPORTS de RINGÀRD 525.
Former à 1a p ince 1e PORTILLON 523r lu i  eouder une,pet iÈe POIGNEE et  Bouder l reneemble sur
Ia face avant  de Le hotÈe 52 l .
Confect ionner deux autrea pet i tes POIGNBES et  lee
Souder la BOUCHE à RINGAFO (piàce bronze) puia le
Pl ier  La per i te  PLATEFoRME 519 à 9oo,  foroer  à la
souder cet  ensemble.sur  la  HOTTE 521 équipée.

"5 - ogssus DE cAissg, pièces s27-s28 et 529.
En DESSOUS de DESSUS DE CAISSE 527 eouder lee 4 SUPPORTS de MAIN COURANTE aprèe formage.
Souder en plac lee deux BOITES A CALCAIRE BRONZE 528.

6 - catssE TENDER. Pjèces 500-501-504-505-506o507-50S et rLArN COURANTE affière.
Sur- la  CAISSE 500 p l ier  à 9Oo sur  l rexÈer ieur  lee deux pet iÈes poignes in fer ieuree
vroni lee deux PORTLLONS 501 DROIT et GAUCHE -aoudure INTERIEURE à la Caieee.
Souder en place le T.I.A. 504 puis lee deux COIIVERCLES de SOUTE A EAU 505 dont la

e t  576 ,

ef fectuer e n t r e  1 e 8 . ,  . .
.€1,

!{oNÎoIRES 5 t2
ind iqué.

eur  5 lO sans

qui  rece-

cige char-

pa r t i ea  supe r i eu res  de  ce t tê  en t re to ige ,
j r . :  :  . . , .

en ae aervErnt du GABARIT dèaeiné et les

souder de chague coté du port i l lon 524.
uancHnptEo 526 coté cAUcttE.
pince la GOIILOTTE 520, 1a eouder eur 519

nière eera coupée âu raE du couvercle à I|ARRIERE uniqueoent.
Pl ier  conme indiqué le SUPPORT de nain couranÈe 507 et  le  eouder à I ' INTERIEUR de la caieee.
A lraide du GABARTT deeeiné, former une MOITIE de l, lAIN COURANTE comne Lrindique le deesin,
lu i  enf i ler  le  SUPPORT 506,  terminer  Le faconnage de la amin courante eur  le  gabar i t ,  eouder
en p lace 506 à 1INTERIEUR de la caiese en eyant  fa i t  pénétrer  lee extrépi tés de la  main cou-
rante dana le support5O7.
Souder 1e FOND de ÎENDER bronze par l- ' interieur sur la caiege. Ne pae Eonter lee CABOCHONS
plexig laee 532,  i ,La seront  mie en p lace APRES PEINTURE de la caisee.

7 - gCngnES ARRIÈRE5. Pièces 533 ( Deux écheTlessont à fabriquer).
Confect ionner un car ton de 3m drépaieeeur lu i  prat iquer  un év idement  en son n iL ieu,
sera entre les MONTANTS 533 eË devra peroet t re Ie paaeage de 3 FILS Lai ton de Or4 -  b
le desein-  ce car ton donne 1répaieeeur dea échel les.
Souder drabord 3 f i ls  en p lace,  so l idenent  naie d iecrètenent ,  enlever  1e car ton.gabar i t  e t
eouder lee autree f i1e.  Après aoudure lee couper à la  p ince le  p lus prèe poeeib le des mon-:

'  tants 533,  araeer à la  l i roe douce'et  f in i r  par  un passàge eur  du papier  éner i  t rès f in .

8 - RssemuqeE FINAL DE TOtJs LEs ÉLÉMENTs.
Souder  d fabo rd  l r ensemb le  p laÈe fo r rne  avan t  5 lO /515  su r  l t eneemb le  en t re to iee  avan t  517 /518
Souder  eneu i t e  l r eneemb l .e  en t re to i se  a r r i è re  502  su r  L rensenb le  ho t te  521 .  encae t re r  de  |  f f t r
dane la hot te le  FOND de HOTTE 522 et  1e eouder.
Soude r  1 ' engemb le  ho t te /en t re to i se  a r r i è re  su r  l e  DESSUS de  CAISSE 527 .
Fai re pénêtrer  cet  eneemble à l f in ter ieur  de la  caigaer  les languet tes in fer ieures la téraLee
de 502 srencaetreront  dane tee fentee in fer ieurea de la  caiase,  lea languet tes euper ieuree
de 502 dans les fentee euper ieures de la  caieee en d.  Souder au bae de 1a caisee
Poe iÈ ionne r  l t ensemb le  FACE AVANT dane  l a  ca iese ,  l ee  l angue t tes  i n fe r i eu ree .de  5 lO  v iend ton t
dans  l ea  f en tes  baeees  de  l a  ca i sse ,  soude r
Racco rde r . l e  dessua  de  ca iese  527  avec  l a  f ace  avan t  510  e t  eoude r  su r  l ea  l angueÈÈes  avan t .
Monter  1ee échel les en p lace eÈ les souder en hauÈ et  en bae à I r INTERIEUR de la caisae.

Sur deux FILS de 0r4 souder Bur une ext féoi té les deur  poignéee 530 donÈ Leg boute ont  ét6
pl iés à 90" ,  fa i re passer  unf i l  dane Lee t roue dee supports  529 et  le  t rou de la  languet te de
5OZ, ce f i l  v iendra en contact  avee Le f i l  charnière des-ëouvèrc lee de soute à eau 5O5r re-
counencer l ropérat ion pour l rautre coté.
Mon te r  l a  ca iaee  te rn inée  su r  l e  châae ie  (ee t  n "3 )  e t  La  v iege r  avec  deux  v ie  315  (Ee t  no3 )

r  Èxécuter  éventuelLemenÈ un car ton de lm drépaieeeur qui  aura Le8 contoure du fond de hot te.
522 ,  l u i  co l l e r  du  CHARBON p i1 "é  aeeez  f i n ,  co l l e r  l e  Èou t  eu r  522 -  Lecha rbonn re8 t  pas  fou rn i .

i l  pas-
i en  l i r e

L



i O U T E S  L E S  P A R T I I S  6 R 1 S Ê E S  =  N O I R  S A T I N T
IOUT L t  R tS ï t  =  V IRT  SA ï lNE


