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Régions d’affectation

1948

Schneider et Cie
20 000 daN (20 434 kgfy S nche
2 940 kW (4 000 ch)

EST. NORD, OUEST, SUD-EST et MEDITERRANEE

120 km h
131,400 t
81.600 ¢
20,400 t
140 m
HP 446 mm - BP 671 mm
HP 650 mm - BP 700 mm
5,056 m-
24457 m-
109.38 m-
1 8682 mm
20 bars
16,076 m
34 P (1)
36 P et 36 Q
Double (a croisillons) regiable
Stoker type HT 1
Walschaerts a nrowrs cylindriques
Electrique par turbodynamo Flaman U-1
Lavalette a 18 et 24 départs
Cyhndres BP exterieurs Grille Hulson:
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ENSEMBLE N°1




A LIRE ATTENTIVEMENT ET....IMPERATIVEMENT,

Les dessins de cette notice ont été réalisés d'une maniére trés fidéle afin de vous faciliter
la reconnaissance des pi&ces au premier coup d'oeil, c'est pour cela que nous n'avons pas fait
de paragraphes explicatifs, les explications de montage &tant données sur chaque dessin qui
necessite une attention toute spéciale.

Ces 241 P héritent des techniques nouvelles que nous avions appliquées sur notre précédente
série de 242 T et sur lesquelles nous avons apporté des améliorations tr@s sensibles telles

que roues suspendues, mécanique démontable, clippage des moyeux de Toues motrices et porteuses
arriéres sur les bandages, nouveaux bandages d'adhérence entre autre . )

Nous vous conseillons de lire cette notice avec soin et attention, de bien repérer les pidces
avant montage afin d'éviter toute erreur, d'opérer le plus souvent possible des montages en
blanc sans soudure, et de souder par petits points pour le cas ou il serait nécessa}re de dés-
souder, la soudure définitive s'opére lorsque l'on est sOr d¥fre parfaitement au point,

Nous vous conseillons &également de découper les piéces de leur module seulement au moment de
leur emploi afin de ne pas les égarer,(vous devez savoir que nous faisons payer les piéces que
vous perdez...ce qui est tout @ fait logique lorsque la ou les piéces égarées ont une certflne
valeur).Vous nettoierez ces pi&ces 3 1'ACETONE ou au TRICHLORETYLENE lorsqu'elles seront déta-
chées du module. Les moyeux plastiques seront nettoyés & 1'ALCOOL 3 BROLER avant collage.

Vous pourrez RECUIRE toute pidce laiton ou fil laiton en passant la piéce en.question a la~
flamme d'un briquet par exemple si la pi&ce ou le fil sont de petites dimensions, et sur le
br@leur d'un réchaud ou d'une gazinidre si les pidces sont importantes. . .
Prenez votre temps, ne Vvous pressez pas, plus on veut aller vite moins le travail est parfalt.

de votre patience dépend vos résultats.
BON AMUSEMENT ET A TRES BIENTOT POUR L'ENSEMBLE N°2 MOTORISATION/EMBIELLAGE ET MERCI DE
VOTRE FIDELITE.

]

ATTENTION, TOUTE REPRODUCTION TOTALE OU PARTIELLE D’ELEMENTS ENTRANT DANS LA COMPOSITION
DE TOUS NOS ENSEMBLES DE MONTAGE EST FORMELLEMENT INTERDITE, TOUTE REPRODUCTION DE NOS
PIECES A DES FINS COMMERCIALES EST PASSIBLE DE POURSUITE,
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BON DE COMMANDE ENSEMBLE N°2 MOTORISATION/EMBIELLAGE 241 P HO (1/87)
A découper suivant le pointillé. et nous l'adresser dés parution de mise en
vente de cet ensemble, vente annoncée sur presse spécialisée.

Veuillez m'adresser..........ensemble(s) N°2 MOTORISATION/EMBIELLAGE.

**{u prix unitaire de..........frs, Je joins 3 ma commande UN CHEQUE POSTAL......
e UN CHEQUE BANCAIRE,...
d'un montant total de..eeesseeccevecasaeess fTE, UN MANDAT LETTRE......

Je ne joins pas de chéque et désire le contre remboursement.

je ne joins pas de chéque et désire le contre~-remboursement.,.

** Le prix de l'ensemble N°2 vous sera communiqué dans les pages publicitaires des revues
spécialisées, il sera trés certainement au méme prix gue 1'ensemble n°l CHASSIS LOCO.

Wll.lbll'll"'lllll"'l!ll.l."ml’ll!l.l-l.cllIIOIQLMITEC"OUU.OIICIIIl..l.ll‘ll
RLE.O'QI...CClllllllll"t..!l'ol.Nocooinlm POSTAL........ PAYS moov-qu!vovllltl

EN NOUS RETOURNANT CE BON DE COMMANDE ACCOMPAGNE D'UNE ENVELOPPE AFFRANCHIE AUSTARIF EN
VIGUEUR, NOUS VOUS LE RETOURNERONS, IL SERVIRA AINSI COMME ACCUSE DE RECEPTION DE COMMANDE.

NOVMENCLATURE TES PIECES COMPOSANT L'ENSEMBLE N°1
CHASSIS LOCOMOTIVE 241 P, , .
_GQUANTITE DESIGNATION - REF,

1

Module comprenant les pi&ces
1-2=3=4=5=6=14=15-16-20=22 .cscccssocccese5G 4
Module comprenant les pi&ces
7-8-9-10=11-12=13=17=18=19-21=22=23. .4 .0+ 5D+
Module comprenant les piéces
25-26~34-35-39-40-41-42-43-50-54 ¢ c00eveces3
Module comprenant les piéces
24-30-36-37-38-44=45~46.00c00. ......'......lwfj
Module comprenant les piéces |
27-28-29-31-32-33"47ccvececccrccscascccsscs lt”
Module comprenant les piéces 2
49-51=52=531c000cccccccccrcssvocaccsoncasseslt
SUppPOTt MOtEUT aVaNt.ceeeccvesccscccacccesdB
Gabariteceescecesceoscececesvecscccvccrsanceer
Vis TF 2 X bevevcccscoccascscscccccanscescbOinm
Entretoises laiton 6 pans avec trOU.sscosco6lwm=
Entretoise " " " 8ans  MeseeceeeblA

- Entretoises cylindriques laiton.iceeccoeeseb62ea

Paliers roues porteuses AV et ARcveeescseeb3 e
Paliers roues motrices HOSTAFORM NOIR.....64 -
Paliers suspendus laitOD.cececcvccoccsncesbS e
Rondelles pour paliers suUSpenduS..esseeseeb5A
Ecrous 3 souder laitoN.cevevescccccececeeeb6er
Vis pivot bogie laiton.ececscesccrececsoeeb7 me
Ressort de bogiesseeecccessooeccececasoceeb68om
Cylindres de freins de bogie laiton..ce...69 —
Embouts de cylindres de freinS..eeceseceecc69A wm
Axes de roues porteuses a8cier inOX..seeee.70+"

* Axes de roues motrices simple..eccvcececscd?l ¢~

Axe de roue motrice avec engrenage...esss.72 1/
Bandages de roues porteuses avaNt.seceeecee?3 "
Bandages de roues motrices Sans gorge.... 947
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Bandages de roueg pOrteéuses arridre.ceees.?5.4

Passagesde roues porteuses ‘AV COUTtS.....76 "

Passages de roues " " " 10ngB.eess 76A 7
- 2 b
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Vis pivot bissel arri@recceccceccccccccecees?9 «
Vis TC 1,6 x 2,5 laiton Ou acier.eceeccqss 80+
Rivets de pPalpeurSeesccesescocssacscsocsee8lom
Rondelles isolantes MaleScesesesesccasceas82 me
Rondelles isolantes femelleS..cceaveceses 824
Plots palpeurs CUiIVIE TOUZEC.cesceccsaceoseB3mm
Filtre avant droit laitonN.ceececcceccccce 84
Filtre arriére gauche 1aitON.cecccacsacese85 @
Moyeux de roues porteuses avant ABS noir..86 ~
Moyeux " " " motrices ABS noir........87/
Moyeux " porteuses arriére ABS....88 ~
Cylindre avant gauche 1aitON.ccecceceecees8em
Embout avant 1aitoD.cecevecssccsceccccccead0 am
Fils électrique -1 rouge 1 noir long 50 mm <
File. ” ” " " " " n 'llong 120 m’
Fils laiton &croui 0,4 long 50 mm environr |
Fil "m ®w =" 0,5 1long 20 mn L i
Fil laiton recuit 0,6 long 50 mm "
Fil laiton recuit 0,8 1long 40 mm pL.

Vis accrochage tender ressemblant 3 la

vis pivot bogie 67 mise par erreur ......78 _
servira au set N°5 ne pas l'égarer..

(elle est un peu plus longue que 67.
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@ BERCEAU BOGIE AVANT @

TOUS LES PLIAGES SONT
A 90° SAUF INDICATION.

- INTRODUIRE 63
-TERMINER LE PLIAGE
DES 45

SUPPORT DE CYLINDRES DE
FREINS DE BOGIE (2 rois)

—————
—AMORCER LES PLIAGES DES DEUX 45

PLATINE DE CYLINDRES DE

SUR 39

A SUR

~ AVANT DE PLIER 38
SOUDER LES QUATRE PALIERS 63
-PLIER 38

-SOUDER 44 SUR 38

-PLIER 41 ET LA SOUDER

SUR 38

! -~ ‘ MOD 1

“MONTER C SUR A
-INTRODUIRE EN PLACE

LES PIECES 47. LANGUET-
TES TOURNEES VERS LE BA
-APRES, LEUR REPLIER
LES LANGUETTES OPPOSEES
~SOUDER DISCRETEMENT EN
S ET MONTER L'FNSEMBLE
D SuR LE BOGIE LES LAN-
GUETTES VERTICALES DE D
VIENNENT S’ENCHASSER DANS LE
[~ PASSAGES PREWUS SUR A. IL NE
FAUT PAS SOUDER D SUR A CAR IL
EST IMPERATIF QUE D PUISSE SE DE-
MONTER POUR FACILITER LE MONTAGE DES
ESSIEUX PORTEURS,
IL FAUT SIMPLEMENT REPLIER LES LANGUETTES DE [ AFIN QU'ELLES L[IMO-
RILISENT [ SUR A.

AVANT LOCO

S

BISSEL ARRIERE

(.

&
Z SUR LE BERCEAU 36
. NON PLIE, SOUDER LES DEUX

MOD 4

FREINSB TIMONERIE
-EFFECTUER LES DEUX PLIAGES SUR 39

-SOUDER LES DEUX ENSEMBLES CYLINFRES

JSOUDER LES DEUX EMBOUTS
69 €9.

DE FREINS DE BOGIE

-PLIER 40, MONTER DEUX FILS LAITON O.4 x 22
—MONTER SUR CHAQUE EXTREMITE LES DEUX
TIMONERIES 42, SOUDER DISCRETEMENT
~LAISSER DEPASSER LES FILS
DE 0.5 SUR L‘EXTERIEUR
ET DE 1,5 A L'INTER-

LES LANGUETTES LATERALES DE 40 NE
DOIVENT PAS ETRE PLIEES A 90° MAIS
A 60° ENVIRON,

HENSEMBLE MARCHEPIEDS ARRIERE
LA PIECE 31 EST SITUEE COTE GAUCHE

PALIERS 63 COMME INDIQUE.
-PLIEe 36 EN INSERANT LE TIMON 37
-SOUDSR SUR LALANGUETTE DU TIMON ET

A L'INTERIEUR DES FAUX RESSORTS.
-VERIFIER LE BN ALIGNEMENT DES PALIERS AVEC

LA PIECE 85 EST SOUDEE CONTRE 31 A
L'EMPLACEMENT DE LA POINTE DE LA FLECHE

UN AXE 70 QUI DOIT TOURNER PARFAITEMENT
CHASSITS

LE DROIT

>

PORTE LA RE-
FERENCE 25 POUR
LE COTE DROIT.

ME UN PEU DIFFERENT,

LE MARCHEPIED DROIT SE
MONTE DE LA MEME MANIERE QUOI

MEME MANI
LES ENTRETOISES 61
VENT UNIQUEMENT AU
POSITIONNEMENT DES
CES

APRES SOUDURE DES
76 ET 76A

AVANT LOCO

&~

AVANT GAUCHE

3 ET 4, 76 ET 76A.
ELLES SERONT DEMONTEES

EXTERIEUR

SE MONTE DE LA
ERE.

SER- E_@

PIE-

4

LES PASSAGES DE ROUES,/6 ET
76 A SERONT SOUDES
INTERIEUREMENT,

(VGIR DETAIL).




APRES SOUDURE DE TOUS LES ELEMENTS
(SOUDURE SUR CETTE FACE)
BIEN ARASER. N

APRES AVLIR SOLDE LE CTLINDRE 83 SUR LES LON-
SERUIS ST A L 'INTERIEUR DE CEUX—CI,

L'EQGIPER DU FIL RECUIT € 0.6 ET LUI FAIRE
PRENDRE LE CHEMIN INDIOUE. IL SORT DU CYULINDRE,
VA AU LONGERDNS, ENUABE 90 ET S'ENGOUFFRE DANS
CUONVERURE AVANT UANS LAQUELLE [L EST SOUDE.

i:i CHASSIS EXTERIEUR ARRIERE GAUCHE .
LE CHASSIS EXTERIEUR ARRIERE DROIT SE MONTE
DE LA MEME MANIERE .

LES PIECES 5 ET
6 SONT REFEREN-
CEES 11 ET 12
POUR LE COTE LROIT.
A PRENDRE DANS

FIL LAITON (.5 X 10

LES ENTRETCISES 61 NE

LE MODLE 5D SERVENT GU‘A POSITION-
oD 56 NER 5 SUR & QUI SERONT
AVANT LOCO SOUDEES ENSEMBLE SUR

LEUR TRANCHE ET TRES
/ DISCRETEMENT. APRES SOUDURE DE-
MONTER LES ENTRETOISES.

LE RESSORT 51 SERA
SOUDE BIEN PEPPEN-
DICWLAIRE A 34,

AVANT LOCO

- DETACHEE

SUPPORT MOTEUR AVANT ET SUSPENSION

PIECE

PLIER A 90° LA LANGUETTE CENTRALE DE 48 SITUEE SUR
LE MONTANT DE CELLE-CI
-PLIER A 90° ET DANS LE SENS OPPOSE, LA LANGUETTE
-~ ‘ INFERIEURE DE 48
- SOUDER L'ECROU 66 SUR 48
AVANT LOCO - FORMER LA PIECE 50 ET LA SOUDER SUR 48
' ~SOUDER 43 SUR 50 .

ATTENTION: DESSIN O, Les RONDELLES ISOLANTES 82 et 82A seront inversées
par rapprort au dessin ainsi 82 prendra la place de 82 A et VICE VERA
afin d'obtenir un bon rivetage de 1l'ensemble.

5

-ACCOUPLER LES DEUX LONGEROWS 1 ET 2 AU MOYEN DES VIS 60 E£T DES
ENTRETGISES 61, DEUX SEULEMENT ONT ETE REPRESENTEES, ON PEUT
EN MONTER DEUX AUTRES POUR AMELIORER LE CENTRAGE.
- MONTER ENSUITE LES CONTACTS N AVANT ET N ARRIERE AU MOYEN DES
RIVETS 81 DES ENTRETOISES ISOLANTES 82 ET 82 A, ATTENTION, LES
PALPEURS CUIVRE DOIVENT ETRE PARFAITEMENT CENTRES DANS LE TROU
?EgﬁR\E/E A LEUR PASSAGE. LE RIVETAGE DEVRA ETRE MODERE MAIS EF-
CE.

FROTTEURS . ~—

SEW LE COTE DRCIT A ETE REPRESENTE
SUR CE DESSIN. LE COTE GAUCHE EST Fl
SYMETRIQUE A CELUI-CI PAR RAPPORT A
L AXE LONGITUDINAL DE LA LOCO, IL
SE MONTE DE LA MEME MANIERE,

FIL €LECTRIQUE
LONG, 120 ENnv,

WANT LOCO lgégoggux F:ESE ELECTRIQUES
DE COULEUR
s DU MEME COTE

FIL ELECTRIQUE LONG 50

REPLIER LEGEREMENT LES LANGUETTES QUI
RECOIVENT LES FILS, COTE INTERIEUR CHASSIS.

LINGERUN £ CHASSIS (SEW LE GAUCHE A ETE DESSINE. LE LONGERON
DROIT SE MONTE DE LA MEME MANIERE),

~INTRODUIRE LES PALIERS 65
QUI DOIVENT COULISSER PARFAITEMENT

ET SANS JEU DANS LEURS GLISSIERES.
LEUR SOUDER LES RONDELLES 65 A QUI AURONT
LEUR CHANFREIN OPPOSE A L'EXTERIEUR CHASSIS j

VOIR DETAIL. UNE LEGERE SOUDURE EN QUELQUES POINT
SUR LES CHAMPS DES LONGERONS PEUT ETRE FAITE.
- A L'AIDE DU GABARIT, FORMER LA PARTIE QU] CORRESPOND AU DER-
NIER ESSIEU. ON PEUT ALORS DEMONTER LES ENTRETOISES bl.




CHASSIS LOCOMGTIVE (MONTAGE DES DIVERS ELEMENTS),

- SUR UN COTE'DU CHASSIS, MONTER LES ENTRETOISES 61 EN COMMENCANT PAR L‘AVANT.PAR EXEMPLE,
POSITIONNER L’ENSEMBLE AVANT J' QUI SERA SEPARE DES LONGERONS PRINCIPAUX PAR DEUX ENTRETOISES

CYLINDRIQUES 62. LENSEMBLE ARRIERE K SERA DE MEME.
- PE(R)I&‘I;‘ER A L’AVANT L'ENTRETOISE" 14 EQUIPEE DE SON ECROU 66 ET A L’ARRIERE L’ENTRETOISE 13 SANS
- MONTER ENSUITE LES ENSEMBLES L ET M PUIS MONTER LE LONGERON

PRINCIPAL OPPOSE.

TROU VERS
L ARRIERE

AVANT TOUTE SOUDURE DES ENTRETOISES 13 ET

14 IL EST PRUDENT D'ESSAYER LA ROTATION DES AXES

’ DE ROUES MOTRICES DANS LES PALIERS, SI ILS NE TOUR-
NENT PAS LIBREMENT, IL Y A MAUVAIS ALIGNEMENT DES LONGERONS

E ENSEMSLE TIMONERIE DE FREINS

A
PLIER TOUS LES SUPPCRTS DE SABOTS DE .J‘
FREINS BIEN PERPENDICULAIRES A LEUR BASE. A

e = FILS LAITON 0.4 i
gg Efﬁc‘go:\s&lﬁg ) \ T~ P = : LONGUEUR 25 M1 ENV.
GOUTTE DE SOUDURE a 2 /

DANS L'ANGLE DU PLIAGE g ' 0,5 ATTENTION,
5> v IL N'Y A QUE DEUX SABOTS
1)

DE FREINS SH4 ET SIX SA-

.‘. , ] \ - /‘
‘i // N \)é‘ Egz;ssﬁssom PLUS COURTS
|

XY /

N

QUE LES 43, ILS SONT
POSITIONNES SUR LE DER' [ER
SUPPORT . )

/ Mop 3 COUPER HUIT FILS LAITON 0.4 PER 25 1M DE LOWG.
ENFILER CES FILS SUR LES SUPPORTS, DE PART EN
PART, MONTER LES SABOTS SUR CES FILS. DE CHAQUE
COTE. SOUDER FILS ET_SABOTS SURLES SUPPORTS, ARASER COTE INTERIEUR
LAISSER DEPASSER DE 0.5 MM COTE EXTERIELR. -

e

> <3 AVANT LOCO
/\ n

W)




CHASSIS LOCOMOTIVE, MONTAGE FINAL. -

L'ENSEMBLE S ETANT TERMINE ET PARFAITEMENT AU POINT, IL FAUT:
ZCINTRER LES AVANTS DES PIECES 4G ET 10D COMME INDIQUE SUR LE DESSIN EN S'AIDANT DES PIECES 22 COMME GABARIT, LES PIECES 22 ENCADRENT
PARFAITEMENT LES AVANTSDE 46 ET 10D (VOIR DETAIL). LORSQUE TOUT EST BIEN FORME ET QUE TOUT CONCORDE PARFAITEMENT, SOUDER LEGEREMENT
LES 22 SUR LES AVANTS DE 4G ET 10D,

~ MONTER ENSUITE LES RENFORTS DE MARCHEPIEDS 27 LES SOUDER SUR LES LONGERONS ET SUR LES MONTANTS DE MARCHEPIEDS 25 ET 26,

-EQUIPER J' DROIT D'UN PREMIER FIL DE 0,6 RECUIT ET LUI DONNER LA FORME INDIQUEE CLAIREMENT SUR LE DESSIN, IL TOUCHERA AU MONTANT
DU MARCHEPIED, FERA UNE BOUCLE QUT NE DEVRA PAS TOUCHER LES PIECES 22 ET LEUR INTERIEUR, PASSERA DANS LE PETIT TROU PREW A CET
EFFET, IRA E&«w&&ﬁgolljms LE CHASSIS, EPOUSERA LA FORME DU PASSAGE DE ROUE ET PASSERA A L'INTERIEUR DE LA LUMIERE DANS LAQUELLE
IL SERA SOUDE,

-SOUDER LE FILTRE 84 JUSTE EN DESSOUS DU PASSAGE DU FIL .
—ON FERA A PEU PRES LA MEME OPERATION AVEC UN FIL DE 0.8 RECUIT QuI SERA POSITIONNE CONTRE L'OUVERTURE DU CHASSIS. AURA UN LEGER

DEPORT VERS LE HAUT ET DEPASSERA DE /MM AU DESSUS DES LONGERONS.
IL Rsza&&xjpl(g Sun LE PASSAGE DE ROUE SANS CHEVAUCHER LE PRECEDENT FIL. ET SE TERMINERA EN LEGER DEPORT PAR RAPPORT AU PASSAGE DE
ROLE . .

NSEMBLE MARCHEPIEDS ARRIERES G ET LE SOUDER LEGEREMENT A L'INTERIEUR DES LONGERONS LE TROU CENTRAL DE G DEVRA

~ENSUITE, MONTER L'El
NT AVEC CELUI DE L’'ENTRETOISE 13. SOUDER EN PLACE LES RENFORTS 32 SUR LES MONTANTS DES MARGHEPIEDS ET SUR

COINCIDER PARFAITEMEI
LE CHASSIS,

-€QUIPER L'AXE/PIGNON 72 DES DEUX PALTERS NOIRS HOSTAFORM, LA PETITE LEVRE DES PALIERS A L'EXTERIEUR DES LONGERONS
INSERER L ENSEMBLE DANS LES GLISSIERES QUI DEVRONT ETRE AUPARAVNT ARASEES AU CUTTER AFIN DELIMINER TOUTES BAVIRES
ET POUR QUE LES PALIERS 64 PORTENT BIEN A LA PARTIE SUPERIEURE DES GLISSIERES.,

DE DECOUPAGE

~FORMER LA PIifCE 23 COMME INDIQUE ET LA MONTER EN PLACE.

- MONTER ENSUITE LA TIMONERIE DE FREINS-ENSEMBLE R- QUI SERA ENCASTREE A L'ARRIERE SUR LES LONGERONS DU CHASSIS. VISSER ENSUITE
LE TOUE EN PRENANT EGALEMENT LA PIECE 23. L'AXE 72 DOIT POUVDIR TOURNER LIBREMENT ET SANS JEU, IL NE DOIT PAS “BOITER"DANS LES
GLISSIERES.

—ON PELT ALORS MONTER L'ENSEMBLE BOGIE AVANT £ SUR LE CHASSIS. LA VIS 78 puls E puls
UNE RONDELLE 46 (MODULE 40 £ LE RESSORT 68,

—ON PEUT EGALEMENT MOWTER LE BISSEL ARRIERE F AVEC UNE VIS EPAULEE 79,

- ENSUITE MONTER POUR LE PLAISIR L'ENSEMICE P QuUI KE DOIT PAS ETRE SOULE POUR L' INSTANT,
CVOTRE CHASSIS £ST TERMINE, BIEN LE LAVER AFIN QU'IL NE RESTE AUCUNE TRACE DE PRODUITS
A SOUDER, 4
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MONTAGE DES MOYEUX SUk BANDAGES
ET MONTAGE DES AXES SUR MOYEUX.

-ROUES PORTEUSES BOGIE AVANT.

—CHANFRE INER L'ANGLE FORME PAR LE DIAMETRE EXTERIEUR ET LA FACE ARRIERE ET SUR TOUT
LE POURTOUR AFIN QUE LE MOYEU PORTE BIEN A FOND DANS LE BANDAGE,

- ENCOLLER TRES LEGEREMENT A L'ARALDITE RAPIDE DEUX COMPOSANTS, L’INTERIEUR DU BAN-
DAGE, ENFONCER LE MOYEU. BIEN LE FAIRE PLAQUER ET LAISSER SECHER.

- ENFONCER ENSUITE L‘AXE SUR UN MOYEU SEULEMENT. LE COLLER A L'ARALDITE SI ON TROU-
VE LEMMANCHEMENT TROP DOUX.

L'AUTRE MOYEU SERA ENFONCE SUR L'AXE APRES PEINTURE DU BOGIE (CETTE REMARQUE EST
VALABLE POUR TOUS LES ESSIEUX. MOTEURS ET PORTEURS. ON PEUT BIEN SOR MONTER TOUS
LES ESSIEUX SUR LE CHASSIS, BOGIE ET BISSEL MAIS, IL FAUDRA DEMONTER TOUT CELA AU
MOMENT DE LA PEINTURE ET COMME IL EST PREFERABLE DE NE PAS DEMONTER ET REMONTER
LES MOYEUX SUR LES AXES POUR NE PAS LEUR DONNER TROP DE JEUX, IL EST PREFERABLE

DE LIMITER LES DEGATS.)

~ROUES PORTEUSES BISSEL ARRIERE. -

-NE PAS CHANFRE INER LESMOYEUX ILS LE SONT DE MOULAGE .

-NORMALEMENT 1LS DOIVENT SE CLIPPER SUR LE BANDAGE SANS COLLAGE. LES COLLER SI ON
TROUVE L'EMMANCHEMENT ROP LIBRE.

-APRES, MEME PROCESSUS QUE POUR LES ROUES PORTEUSES AVANT.

ROUES MOTRICES.

- LES MOYEUX 74 ET 74A SE CLIPPENT SUR LE BANDAGE ET PEUVENT ETRE MONTES SANS COL-
LAGE, LES CHANFREINS SONT VENUS DE MOULAGE DONC INUTILE DE CHANFREINER.

-APPLIQUER LE MEME PROCESSUS QUE POUR LES AUTRES ROUES.

LES AXES SONT EQUIPES D'UN MEPLAT QUI ENTRE DANS LE MEPLAT DU MOYEU DE ROUE

IL NE FAUT PAS ABUSER DU MONTAGE ET DEMONTAGE DE L’AXE DANS LE MOYEU CAR

O RISQUE D°AGRANDIR COPIEUSEMENT LE MOYEU ET L'ON OBTIENDRA PLUS LA PRECISION

INDISPENSABLE AU BON CALAGE DES MANETONS,

DISPOSITION DES ESSIEUX ET DEFINITION
DES CONTREPOIDS.

TWANT LOCOMOTIVE

CENDRIER

SEUL LE CENDRIER GAUCHE A ETE REPRESENTE, LE DROIT
SE MONTE DE LA MEME MANIERE

i MoD 5D ET 56

TRES IMPORTANT

EXCEPTICNNELLEMENT
LE PLIAGE DES PIECES 1S ET
17 st rErA TRAIT DE GRAVURE
EXTERIEUR AU PLIAGE,

LA pIEce 15 DU MODWLE 56
QUI DEVAIT SE TROUVER A
GAUCHE SERA A DROITE ET

LA 17 SE TROUVERA A GAUCHE,

POUR FACILITER LE CINTRAGE DES CENDRIERS 20 ET
2] AINSI QUE LES PIECES 19, ON PEUT LES
RECUIRE A LA FLAMME D'UN BRIQUET

LES PIECES 20 ET 21 SERONT CINTREES SUR UN AXE
DE 4 M4 DC DIAMETRE.

- CINTRER 20 €T 21 PUIS LES MOWTER SUR 16 ET 17. - MONTER LE TOUT SUR 30 ET POINTER
tﬁsﬂs&;ﬁmﬁaﬂ gé E]INTERER Lsg PIECES lg EN LES AJUSTANT SR 16 ET 17. LES SOUDER
SERA PLIEE AFIN D'EPOUSER PARFAITEMENT LES CONTOURES DU CEN-

DRIER 21 -BIEN LIRE LE DESSIN. £

MoD 56

BISSEL

DIFFUSION

3EME ESSIEU MOTEUR EMY3
MOYEN CONTREPQIDS

1ER ESSIEU EMI
PETIT CONTREPOIDS

4eME ESSIEU EMM
PETIT CONTREPOIDS

2EME ESSIEU EM2
GROS CONTREPOQIDS
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