CARROSSERIE TENDER 34 P & 36 P.NOMENCLATURE DES PIECES

...............................

MODULES 34 P

: Certaxnes piéces se retrou-
fl vent sur les grands et petits
flmodules, employer de préfé-
il rence les piéces du PETIT

f| MODULE.

527 MODULES 36 P

i511D

34 PET 36 P
i REPERE DESIGNATION ) oo QUANTITE
500 CAISSE . vivverenravnoasarnssnvaronasneeel
501 M PORTILLON ARRIERE D ET G vvvvvivevnsnss 2
)] 502 M ENTRETOISE ARRIERE.....vevvvvsnsrnsnensil
] 503  TENONS DE CENTRAGE .+ :vseerrvennsnnsenns sl
504 G T.I A BRONZE.:uvsurvennenneenennrensenik
.{ 505 G COUVERCLE DE SOUTE A EAU BRONZE . .+ vvvvs 2
;] 506 M SUPPORT MAIN COURANTE ARRIERE...........l
"] 507 M SUPPORT MAIN COURANTE CENTRAL. .. .sv..s sl
508 FOND DE TENDER BRONZE .. .v:svevrnvosnaannsl
509 M MANETTE ARRIERE OUVERTURE SOUTES 36 P....v..vu.i2
510 M FACE AVANT CAISSE...........,...........l
511 M PORTES ACCES PLATEFORME GETD .vvvvvnn2
512 M POIGNEES MONTOIRES G ET D .........vvvhn2
513 M VOLANT. . vs v v roaioe s tmgerosnssesesssil?l
S14 M MANETTES DOUBLESs.cveoreennnavsrversensal
515 M PLATEFORME AVANT. .. .vvivernnverrnnenanasl’
516  PASSAGE STOCKER. .. sseresesvvnnseseosesssl
517 M FLAN DE CAISSE INTERIEUR DROIT..........l
518 M ENTRETOISE INTERMEDIAIRE....vvivervrennsl
519 M PLATEFORME DE HOTTE...uveeveernnnenssahd
520 M ENTONNOIR DE HOTTE....vsvuvsvvssregernsid
7 B & £ e
522 FOND DE HOTTE. v vvennsonnnessnnennnniond
523 M TRAPPE ‘DE--HOTTE. v vvenvrvereyeriesinusinl
524 G BOUCHE A RINGARD BRONZE..:.vvvversrvenssl
525 M SUPPORT RINGARD. . +.v e un@evneenvasnrensl
526 M MARCHEPIED DE HOTTE...evvuvvrerrerranensl
527 M DESSUS DE CAISSE.u:vvervvanintncnsnsnensl
4 -528 -6 b et

i MODULE commuN

-COUWERCLE DE BOITE A CALCAIRE...

NE PAS EMPLOYER.
506

509“

531
- oL
525 js:
Y ;
REPERE DESIGNATION QUANTITE
.523 M SUPPORT TIMONERIE OUVERTURE SOUTES Pl
/530 M MANETTE OUVERTURE SOUTES 34 P.............2
531 M SUPPORT TIMONEIR OUVERTURE SOUTES 36 P....1l
532 CONDUITS DE LUMIERE 34 P = 3, 3P .7.2
ZSBS’M MONTANTS DES ECHELLES ARRIERES............H
'S34 ' FOND DE HOTTE 36 P BRONZE...veevvveevnessl
' 535 EQUERRE GABARIT..vvvsvnnrnnneenrsnnensnassl
536 MODULE ELECTRONIQUE D'ECLAIRAGE ARRIERE...l

?

FIL LAITON 4/10= ....... 5/10=

TOUTES LES SOUDURES DEVRONT ETRE FAITES AFIN QU'ELLES SOIENT IN-
VISIBLES EXTERIEUREMENT.

CHAQUE. LANGUETTE PROLONGEE PAR UN POINTILLE TERMINE PAR UNE FLECHE
ET UNE LETTRE a, b,c etc. DOIT AUTOMATIQUEMENT SE POSITIONNER DANS
UNE FENTE D'UNE AUTRE PIECE QUI PORTE LA MEME LETTRE.

LE MONTAGE DES CAISSES 34 P ET 36 P EST ABSOLUMENT IDENTIQUE.
QUELQUES PIECES SONT SPECIFIQUES AU 34 P ET D'AUTRES AU 36 P. LES
CROQUIS TRES CLAIRS EN DONNENT LES DETAILS.

DIFFERENCES ENTRE LES CAISSES 34 P ET 36 P.

2 FEUX EN 36 P, 3 FEUX EN 34 P.- EN 36 P, OUVERTURE DES COUVERCLES
DE SOUTES A EAU 505, DEUX FORMULES. lere FORMULE: OUVERTURE PNEU-
MATIQUE. AUCUNE TIMONERIE, COUPER ALORS LES DEUX TIGES QUI DEPAS-

#SENT DE PART-ET D'AUTRE DES RIECES 505 ET QUI SYMBOLISENT LES CHAR-

* NIERES, BOUCHER A LA SOUDURE ET EN DEDANS DE LA CAISSE LES DEUX .
FENTES QUI RECOIVENT LE SUPPORT 531. QUT NE SERA PAS EMPLOYE
2eme FORMULE (FACULTATIVE) OUVERTURE MANUELLE DES SOUTES A EAU PAR
L'ARRIERE DU TENDER, SE REPORTER AU CROQUIS SPECIFIQUE 36 P.

EN 34 P L'OUVERTURE SE FAIT AU MOYEN D'UNE TIMONERIE PLACEE SUR .
"LE DESSUS DE CAISSE 527 DE PART ET D'AUTRE DE LA HOTTE 52) ET TER-
f MINEE PAR DEUX MANETTES 530 At;IONNEEs 'DEPULS LA PLATEFORME AVANT
VOIR CROQUIS SPECIFIQUE 34 P. 4
“AUTRE DIFFERENCE: LA HOTTE 36 P SE TERMINE A L'ARRIERE PAR UN FONB

BRONZE 534, QUI N'EXISTE PAS EN 34 P.

IMPORTANT: ARASER AU PLUS PRES TOUTES LES SOUDURES FAITES A L'IN-
TERIEUR DE LA CAISSE AFIN DE NE PAS GENER LE POSITIONNEMENT DES
MODULES ELECTRONIQUES
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SUIVRE SCRUPULEUSEMENT L‘ORDRE ETABLI POUR LE MONTAGE FACILE DES CAISSES TENDER 34 ET 36 P,

1) Equiper la plateforme AVANT 515 du passage stocker 516«

2) Aprés avoir plié i 90° le portillon central de la face AVANT 510 (pliage délicat qui doit
se faire si possible entre les mors d'un petit &tau), &quiper 510 des piéces 511, 512 et
514. Le volant 513 sera placé ulterieurement. Les portillons 511 peuvent &tre soit ouverts
comme représenté sur le dessin soit rabattus 3 l'interieur de la plateforme sans toucher
la face avant, pour cela plier & 90° les languettes avant leur soudure. AI{FNTION, ily a
DROIT ET GAUCHE, 4

3) Plier i 90° les languettes inferieures de l'entretoise intermédiaire 518 «amorce de pliage
EN DEDANS, et souder sur la languette centrzle 1l'écrou 114 fourni dans leéMset n°4. Plier
3 90° et en vous aidant de 1l'équerre gabarit 535 le flan de caisse interieur 517, le sou-
der sur 518.

4) Souder 515 &quipé sur 510 &quipé puis cet ensemble sur 518 équipé.Souger sur le volant513
une petite tige de fil laiton 5/10 longueur 12 3 13 mm le monter en @ce et souder contre
le flan de 517 le plus prés possible de 518.le volant ne seé déssouderd _pas.

5) Equiper la hotte 521 des deux supports ringard 525 (soudure interieur 3 la hotte). Former
523 et l'équiper de sa poignée (voir gabarit) fil laiton dé 0,4. Souder 523 sur la hotte
et 3 l'interieur de celle~-ci sur les languettes superleures. Soudet ensuite la bouche a
ringard 524, puis le marche-pled 526.

6) Former 1l'entonnoir 520 puis plier 3 90° la petite plateforme 519, souder 520 sur 519.
puis cet ensemble sur la hotte 521 é&quipé.

7) EN 36 P. souder la hotte 521 équipée sur le dessus de caisse 527. Equiper 527 des deux
boftes i calcaire 528
EN 34 P mémes opérations que ci~dessus avec en plus la soudure des 4 supports 529.Dans les
deux cas, une fois ces opérations terminées, araser toutes les seoudures.

8) Plier comme indiqué et en se servant de l'equerre gabarit, l'entretoise arriére 502 et lui
souder 1'écrou 114 puis les deux tenons 503, et en 34 P les deux poignées.fil 0,4

9) Monter en place 502 équipé sur la hotte 521 et souder. Ensuite, souder l'ensemble avant
formé de 510 et 518 Zquipés sur l'ensemble 521-527-502.En 36 P souder le fond bronze 534
Dans les deux formules 34 et 36 P, souder le fond de hotte 522 en 1' encastrant de 1 mm
environ dans la hotte et bien paralléle 3 celle-ci

10) Sur la caisse 500, former les deux petites poignées arridres basses qui recevront les deux |
portlllqns 501 ATTENTION il y a DROIT ET GAUCHE. La soudure se fait 3 1'INTERIEUR de la
caisse. Souder ensuite le T.I.A puis les deux Couvercles de soute i eau 505 (voir spécifi-
cations pour le 36 P et pour le 34 P couper d'un coté seulement et 3 1'ARRIERE de chaque
couvercle 505 la tige de charniéres) souder ensuite le support de main courante 507 aprés
1' ‘avoir plié (amorces de pliage en dedans,cas général).Former le support de main courante
arriére 506. Former la main courante et d'UN SEUL COTE SEULEMENT comme indiqué sur le des-
sin en vous servant du gabarit de pliage, enfiler le support 506 et terminer le pliage de
la main courante puis souder en place cet epsemble en ayant au paravant fait péndtrer les
extrémités de la main courante dans 507.

EN 36 P ajouter a la caisse le support arridre 531 aprés l'avoir formé. (FACULTATIF)

11) Souder en place le fond de tender 508. EN 36 P si l'on veut l'ouverture manuelle des soutes
voir croquis spécifique.

12) Souder les barreaux des echelles en procédant comme suit. Réaliser un cart0n de 3 mm 4d'
épaisseur (plusieurs cartons collés ensemble) ce carton passera entre les montants lateraux
533 et devra permettre le passage de 3 fils de 0,4 (bien examiner le dessin)il servira a
donner l'épaisseur de l'echelle. et devra comporter en son milieu une large fente pour
le passage du fil central. Ces trois fils soudés, souder tous les autres fils sans déformer
l'epaisseur de 1'échelle. Aprés soudure, couper 3 la pince les.fils le plus prés poss1b1e
des montants et ensuite ARASER 3 la lime fine pour finiravec un passage sur du papier emeri

trés fin.

13) Monter les echelles en place et les souder. 4

14) Introduire dans la caisse,tout 1'ensemble HOTTE et faire pénétrer les tenons des entreMoises
518 et 502 dans les fentifrinferieures de la caisse, souder en cet endroit,

Souder FINEMENT mais solidement la face avant 510 sur la caisse. Former le tingard.

15) EN 34 P UNIQUEMENT monter la timonerie d'ouverture des covercles de soute i eau 505 qui
sera constitu€e pour un coté de la manette 530 soudZe en bout d‘'un £il de 0,5 longueur
70 a 72 mm.Souder ensuite le ringard sur les supports 525. L'introduction des voyants dans
les fonds de tender (voyant ref. 532) se fera lorsque la peinture sera faite afin de ne
pas déposer de la peinture sur la face lumineuse.
La carrosserie tender étant terminée, araser minitieusement toutes les aspérités qui font
saillie 3 1l'interieur de la caisse. Enduire ensuite TOUTE LA SURFACE INTERNE i 1'ARALDITE
2 composants sé@chage lent a l'aide d'un petit pinceau 3 poils mi-durs genre brosse 3 peindre
afin d'établir une pellicule isolante et résistante qul proté&gera l'électronique contre
tout courts-circuits. BIEN LAISSER SECHER.
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MONTAGE DU SYSTEME BJKHRONHIEZDE(DMMMEE DES FEUX. . ;LZM
Prendre le module "REGULATEUR INVERSEUR" (plaquette mesurant 17 X 50 mm) et araser toutgs,a -
les soudures i la lime douce coté gravure Oppose aux composants, pour obtenir une surface .
relativement plane. Enduire cette surface ainsi que la périphérie a 1'ARALDITE. lzisser
durcir 1'ARALDITE au moins 48 heures. Introduire ensuite ce module d 1l'interieur de la hot-
_te il doit en toucher le fond face gravée CONTRE le fond de hotte. (voir schéma).

BRANCHEMENT DU MODULE REGULATEUR. - Voir croquis. Il -faut cependant dénuder les fils sur

3 mm (ATTENTION de ne pas couper les brins conducteurs en cuivre) NE PAS DENUDER LES FILS
NOIR, ROUGE, et JAUNE réservés & la SONORISATION). Torsader les brins des fils et les in-
troduire dans les trous qui leur sont destinés et souder délicatement par une petite gout—
te d'étain (utiliser de la soudure fine ¢ 0,8 & 1'um & AME DECAPANTE NE PAS EMPLOYER DX ACIDE

BRANCHEMENT DE LA PLAQUETTE FEUX ARRIERE.=- Procéder au raccordement €lectrique de la pla=
quette avant mise en place et en suivant--lettre par lettre et fil & fil EXEMPLE: F plaquet-
te avec F plateforme etc. Ensulte, introduire la plaquette dans son logement, la mettre en
place sur les tenons 503 et 1'immobiliser & l'aide d'un tampon en mousse de polyester.

MISE EN PLACE DE LA CARROSSERIE EQUIPEE SUR LE CHASSIS. - Placer la carrosserle equlpee sur
votre table de travail “ventre en 1l'air, Introduire le tampon mousse polyester en butée sur
le module "REGULATEUR INVERSEUR" puis fermer avec le chassis plateforme equipe “de
ses bogies, le module se trouve donc immobilisé.

Placer le tender sur un troncon de voie, proceder aux essais electrlques, 1'éclairage-doit-

9 -

s'amorcer 3 3 VOLTS et demeurer constant jusqu'ad 12114 VOLTS. Le“plus etan; le rail droit,

le feux ROUGE doit &tre allumé. ] = o 3 T
' . TAMPON MOUSSE "
CARROSSERIE TEMDER VUE IE DESSOUS . P"AQUE FEUX ARRIERES " |
. 503 ,ﬂ
N\ N . 1

518 |  REGULATELR| 502
INVERSEUR '

TAMPON MOUSSE

GRIS
BLEU | VIOLET © VERT

TOUTE REPRODUCTION TOTALE OU PARTIELLE D'ELEMENTS

ENTRANT DANS LA COMPOSITION DE CE SET

EST FORMELLEMENT INTERDITE.

FRANCE

2, RUE DE BARCELONE
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3 GABARIT RINGARD

GABARIT POIGNEE GABARIT MAIN COURANTE ARRIERE

La lettre S accollée aux fléches
indique une soudure en
un point précis,
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 LOCO-DIFFUSION
2, RUE DE BARCELONE
34300 AGDE - FRANCE






