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TOUTES LES SOUDURES DEVRONT ETRE FAITES AFIN QUIELLES SOIENT IN-
VTSIBLES EXTERIEUREMENT
cHAQUE-LANcuETTE p*o"onéen fif ux:iormrLlE TERMTNE pAR uNE FLEcHE
ET IJNE LETÎRE A, b,C ETC. DOIÎ AUTOYAIIQUE}'IENT SE POSITIONNER DANS
UNE FENTE DIUNE AUTRE PIECE QUI PORÎE LA MEME LETTRE.
LE I.IONTAGE DES CAISSES 34 P ET 36 P EST AISOLUMENT TDENTIQUE.

QUELQUES PIECES SONT SPECIFIQUES AU 34 P ET DIAUTRES AU 36 P. LES
CROQUIS TRES CLAIRS EN DONNENT LES DETAILS.

DIFFERENcEs EI{TRE LEs CAISSES 34 P Eî 36 P.
2 FEUX EN 36 P, 3 FEUX E*34 P.- EN 36 P, OUVERI'IIRE DES COUVERCLES
DE SOUTES A EAU 505, DEIIX FORMIJLES. lere FORMULE: OUVERTURE PNEU-
MATIQUE. AUCIJNE TI}TONERIE, COUPER ALORS LES DEUX TIGES QUI DEPAS-

;sEN? DE pART,tt DTAUTRE DES 8rlcEs 5o5 ET QUr SYMBoLTSENT LEs cltAR-
NIÈRES, BOUCHER A LA SOUDURE.ET EN DEDANS DE LA CAISSE LES DEUX
FENÎES  QUI  RECOIVEN1  LE  SUPPORT 53 I .  QU l  NE  SERA PAS EMPLOYE
2ene FORMULE (FACI'LTATIVE) OIwERI'IIRE I'II|NUELLE DES SOUTES A EAU PAR
LIARRIEP.E DIJ TENDER, SE REPORÎER AiJ CROQUIS SPECIFIQUE-36 P.
EN 34 P L'OUVERTURE SE FAIT AU MOYEN D'UNE TIMONERIE PLÀCEE SUR.

'LE Dnssus DE cArssE 527 DE ?,ART et olAurRE DE LA HorrE 52 I ET TER- 
'

lrtNEE pAR oÈux r.tlNrmss 530'-AcTroNNEEs DEPUTs Le pletsroPJc AVANI,-g

,.voIR cRoQUIS SPECTFTQUE 34 P. f - _:--,4:IUIRE DIFFERENCE: LA HOTTE 36 P SE TERMINE A L'ARRIERÈ PAR UN FONb '

BRONZE 534, QUr N'EXISTE PAS EN 34 P.
IMPORTANT3 AMSER AU PLUS PRES TOUîES LES
ffi-6'r LA cArssE AFrN DE NE PAs cENER
MODI]LES ELECTRONIQUES .



SUIVRE SCRUPULEUSEI4ENT L,ORDRE ffNgLT POI.JR LE f'IONTAGE FACILE DES CAISSES TENDER 34 ff 36 P.

l )  Equiper 1a plateforme AVA\IT 515 du passage stocker 5l6a
2) Après avoir  pLié à 9O" le port i l lon central  de la face AVAli lT 5lO (pl iage dél icat qui  doi t

s e  f a i r e  s i  p o s s i b l e  e n t r e  l e s  m o r s  d r u n  p e t i t  é t a u ) ,  é q u i p e r  5 l O  d e s  p i è c e s  5 l l , 5 1 2  e È
514. Le volant 513 sera placé ulËerieurenent.  tes port i l . lons 5l l  peuvent,  être soi t  ouverBs
corme reprêsenté sur le dessin soi t  rabattus à l t inter ieur de 1a plateforû€ sans toucher
La face avant, pour cela plier à 9O" 1.es languettes avant leur soudure. ATfpNTION, il y a
DROIT ET GAUCHE.. 

- 
T

3) Pl ier à 90" lei ' languettes infer ieures de l tentretoise internédiaire 518*anorce de p1-iage
EN DEDAIIS, et souder sur la languette centrale l técrou t14 fourr i i  dans lâset no4. Pl ier
à 90" et en vous aidanÈ de lréquerre gabari t  535 le f lan de caisse inter ieur 517, le sou-
d e r  s u r  5 t 8 .

4) Souder 515 équipé sur 5lO équipé puis cet ensemble sur 518 équipé.Soq(er sur Le vol .ant5l3
une petite Èige de f il laiÈon 5/ lO longueur l2 à 13 m le monter en fiqpe et souder contre
le f lan de 517 1e plus près possibLe de 518.1e volant ne sé déssouderC pas.

5) Equiper la hotte 521 des deux supports r ingard 525 (soudure inter ieur à la hotte).  Formet
523 et l féquiper de sa poignée (voir  gabari t )  f i l  la i toh de Or4. Soudex 523 sur la hotte
et à l r inter ieur de celLe-ci  sur les LanguetËes superieures. SoudeË ensuit ,e la bouche à
r ingard 524, puis le marche-pied 526.

6) Former Ltentonnolr  52O puis pl ier à 9O" la pet i te plateforne 519, souder 520 sur 519.
puis cet ensemble sur la hotte 521 équipé.

7) EN 36 P. souder 1a hotte 521 éguipée sur le dessus de caisee 527. Equiper 527 des deux
boltes à calcaire 528
EN 34 P mêmes opérations que ci-dessus avec en plus la goudure des 4 supports 529.Dans les
deux cas, une fois ces opérat ions terminéesr araser toutes Les soudures.

8) pl ier corme indiqué eÈ en se servant de l requerre gabari t r  l renÈretoise arr ière 5O2 et lu i
souder l récrou l14 puis les deux Èenons 5O3, et en 34 P les deux poignées.f i l  Or4

9) Monter en place 5O2 équi,pé sur la hotte 521 et souder.  Ensuite,  souder l rensembl.e avant
forné de 5lO eË 518 êquipés sur l rensemble 521-527- O2.En 36 P souder le fond bronze 534
Dans les deux fo:mules 34 et 36 P, souder 1e fond de hotte 522 en l fencastrant d.e I  m
environ dans la hotte et bien paràl lèle à cel le_ci

l0) Sur La caisse 5OO, fôrner Les 4ggt pet i tes poignées arr ières basses qui reeevron! les deux
portil lorrs SOI.ATTENTION i1 y a DROIT ET GAUCIIE. La soudure se fait à I'INTERIEUR de la
caisse. Souder ensuite le 1.I ,A puis les deux'êouvercles de soute à eau 5O5 (voir  spêcif i -
cations pour le 36 P et pour le 34 P couper drun coté seulement et à IiARRIERE de chaque
couvercle 505 la tige de charnières) souder ensuite le support de main co'Jrante 507 après
l t  avoir  pl ié (anorces de pl iage en dedansrcas général) .Former Le support  de main courante
arrière 506. Former la main courante et drllN SEIIL COTE SEULEI,IENT courtre indiqué sur le des-
sin en vous servant du gabari t  de pl iage, enf i ler le support  506 et Èerminer le pl iage de
la main courante puis souder en place cet ensemble en ayant au paravant fait pénétrer les
extrémités de 1a main courante dans 5O7.
EN 36 P ajouter à la caisse 1e support  arr ière 531 après l tavoir  forné. (FACULTATIF)

l l )  Souder en place le fond de tender 508. EN 36 P si  l ron veut l touverture manuel le des souËes
voir  croquis spécif ique.

12) Souder les barreaux des echel les en procédant conne suit .  Réal iser un @rdôn de 3 m dr
épaisseur (plusieurs cartons col lés ensembLe) ce carton passera entre les montants Lateraux
533 et devra permettre le passage de 3 f i ls de Or4 (bien examiner le,dessin) i l  servira a
donner 1fépaisseur de, lrechel le.  et  devra conport ,er en son ni l ieu une large fente pour
le passage du f iL central .  Ces trois f i ls soudés, souder t ,ous les auËres f i ls sans déformer
lrepaisseur de 1réchel le.  Après soudure, couper à la pince les.,- f i ls l -e plus près possible
des montants et ensuite ARASER à la line fine pour finir avec un passage sur du papier emeri
t rès  f in .

13) Monter les echel les en place et Les souder.  r
l4) Introduire dans la caissçr-tout, 1t ensemble HOTTE et faire pénétrer les tenons des

518 et 502 dans les feni{Finfer ieures de la caisse, soudËr en ceÊ endroi t , .
en t re to ises

Souder FINEMENT nais sol idement La face avant 5lO sur la caisse. Foimer le r ingard.
15) EN 34 P UNIQUEMENT !ûonter 1a Èinonerie drouverture des covercLes de soute à eatr 505 qui

sera const i tuée pour un coté de la manette 530 soudâe en bout drun f i1 de 0r5 longueur
70 à 72 nrm.Souder ensuite le r ingard sur les supports 525. Lt introduct ion des voyants dans
les fonds de tender (voyant ref.  532) se fera lorsgue la peinture sera fai te af in de ne
pas déposer de la peinture sur la face lunineuse.
La carrosserie Èender étant terminée, araser nini t ieusement toutes les aspéri tés qui font
sai l l ie à l r inter ieur de la caisse. Enduire ensuite ToUTE LA SURFACE INTERNE à 1'ARALDITE
2 composants sèchage 1enÊ à l faide dtun pet i t  pinceau à poi ls mi-durs genre brosse à peindrd
af in drétabl i r  une pel l icule isolante et résistante qui protègera 1rélectronique contre
rour courts-circui ts.  BIEN LAISSER SECEER.



IW{ITAGE TU SYSTH€ ELECTRONISI.E TE COIMNXE IES FE[.X. 4 . i'' 'I
Preodre Le roodule ||REGIII;ATEUR INIIERSEUR" (plaguetÈe mesurant 17 X 50 m) et "t""Ët to.1tgq,,- *
les soudures à la lirne douce coÈé grar rre opposé aux couposanÈd, poui obÈenir une surface 

- -.

relativemenÈ plane, Enduire cette surface ainsi que la périphêrie à I|ARALDITE. laisser
durcir IIARALDITE au moins 48 heures. InÈroduire easuite ce module à lrinterieur de 1a hot-
te il doit en toucher Le fond face gravée CONîRE Le fond de hotte. (voir schéma)..

BRAI{CIIEMENI DU }ODI'LE RECIJLATEUR. - Voir croquis. Il ,faut cependant dénuder 1es fils sur
3 m (AIIENIION de ne pas couper les brins conclucteurs en cuivre) Nn peS DENUDER LES FILS
NOIR, ROUGE, er JAÛNE réservês à La SQNORISATION). Torsader les brins des fiLs et les in-
Èroduire dans les trous qui leur sont -ôesÈinés et souder délicatenent Par une petiËe'g-o;ut-
Èe dréÈain (utiliser de la soudure fine 0 Or8 â t:m à AME DBCAPANTE NE PAS EMPï,_OYER' D:IACIDE

BRAI{CHEMENT DE LA PLAQIJETrE FEIIX ARRIERE,:r. Procêder au raccordement êlectrique q9, la PIa-.
quette avant nisê en place eÈ en suivant-*lettre par J.ettre et fiL à fil E;XEUPLE3 F plaqueË-

te anrec F plateforme etc. Ensuite, iatroduire la plaguette dans son logeoeatr la mettre en
pLace sur les tebons 5O3 et Ltimobiliser à lraide drun tampon en lnousse de 'polyester.

PLacer 1e tender sur un ttonçon de voie, procêder aux essais électriques, l 'réclairagerdpit'
stamorcer à 3 VOLTS et deoeurer constant jusquià l2l..l4 VOLTS. Le"plus"étant le rail droiFt

MISE EN PLACE DB LA CARROSSERIE EQUIPEE SUR LE CHASSIS. - Placer la
votre tabLe de travail. )ventre en lrairi Introcluire le tampon mousee
le nodule |'REGULATEUR INVERSEUR|' puis fermer avec le chassis
ses bogies, le module se trouve donc imobilisé.

le feux ROUGE doit être alluoé.

CARROSSERIE ÏENTER VIETETESSOTJS
ARRIÈRES
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BLEU V I O L E T

carroasetie équipée'. sur
polyester en buËêe sur

plateforme équlpé "êp
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