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Monsieur et Cher Client,

Tout d'abord, nous nous excusons du retard apporté a la livraison de cel ¢isemble CHASSIS
231 G mais nous avons voulu vous donner du "sans bavures" et cela demande beaucoup de tra-
vail et de mises au point.

Nous préférons vous faire attendre que de vous livrer de 1'a peu prés méme si cela doit
émousser votre patience mais, vous serez une fois de plus bien servis,

Pour vous consoler, sachez que vous n'attendrez pas si longtemps les ensemdles suivants
car la MOTORISATION/FMBIELLAGE ainsi que les SUPERSTRUCIURES de cette loco sont terminées
en études donc il ne nous reste plus qu'a les fabriquer ce qui est maintenant facile.
Merci donc pour votre patience et votre compréhension.

QUELQUES CONSEILS.

Vous allez dire:" Il nous bassine avec ses conseils comme si nous en aviond encore hesoin
depuis que nous montons les KITS de LOCO-DIF 7",

Cependant, nous n'insistons pas encore assez sur la qualité des soudures a effectuer par
exemple et il n'y a rien de plus décourageant et désagréable de voir lacner une soudure
lorsque la loco est terminée peinte et c'est alors que 1'on dit :" Ah! si j'avais su,
j'aurai fait trés attention d mes soudures!.,."

Alors, prenez grand soin de TOUTES vos soudures et n'oubliez pas que ce n'sst pas la guan—
tité d'étain déposée sur les piéces qui fera une bonne et solide soudure, bien au contrai-
re cette soudure sera laide et inutile car elle cassera au premier souffle de vent.

- Tous les pliages sont a faire TRAIT de gravure EN DEDANS du PLI, c'est wwe régle générale.
—~ Tout pliage d'une petite piéce fine devra &tre consolidé par un point de soudure a 1"in-
terieur du pli.

Le vernis rouge qui recouvre les piéces s'enléve trés facilement en plongeuat les piéces
quelques instants dans de 1'ACETONE, ces piéces seront a nettoyer ensuite wvec du TRICHLO
afin d'enlever la couthe collante laissée par 1'acétone, de cette opératior dépend une

bonne soudure car souder sur une piéce sale n'est pas valahle, il faut que les piéres soient
trés propres pour faire adhérer |'étain.
— La page de couverture de cette notice
Nous remercions ici Madame GIROD-EMERY
nous avons tiré le schéma de cetle loco, pour agrémenter notre notice,

Nous vous engageons & consulter le MUSEE DU MOULIN DE CHALIFR - ARPATLLARGHES 30700 UZES
détenteurs de ces fameux SCRAPBOOKS sur lesquels on trouve des plans et sciwmas d'un nombre
impressionnant de locomotives et materiels divers frangais el élrangers.

- Ce schéma présenté en page de couverture vous aidera A bien comprendre cortains dérails
comme les tuyauteries par exemple et peut éventuellement vous inciter A suprrdétailler votre
loco. .

reproduit la 231 G a4 1"échelle du HO
qui nous a permis d'employer les StRAPROOKS d'on

NOMENCLATURE DES PIFCES ENTRANT DANS LA GOMPOSITION
DE L'ENSEMBLE CHASSIS 231 6 PLM ou 231 6 NORD

REFERENCE
Module G1

Module G2

Module G3
Module G4

Module G5
Module G6

Module G7
Module 8
GR 1

10
34
61
61 A
62
81
82
82 A
66
2P4
813
M I,6
79
85
FILS LATTON

DESIGNAT ION

Comprenant Jes pidces 4i-5De
0-14-20-21-22-473 et 45
Comprenant les piéces 20i-73Ge
HGe—b4i-12G-12D- 15G-16G-18G-18D
19G-44G et 460
Comprenant les piéces 2Di-3De-11
9-13G-13D=15D-16D-19D~44D et 46D
Comprenant les piéces 27-28-20-30
31 et 13
Comprenant les piéces 23-25 et 26
Comprenant les piéces 36-37-38-
Y- et 42
Comprenant les pidces | et 51
Comprenant les pidces 47-48-49-50
Grappe bronze comprenant les
piéces B-[7-24-132 et 40
Passages de roues bogies avant
Entretoise cylindrigue laiton
Entretoise 6 pans avec trou
Entretoise 6 pans sans trou
Entretoise cylindrique &p. lmm
Kivet de contact laiton
Entretoize isalante épaulée
Entretoise isolante simple
Eoroun A conder ¢ viindr igqune
Vis T Iaiton M) x 4
Palpeurs cuivre rouge
Vie T M 1,6 1aiton
Vis épaulae M 1,6
Filtre arricre ganche laiton
Ecrowi O, Long taotale |
Feroni 0,4 2 S
Ecroui 0,5 1 3
Ecroui 0,6 3w

Feroui 0,8 12 %mm

QUANT I TE

1

- Nous avons oublié d'inclure dans cet ensemble|le LEST PLOMB ré&férencé 7, il vous sera fourni
avec le prochain ensemble MOTORISATION/EMBIELLAGE, Cet oubli ne nuit en rien au montage inté-
gral du chéssis car ce lest peut s'inclure entre les longerons & n'importe quel moment de la

‘construction.’ [

.




DESSIN A - RAMPES DE CONTACTS ELECTRIGUES.

- Découpe soigneusement du module 7 les deux RAMPES de CONTACTS 1 et souder sur une rampe
et du méme coté trois PLOTS en cuivre rouge 83, ils devront étre parfaitement perpendicu-
laires & la rampe.

- Cintrer légérement les extrémités munies de ces plots comme les fléches 1'indiquent afin
d'obtenir un bon contact sur les bandages de roues.

- Sur 1'autre rampe, souder les trois autres plots 83 en prenant soin d'obtenir la symétrie
par rapport & la premidre rampe autrement d¢it on doit obtenir une rampe GAUCHE et une rampe
DROITE.

Les SOUDURES devront étre SOLIDES ce qui ne veut pas dire importantes.,

Nous 1n51stons paticulidrement sur la QUALTE des soudures et surtout sur leur SOLIDITE car
il n'y arien de plus désagréable et décourageant de trouver une soudure cassée lorsque 1'
engin est presque terminé voire méme entiérement terminé et peint.

DESSIN B - MONTAGE DES LONGERONS DU CHASSIS.

On commencera par 1'assemblage des LONGERONS du coté droit comme le représente le dessin B.
— Découper de leur module respectif les LONGERONS 2 interieur coté droit et 3 exterieur coté
droit référencés respectivement 2 Di et 3 De, arser les pattes d'attaches au module.

- Faire plaquer ces deux longerons 1'un sur 1'autre et les immobiliser avec 4 VIS 2P4 et 4
ENTRETOISES 61 qui seront positionnées au BAS des longerons.

- Ces deux longerons étant réunis, —il n'est pas recommandé de les souder entre eux— mettre
en place la RAMPE de contacts droit et la riveter sur les longerons avec deux RIVETS 81,

~ On trouvera donc, deux rivets 81, les deux longerons, deux RONDELLES TSOLANTES SIMPLES 82 A,
le rampe A, et deux RONDELLES ISOLANTES EPAULEES 82 d'ou dépassera légérement le rivet 8l

On épanouira le bout du rivet avec un petit pointeau dans le petit trou de 81, un léger coup
de marteau est suffisant. Vérifier que le rivetage de la rampe est SOLIDE.

-~ Refaire les mémes opérations avec les longerons coté GAUCHE référencés 2 Gi et 3 Ge, ils
seront réunis entre eux avec les deux entretoises 61 ou 61 A restantes et deux VIS 2P4

- La rampe gauche étant fixée solldement, réunir les deux ensembles longerons ainsi obtenus
avec toutes les entretoises comme 1' 1nd1que clairement le dessin.

- Débloquer légérement 1'entretoise inferieure arriére du chdssis afin de permettre la mise
en place de 1'ENTRETOISE inferieure 6 et la méme entretoise 6 sur laquelle on aura soudé 1'
ECROU CYLINDRIQUE 66. Rebloquer 1'entretoise, souder les entretoises.

~ Présenter le LEST PLOMB 7 entre les longerons, il doit s'encastrer entre eux SANS DEFORMER
ni ouvrir les longerons, si c'est le cas, il se peut que le lest plomb soit un peu trop épais,
le retoucher éventuellement au cutter ou & la lime jusqu'a ce qu'il entre parfaitement entre
les longerons et que les quatre petits tourillons latéraux de ce lest s'inscrivent dans les
4 trous ouverts des longerons. Lorsque tou: est parfait, coller & la CYANO ou & 1'ARALDITE
le lest plomb.

— Découper de leur module les EXTREMITES de LONGERONS 4i, SGe et 5 De.

- Monter d'abord le coté droit avec une exirémité 4i et une 5 De, les monter sur les longe—
rons avec deux VIS 2P4, les deux extrémités, deux ENTRETOISES CYLINDRIQUES laiton 62 et les
deux entretoises restantes 61 et 6l1A, —la 61 A n'a pas de trou central-,

= Sur 1'EXTREMITE AVANT 5 Ge souder le CYLINDRE BRONZE 8 et araser la soudure car on doit
faire plaquer sur 5 Ge 1'autre EXTREMITE AVANT 4i.

~ Mettre en place sur le chissis cet ensemble de la méme maniére que pour le coté droit.

— Mettre en place les deux PASSAGES de ROUES 10 dont la petite bordure centrale sera‘re-—
levée, elle permettra le centrage de ces passages de roues sur le chdssis, souder & 1'interieur
des longerons en faisant bien plaquer les passages aw chissis.

— Mettre en place les deux TRAVERSES 9, elies doivent entrer sans probléme et les fentes de
ces piéces doivent entrer & fond dans les fentesgles extrémités avant, les souder.

DESSIN C - MONTAGE DU TABLIER ARRIERE SUR LE CHASSIS.

— Entre les mors d'un petit étau, plier a 90° et PARFAITEMENT 3 90°la traverse arriére de
la PLATEFORME 11.

— Mettre en place sur les longerons cette plateforme qui, si 1'écartement des longerons

a été respecté compte tenu du lest plomb, doit se positionner sans aucune déformation.
Veiller a ce qu'elle plaque bien sur les longerons et qu'elle soit parfaitement paralléle
a ces longerons.

—POINTER seulement avec quelques petits pcints de soudure entre les longerons.

L=

DESSIN D - MONTAGE DES CENDRIERS.

- La PLATEFORME étant parfaitement en place, le lest correctement enchdssé, souder la plate-
-forme comme indiqué.

- Détacher du module la piéce 13 G, la plier 4 90° et la pointer sur le FLANC INTERIEUR cen-
~drier 12 G.

~ Recommencer la méme opération avec le coté droit et les piéces 13 D et le FLANC 12 D.

- Mettre en place sous la plateforme ces deux ilancs équipés et pointer la soudure.

- Monter le RENFORT 14 sur la traverse arriére de la plateforme aprés avoir plié a 90° la
patte inferieure du support.

DESSIN E - MONTAGE DES CENDRIERS -SUITE-

Les opération qui suivent sont & effectuer avec précision car d'elles dépend 1'esthétique de
la loco. Un tablier mal monté ou monté de travers et c'est toute la loco qui se casse la G...
- Plier & la pince le FOND DE CENDRIER 15 G afin qu'il s'encastre parfaitement sur la piéce 13
et dans les fentes de 12 tout en suivant le profil exact du FLANC EXTERIEUR de CENDRIER. 16

que 1'on présentera en cours de pliage pour en vérifier 1'exactitude.

Le dessin clairement exécuté se passe de commentaires et la FLECHE NOIRE indique le point trés
précis ou l'on doit souder, cette fléche sera présente toutes les fois ou il faudra pointer
une soudure importante.

~ Lorsque le cambrage de 15 est correct on monte le FLANC exterieur 16 en place aprés 1'avoir
plié a4 90° en sa partie arriére qui pourra éventuellement étre consolidée si ce pliage semble
fragile.

LORSQUE TOUT EST BIEN EN PLACE on peut souder définitivement.

- Equiper 16 de la piéce bronze 17 en la soudact a I'INTERIEUR du cendrier.

Araser ensuite les soudures.

~Recommencer les mémes opérations pour 1'autre coté.

DESSIN F - MONTAGE DES CENDRIERS - FIN -
— Mettre en place et souder le FILTRE 85 sur le support vertical de la traverse arriére

- Le BAS DE FOYER 18 est 3 cintrer sur sa partie avant a partir des petites encoches situées
sur 1l'arréte superieure, ce cintrage sera fait sur un rond de 4 mm de diamétre et bien lire
le dessin et les croquis en é&lévation. Agir doucement et délicatement, ne pas avoir peur de
présenter souvent 18 en place pour vérifier la correction du cintrage.

Cette piéce doit plaquer contre le flanc exterjeur du cendrier et sous le tablier.

Les dessins H et J donnent une vue de cette pidce montée sur les tlancs de cendriers.

~ Mettre en place le PORTILLON de VISITE 19, le bas des charnidres de celui-co coincidant

avec les charniéres symbolisées de 16. La petite poignée de 19 sera pliée vers l'exterieur
Le gros trou présent sur le FLANC 16 sert a souder ce portillon,
- Former avec une petite pince & becs fins et plats, les GOUSSETS 20, les mettre en place

sur la traverse verticale du tablier les souder.
- Recommencer les mémes opérations pour le cendrier droit.

DESSIN G - TRAVERSE ARRIERE.

Tout d'abord, s'assurer que la traverse arriére de la plateforme 11 est parfaitement lisse
si non araser toutes les aspérités afin que la CONTRE TRAVERSE 21 plaque parfaitement contre
elle.

- Positionner cette contre traverse en enfoncant les extrémités des goussets 20 dans les
fentes de 21. Les goussets doivent centrer cette contre traverse cependant il faudra s'assu-
~-rer avant soudure qu'elle soit bien paralléle i la plateforme qu'elle devra dépasser d'un
demi millimétre environ en sa partie superieure.

- Souder sur le pourtour de 21.

DESSIN H - TUYAUTERIES COTE GAUCHE.

- Un petit coup d'oeil sur la page de couverture de cette notice et surtout de la vue en
élévation de cette loco vous fera comprendre facilement la disposition exacte des tuvauteries
— Commencer par la TUYAUTERIE Gl et cintrer un FIL LAITON ECROUI de O,6 comme indiqué en vous
aidant du GABARIT Gl qui sans étre d'une précision parfaite vous aidera a cintrer ce fil.
ATTENTION, il est plus facile de cintrer un fil ECROUL en recuisant & la flamme d'un briquet

la partie & cintrer, ce qui en facilite 1'exécution et surtout garde au restant du fil écroui

sa rigidité amors que si toute la tubulure est en fil recuit, sa mollesse le rend déformable
a4 la moindre contrainte. .
= Avec le GABARIT G2 former la TUBULURE G2 et aprés soudure, former un CAVALIER en FIL de 0,3

et le souder comme indiqué.

Les deux tubulures suivent le méme tracé en se touchant sur une certaine longueur, les souder
entre elles afin de les consolider mais attention, pas trop d'étain car il ne faut pas em—

A
piter.




DESSIN = TUBULDRES COTE DROT T .

Tout come pour ensemble précédent, le dessin de la couverture sera le bienvenu.

Mais avant de commencer Minstallation de  ces tuyaateries il faut:

= Mettre en place TYINIECTEIR 24 sur son SUPFORT 22 et le souder trés solidement.

= Souder ceosupport cquipe sons e TABLIER arciéne., )

= Metvre en oplace la COMANDE d "OHVERTURE des cendriers 23 et la souder sur ses FILS respectifs
Former alars len tuyaitenrien en se servant des GABARLTS G3 et G4 et recuire les Fils aux

endrotts de crnt vage comme déja indiguée.
FOrmer de 1o wéme maniére deun PILS LAITON FCROUL ~inutile de recuire ces fils— de 0,5 mm

de diameétre, les mettre en place sur injecteur et sous le tablier.

Aprés soudure, tout Tila depassant du tablier sera ARASE.

DESSIN K - MARCHEPIEDS ARKIERES GAUCHE ET DROIT.

Pour bien monter ces MARCHEFIEDS arriéres tout comme ceux de 1'avant qui sont presque parveils
il faut bien comprendre le systeéme et bien lire la notice et le dessin.

= On remarqueta que les marches ont une torme particuliére donc UN SENS précis de montage.

on notera égalewent que le groupe des deux marches interieures est différent du groupe supe-
~rieur cat la marche do bas est plus longue que les autres.

= On remdrgquera entin que tes montants centrauvx qui relient les marches entre elles scrven

a téepnlarité des intervalles entre chaque marche et chague gronpe
il a etée prévu de les mettre sur chague mardche

une {ois pliés a respeten

de marche, Ces montants sont 1rés bragi les,

pour le cas ouw oo d'vus canscroll, un aulre serail disponible.

= Détacher avec précast ton un cosemble de MARCHES 25 et un 26,

S Plier a 90" trait de gravate cn dedans du plt Tes montants centraux de chague ensemble.
Couper deux FLLS LALTON de O, % par 25 mm mini, les introduire d'abord dans la grande

marche du bas puis dans laatte marche, Souder les tils sous la grande marche, mettre la

marche supericure bien parallele a celle du bas et dans les deux sens. Le fil laiton arvrivera

presque au ras du dessons de la grande marche, Souder la marche superieure.

ATTENTION, la soddure devia étre DISCRETE et SOLIDE,

~ Monter sur les deux fils le groupe superieur de MARCHES 26 aprés en avoir plié les montants,

couper le montant qui tait double emploi avec celui de 1'ensemble du bas, mettre les marches

bien paralléles et sovuder.

II faut agir aveo précantion alin gque ve MARCHEPLIED soit parfait et il le sera que si les

marches sont toutes bhien alignées entre elles.

= Aprés soudure couper puis araser les montants centraux.

- Recommencer |'opeération pour un autre marchepied.

- MONTAGE DES MARCHEPIEDS SUR LA PLATEFORME ARRIERE.

L'intervalle entre la marche du haut et le tablier sera le méme que celui que 1'on a obtenu
entre chaque marche,

Le fil avant ira se ticher dans le petit trou du tablier, le fil arriére ira dans le petit
trou de la traverse mais il sera légérement cintré afin de conserver au marchepied sa posi-—
tions perpendiculaire.

- Souder solidement et araser le til dépassant du tablier.

ESSIN L - BOGIE AVANT.

- Plier a4 90° en forme de U les flancs du CORPS DE BOGIE 27.

— Former le CHASSE-PIERRES 28, le monter en bout de 27, le souder.

— Mettre en place 1'ENTRETOISE 29, la souder.

- Effectuer comme 1'indique clairement le dessin tous les plages de 1'EMBASE BOGIE 30.
Si une petite piéce aprés pliage semble fragile il faut déposer un léger cordon de soudure
a l'interieur du plis pour la consolider.
- Plier a 90° en forme de U les deux SUPPORTS de CYLINDRE de freins 31, les monter sur '
embase 30 dont la languette centrale glissera entre les flancs de 31 - VOIR CROQUIS annexe—
lorsque tout est bien en place souder.
- Mettre en place les deux CYLINDRES de FREINS en bronze 32 sur leur support 31, les sou-
—der discrétement .

- Former les deux TIMONERIES de FREINS 33, les mettre en place su 30 et & 1'INTERIEUR de
celle—ci comme le montre le croquis annexe en sachnat que les leviers de sabots de freins
s'encastrent dans les lumiéres inferieures latérales de 30.

— Souder :u (entire de 30 1'ENTRETOISE cylindrique 34.

~ Couper deux FILS 1AITON écroui de 0,4 par 10 mm de long, ils passeront dans les petits
trous des supports 31 ¢t viendront toucher les sabots de freins, les souder discrétement.
= Plier comme ijndique |'extrémité du TIMON 35 et renforcer de suite les pliages par de la
soudure, mettre le timon en place sur 1'entretoise 34, coiffer le tout avec 1' ensemble
corps de bogie en taisant bien coincider les 4 petites pattes de 30 avec les glissiéres de
paliers de 27, bhloquer le toul avec une vis M 1,6,

| L=

DESSIN M - MONTAGE DU BISSEL ARRIERE.

-Bien lire le dessin et effectuer un montage sans soudure pour éviter les erreurs.

= Former le TIMON 36 comme indiqué, la partie ar-iére du timon fera une sorte de "godet"
dont la face arriére devia épouser parfaitement le contour des flancs de ce godet.

- Plier ensuite le CORPS de BISSEL. 37 uniquement sur la partie arriére sans s'occuper des
braches avant .

- Plier les deux SUPPORTS de RESSORTS de suspension 38 et les introduire entre les flancs
interieuars de 37 en les écartant légérement, Les montants verticaux des supports 38 devront
toucher les tlancs interieurs de 37. Souder discrétement et solidement.

- Monter en place 1'ENTRETOISE avant 39, la souder,

- Plier les branches avant du corps 37 afin que les languettes s'encastrent dans les fentes
du timon sans oublier la languetre inferieure de 1 entretoise 39, souder.

- Monter en place les RESSORTS DE SUSPENSION 40, il faudra couper la petite tige de part

et d'autre du ressort a 5/10 de celui—ci, souder.

- Monter les deux ENTKETOISES inferieures 41, les souder.

= Couper deux FILS LAFTON &croui de 0,5 par 9,5mnde long, les introduire sur les entretoises
inferieures en les faisant dépasser de chaque coté de 5/10 environ.

Former comme indiqué la piéce 42, les deux petites languettes latérales devront s'enchés-—
—ger dans les fentes superieures des supports 38, elles serviront a immobiliser 1'essieu
lorsque celui-ci sera en place, pour cela il faudra alors plier légérement ces languettes
sans les plier completement atin de pouavoir évepluellement démonter l'essieu.

DESSIN N - MONTAGE DU FOND DE CHASSIS ET TIMONERIE DE FREIN.

- Détacher de leur module respectif le FOND DE CHASSIS 43, la TIMONERIE de FREINS 44, les deux
LIGNES de RESSORTS gauche et droite 45 et 45D, Lien araser les pattes d'attache au module.

- Plier a Y0° les supports de sabots de freins de la TIMONERIE et consolider le pliage par

un point de soudure.

- Détacher du module trois SABOTS de FREIN 46 G et trois 46 D, bien araser la patte d'attache
~ Couper 6 FILS LAITON écroui de 0,5 x 20 mm mini, passer ces fils dans les trous des sabots
puis dans ceux de la vimonerie, le sabot doit plaquer sur le support.

= Souder par derriére le sabot chaque fil,

— Aprés une bonne et discréte soudure couper chaque fil de part et d'autre du sabot en lais—
~sant dépasser les fils de 0,5 mm exterieurement aux sabots.

- Sur le FOND DE CHASSES 43 mettre en place la ligne de ressorts 45, pointer la soudure,
monter la ligne opposée 45 et pointer.

- Sur les lignes de ressort 45 G et D mettre en place la TIMONERIE 44, pointer la soudure.

- Cet ensemble ne tolére aucune déformation, les lignes de ressorts devront étre bien per-
-pendiculaires au fond de chassis.

- Lorsque tout est bien positionné, finir les soudures.

DESSIN P - MONTAGE DE TOUS LES ELEMENTS DU CHASSIS.

- Sur les ENTRETOISES de LONGERONS 48 et 49, mettre en place les CORNIERES 50 aprés les
avoir cambrées afin qu'elles épousent parfaitement le contour des entretoises, les souder
avec une belle soudure bien solide.

~ Sur I'ENTRETOISE 49, plier comme 1'indique le dessin superieur gauche le support de LAME
de RESSORT 5| et consolider impérativement le pli par un petit cordon de soudure.

- Souder en place la LAME de RESSORT 51.

la position exacte de cette entretoise 49 est donnée par le croquis en sachant que la lame
de ressort fera appui sur 1'ESSIEU CENTRAL, on ne peut pas se tromper.

-~ Mettre en place l'entretoise 47, la 48 et la 49 SANS LES SOUDER sur les longerons.
ATTENTION, ne les égarez pas. .

- Débloquer légérement les 4 entretoises inferieures centrales du chéssis afin de permettre
une rotation aux entretoises pour que le fond de chdssis vienne bien plaquer sur les lon-
gerons.,

- Monter en place 1'ensemble FOND DE CHASSIS N et 1'immobiliser avec deux VIS M 1,6 qui se-
ront les deux vis d'extrémités. Aprés blocage du fond de chissis, bloquer les vis des en-
tretoises.

- Mettre en place 1'ensemble BOGIE AVANT L et le maintenir en place avec une VIS EPAULEE 79
le timon doit pivoter librement autout de 1'épaulement de cette vis, ensuite bloquer les
vis de 1'netretoise,

- Mettre en place le BISSEL ARRIERE M et procéder de la méme maniére que pour le bogie avanT,
- Vérifier que toutes les vis reliant les deux longerons sont bien bloquées.

Votre chdssis est terminé, & bientdt donc pour 1'ensemble suivant N°4 MOTORISATION/EMBIEL~
-LAGE 231 G PLM ou dans un cas différept 1"ensemble N°2 231 G NORD pour ceux qui ont commandés
cetLte locomotive.

- Dans 1' ENSEMBLE MOTORISATION/EMBIELLAGE vous trouverez:

Le MOTEUR, le REDUCTEUR, les ENGRENAGES DIVERS, les ESSIEUX moteurs et porteurs, les CYLIN-
-DRES, les BIELLES etc.etc.
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