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SESO]'I'4AI'fDAîIONS TRIS itiI,oR : -Cette notice a été élaborée avec le plus
g::and soin afin d.e vous faciliter au oaxinu.ro Id nontage de ces superstructures
qul sont, corcne J.ton peut le constater au prenier coup droei l ,  très eompliquées
à rnonter.-nn suivre très scrupuleuàe.nent'les instructions afin dréviter toutes'
fausses nanoeuvres clui entraineraiuet des difficultés lrré-parables et risque-
ra lent rle vous décèvoir.-?rocéder par petites opérations.-I1 est prudent dê
pointer 1égèrenent les soudures avant.de passer à'la soudure déf,initive afin de
vérifier Ie pJ.us souvent possible Lreractitude du montage.
Ne souder Jeé pièces que lorsqutelJ.es soot parfai-tenent carobrées ou pllées p.ou.r
obtenlr 1a perfection dans la finition de cette carrosserie qua rle doit souf-
frir dtaucun défaut si votl,s voulez obten:ir une loco rrtettiblerr"

Si possible, passer toutes les pièces bronze à La. brosse rnétallique finp avant
leur nontage pour l.errr cloriner un poli brillant.-Ces brosges metaLliques rotati-
ves se trouvet,t dans tous les rnagasins de bricollage et se roontent soit sur une
perceuse soit  sur.un touret,
îoutes les pièces gz.avJes tetLes ciue chaudiè.re, écrans, eabiae etc. seront pol ies
avant nonta.ge à ltaide dtune bro5se à ongle, d.e lreau et un produit abrasif'tel
que poudre à récurer J-es. ustensiles de cuisjxe pour feur euLever l"roxydation due
au découpage cblmlque et leur donnér un neiJ.leur aspect.'
EN REOI,E GENER,o.LE,sauf indication, 1eè pliages se font: Æ'I0RCE DE PIIÀG! f]i nf-
DÀNS DU PLI.-Toutes ].es soudures se font,sauf indication ou inpossibilité; de
nanière à ce qutelles sôient invisible de ltexterieur de Ja loco, elle seront
cllscrètes mâis solides et seront neutées ou 11nées'au naxibun, elles sont
cçncrétlsées en généra1 par de €rosses f] .èches. \
1, I40N1ÀGE Du IABLIER: Des rnontages et essayages fréquents ô.evront être f,aits
sur 1e châssls, it est conseillé alors, si votre loco tourne biea, de soucier
l"a traverse ? 49 support cylindres sur les longerons d.u châssis afin de ne pas
avoir à règ1er 1talignenent des cyJ-indres et 1a bonne narche de toute 1a dis-
trlbution à chaque dérnontage, cette opération ne nu-it en rien pour ]e montage
des sets prochains et . '  la. Beintur€.
Ia vis ?45 sera enlevée ainsi que le ].est ?23.et le..bisse1 avabto
-Retirer du roodule J-a pJ-a.teforue 105 et 1a plier aux endroito prévus elt sê sêr-
vant cle la cornière de rive lO6 comne gabarit tout en respectant ltord.re d.e pli
aee (fie.t). l,a p:ateto:sedavra pl-aquer parfaiternent sur la corniàre de rive,
Plier fes languettes de J-a porope ACFI 118 3N DESSOUS d.e la plateforne et lâ.
lensuette tle la pompe bi-conpould t2O EII DESSUS.
-Reîirer du nodu-Le les rent'oits de conxlère d.e rl.ve 170, iI y en a 5 longs ré-
férencés 1?O I et J courts, 17O C. Se reporter à la,figure 2 pou,r 1eur position-
norûent exact, lle ne doivent en aucun cas obstruer u.n trcu de 1a plateforæ.
I,es plier à 90o pli AN DEDANS et les souder sur l-a plateforme à 5/lO d.n bord de
celle-cJ., 1a eoudure se faisalt à l-tinterieur du trou.-?ointer à la èôudure.l-a.
conrlère cle rive 106 sur ces renforts (Fie" l)
ATTENTION: Du p1i 5 au p1i l, 1a cornière de rlve est XN DXSSOUS de Ja plate-
f@!os, et du p]-t  1 à l 'extrène arr ière e' l ' le.est IATERAIE.(f ig 3 et 4)"
Soutter la traverse avant 125 eur les languettes extrèmes de 1O6 puis souder
enr t25 la plèce 172 en ayant au préalable formé la marche Lnferl-eure.
-Souder ensulte lee aleur pièces 17t en roêne tenps que ].es languettes de :125
prévuee à cet effet, en dessous cle 105 et roonter J-a platef,orrne iiur 1e drâssis
pour êasayage et vérificatioa.
-souder J.técrou 1l en place, lorsque la plateforme ser€ positlonaée eor:rectenent
sur 1e chassis, Ia barre cte relevage 102 étant eaf-evée d.e la pièce P15, la plate-
forDê sera fj:ée sw: lrarlière tlu châssis au noyeu tle 2 vis Pre (Fig.2)c lrécrou
31 recenabt La vls ? 35 airrsi que 1e ]-est P 23.
-soutter l-e nrchepieil 1lO srr172 aprèe en avolr formé ]a narche lnferieure, la
l-aaguette ale ltO venant s'encastrer dans la.lunière p:révtre sur 105, soualer à
cet endroit et po1lr la soudure.
-Soucler 1es renforts 172 À G et D en fês fornant de manière à ce'que 1e fil sl
encaetre tlans.le trou prévu sur 1?2r lrautre extrénité du fil. se:ea soudée sous
la narche d.e 110.
ÀIYIENTION: Tous les flls seront dréssée à la rnalr avant leur enploi, l-eur ctia-
Dàtre est tlonné par un chlffre qui suit solt une lettre solt la référeace itu
f l l :  Dff i l lPIE: 1?2 A 05 = Fl l  de 5/10nn.
rsouÀer ener,rite les piècee 169r. 1'26, 118, ll l quL reçolù,au-3réalabl-e 112,. pui$
113,  124 qui  reçol t  124 A €t  B et  12O qui  reçoi t  1?0 À et  3.
ÀtSNfIONt- La pompe 'l1B est eupposée reposer sur l.e support de tlibtribution
gauche t 71, b souder en conséquebce, car soudée trop bas, if y aura d.éforoaiÀ
tlon tlu tablier à cet endroit"
REGI,E 0ENERAT,E:-Pôur souder cozrectenent et efficaoeneût l-es tuyauteries strr
toutes Jes pièces bronze, 11 est conseillé dtétaroer lfextrénlté d.u fil en
contact avec 1a plèce bronze, aine! que 1a partie rte 1a pièce bronze eui re-
çoJ.t Ie f,ll., l.a souclure etr sera faeile et solide sâhs n4sse lnportaate,
- lee pIèces quL forrncnt I ' iadicateur de rr j . t€sse,114r' t15 et 115 seront soudées
ulterieurænt à cause cle l-er:r fragiltté.
-Soutler ensuJ-te toutes l.es pièces du d.essus de Ja pJatefoirne tell-es que 119
qui reçolt 119 A, 121, 122 et ajouter à 120 J.e f i t  120 C, compléter la soudure
ile La plateforne et de la cornière de rive, par points. ÀTTEI{ÎION.à la défpr-
'natlon de ]q cornière tle d.ve soue lteffet de la chaleur.
-Ia f,lgrlre 9 donne les détaLls cle certaines plèces bronae et les polntillés
lnttlquent oir ces plèces rioiveut être eoupées, bien 1lner Les coules.
2) MoNTAGD DI IA cHÀItDIERn.-(0 zororn erterieiE).
31en conformer à la roaln le cyliadre. de façon à ce que 1a pièce 148 plaqæ par-
f,aiteneat ule fols formée, souder par polnts. à lrinterieur en faisant atte[tion
qus la soudure ae psse pas à lre:cte?ieur et efface l-es rivets.(I'ig 6.).
À lralde du Câ3ÀRIT, soutler bien droit, J.e slffJ.et 144, J.es soupapes 14f et J.es
chapellee dradnlssioa.d.teau 145r la soudurc se fâisant bien entend.u à 3-tINTlR-
ïEUR dtr cyllndne.-Ebvurer'J.e alôre 142 et soud.er dans ]-rencoche.prévue 1a pièce
124 SAI,IS T,À DISSOCIER de la pièce 185 pour en faciliter La. prise, une bonne sou-
tiure eet nécéssalre à cet endrolt. Couper.ensuj.te 124 de 1Bl, tlner à lri.tlteri-
etr du clone l-a soudure ercédentaire afin que celui-cl plaque parfaitenent'sur
}e cy3.lndre. - :
-Souder eneul.te Le dône su.x la chaudièrre puls 1a <!ù.emiaée, trou ouvert À l,rAVAlfT
souder Lee réchauffeurs 14'l G et D en ajustant à la l-lne l-a tubul.ure qui 3.es
réunlt de façon à ce clue cette tubuJ-u:'e plaque blen tout en respectalt ilreutre-
are des réchauffeurs den']é par.1récartenent iles tngus sur 1e cyHnalr€.
,) ruBltLURx coTE cAUcHE (Fis.5)
Tous fes tqraux eeroat fornés à J.a mainr.roLautieusenent aflo qurile ne préeen-
tent aucune cassulce d.ans ).eur rayon, i1s seront fornés au tiiaroètre.du cyJ.lndre
lorsqutil-s soat perpentllcu'laires à celui-dit-Comnencer par 3.es J tubul-uree 187
err "espectant Seur forroer]es souder parcinonieusement sur le'ilône puls sur Le
bas et à ras du cyl indre.-Soud.er easuj-te 188 sur 1B!, 189 eur 141ç; 190 sur 141
D ,  l f g  G .
4)TlrBûruRrS Cot! pRoIT (r,ie" t o).
-Soucler les trols .tubulures 187 G conæ pour le côté gauche, e]jles ne .dolvent
eû aucul l  cas obstruer 1es lunières qui reçoivent l techelLe. Souder 196 sur 141 D
201 qui reçoit 116 et 2OO logueur Jns, cette nanette serâ eoupée à La longueur
uae fois soudée, clonc, prend!€ urr fi)- p)-us J.ong afj.u de faci].iter cette soudure
r,a plèce 116 se situe à peu près d.ans Lrare de la'chauctière et 2ol ëera formé
en coaséquenee.-Souder 198 et 199 sur 14t D aboutlsêant sur' lJ9 D auBréalable.
soudée sur 1e cylind.re.
5) MoNTAGE prs :uArNS CoURANTES oolE GÀucitj (r'fe'.6)
-Eafller sur 1e fil 184 o4 les trols supports de roaia eouraat i\l et les posi-
tlonner sur l-e cylindre, 1e f il étant PARtr'ÀIÎXI4ENî DIESSE.-lorsquteLL.es sont
blæn en pl-ace, l-es souder à 1t jnterleur ctu cylinttl€ lz8.-Souder. l-es. deux ft]-s'176 A et 176 B sur 176,ces deur f i ls seront 'soud.és à lr interleur dr1 cyl ind?e.
lrextrémité de 176 venat sur I 'extrénité cle'184, araser ]-es f, i ] .s àuras de 1?6.
AT{ENÎI0N: I,e fi]- 184 étant bien tendu (il sera plus tong que 3a chaudière de
nanlère à pénétrer à 1'i:rterieur de lrabrl) iI sera très légèrenent soudé sur
1ee tê tes  des  D lèces  1 f7 .
6)uorqnq.ct lns iiAtws coirnANros coTE l_Rott (r,ie"to)
-Forner deux pièces 180 conn:e ind.iqué par 3-p fisure i4 et procéder poqr cette
roai.rr courante come pour celle de gauche.

?)r/oNrAcE pp Lr rRrNGtpRrE corE GAUcrrE (rie.6).
-rorroèr-41ffiâiï@? en plàce, eourber r-e fit 183 oq à
ltune d.e ees ertrémités à 96o sur 5,/10 envlrça et eofi].er ce côté dans ].e trou
superleur de 14?, Irautre extrénité étantii:fue longue que"la. chaudière pour

pénéi;rer danE la cabine.rïonter 1a pièce 180 sni le f iL' l  8l  et la posit ionner
l.e cyllrrdre, souder à lrinterieur du cyljrrdre 1e fil. 183 étant bien parallè}e
à La chaudière, souder très 1égèreroent le fil sur 147.
-Souder 1e fil 21.l sur 127 et à l-rinterieur au0yli"ndre, ce fll- sera plus g:nnd
que prévr.r afj.n de faciliter la èoudure et sera coupé au ras de 12J loreque La
soudure. sera effectuéer-!'ormer le fil. 212 eo ltayant au préalable équ1pé dfune
pièce 180, positionner ].e tout cor!trE sllr ]Â figure et soud.er en place, le fi].
212 devant êtr"e bien paral,LèLe à J.a chaudière, il sera soudé légèrenént sur
125 e t  147.
I ) ltOliÎÂGE_DU *qIT1IURD ql&_IA_TÂ3lIn4. ( Fis. 1 0 )

-Insérer J.es deux cornes avant du by1ln,lre 128 darrs l-es eaeoches prévueo du,
tablier, en À figur€ I et par un mouvengnt bacsulaut f,aire pénétrer 1a boite
à feu darrs son emplacealent arz'ière, 1es deur corlres du cylSrrdre doiveut pIa-
quer parfaiterent au.profil du teblier.-?ointer à la soudure en cet endroit en
dessous drr tablier.-Souiler lee deux pièces 158 à leur ènpLacement et unlquenent
CUR m fll3TtIDR, l-a. soqdure se faieant en clessoue du tàblier par Ie trou prévu,
1es pièces IJB devront avoir à leur pa.rt5.e lnferieure un têton de 5/1O nrn en-
viron qui doj.t entrer dans l-es troue du tablier (voir fie.9)-E]-inlner toute
epaisseur de soudure à cet endroJ.t afin que le tablier plaque blen eur 1e support
cylindres.
9) r/1o:{rÀGp_Æ_IA--c.43J]Uû (pre.?) OlnRATrolf rot{GUE Ëî nnllcÀr$
r?lierl 90o et en son roilieu 1e f,laa de cabi.ae lJZ, souder les ôeur vislères
156 Gret.D au préalable fornées au profi l  de la fenêtre, cette soudurt se fai*
sant à lrjnterieur d,û flan de cablne, bien liner la souclure qui risquerait de
gêher pour la pose d.u vltrage.
-tr'inl.r de forrner à J-a sa,jrr la cabi:re 131 quidêrra plaquer ?ARFAIIEI{EITî sur 132
cette dernière seivant d.e gabarlt.-Iorsque la cablle est blen à )-a, forne, poin-
ter à Lla soudure et présenter sur l"e tab3-ler, La J.anguette de 172 entrant d.ane
Lrencoche superiew"e du cy3.indre et Les lan€uettes de la cablne ee positloa-
nant dans q (I'ig.5).-trorsque tout est parfaltr équiper l-a cabjne de ses ac*
cessoires, celle-ci étarrt bien entendu enlevée du tablier. I/ionter l14 quj. par
un nouvelprtt basculant pénètre darrs les f,entes euperieures de la cabine p[is
soui ler Ie'renfort 133hieo ceutré sur 1J4r souder ensulte 115. l lonter les por-
tillons 178sur 1?7, les deux'oeiI-etone de celle-ci servant de charnlères.
:?ointer 1?? équlpé à ltinterieur d.e La cabirte d.e façon à ce que le portlll-on
pivote saxs.toucher te tabLler et que les chârnlèrês ne aoient pas wislblee.
-ltn essayage est.recon@nd.é avaat soudure définitlve.-Souder etrsulte 1?9 G et D
prris l.eo deux 180.-T,técartenent de la m"ln courante sera obteau par ltirter-
neaiafrce dru.u carton'ae 5/1o denuo drépaisseur (trig.B).-La naln courante Èara
forrnée lorsque J-es deur '180 seront eoudées. Lrertrérolté de la rooin courante 180
sera fo:née de façon à ce clurelle pénètre da:as 3 de 1a pl-ateforus en sul-vaut à
peu.près.]-es contours de l-a cablne (Flg.1O).-CIflE CÀtsItfE lfn DOIÎ SOIIFFRIR tl
AUCUN DEFÀUî ét ].orsqurelle sera parfaite, la présenter sur la p].ateforæ coune
pour lressayage.précédent et Ja pointer à l-a. eoudure, dtabortl la languette de
1f2 à lrinterier.r du.cylindre puls ]-ee 2 langu.êttes latéra].es de La. eablna en C.
-ltensenble doit être bien parallèIe au tabller et à la chaudlère.
Coropléter J.e slfflet en lul soudant Le fll 144 sul pénètre dane lrabrl..
AmlNtIO$ aux f i ls .1a2, 1a1 et 184 qui pénètrent eur ausal dûra LrabrL,
10) MONTAGT }ts TUp-lrLURns pu TABlll,T. (r'ie to coté droit, Fig.12 côté gauchc)
IiL est inpératif de dériver J.e levier de connande 102 du levler vertJ.cal car
il serait i&poésibJ-e d.e retirer lee superstructuree d.u châssis. Ce fivet sêra
renplacé par la pièce 168 qui sera soudée très légèrenent sur 102, La partle re
ôerant la soudure étant ciéchroroée.
?or:r Ie raontage des tubulures de chacun dee côtée, blen se reporter aur croqule.
-ATTENIION: les tubuJ.uree venant se raccorater à 1a ponpe ACFI 118 devront per-
mettre à la barre de reJ-enage 102 de passer sous ellee, ces tubulurep feroût un
"pont" sur la barre cle relevage cie 4 nrn.(f fg.ta)
11) r\roNlAGE pES -g!SIiIIEEÊ_-3II3l_!u_.!949 (rle. 11 et l2).
-Le roontage_ de ces. tubul-ures 2O4 est très d.éJ.icat. Chaque tubuLure sul.vra par-
f,aiteraent le profil de baee du done.-Con[Eacer pgr fomêT 1a partle Â du ft]- I
J-e poluter TnnS IEG!8ÎI,DNT à l-a soualure ou à la col1e touJours atr À et for:mer
eon prôfl1 de rnanière à ce que les extrén'ités vienaent se souder ou coller eur
J-es sortles des tubÇggp;pl cospléter }q fi!- | _p?f gg_1ggb:!. jloit_e 

,qui ee
dirise vers la cabE-è-ËTG€rrête au ias aii cerre;élî --:ë

Passe.r'easuite eu fil 2 puls au J ea agissant de la nêne façon que pour ].e f111
12) MorrrÀcE pE r,f Eclr0rr8 (r'ie.15) - oltrurlou 

-fms'DDr,rcATE.

-'3omer 1e gabarit qui dorurera La largeur à ltéche1].e et le souder on aotr rac-
cord -anorces de p1lâge en declane clu pli-.Dissocler du notlul"e J.es noatante 146
ÎIES FRAçIIES, souder su:r un deg nontants un fil cle 04 blen perpacllcuJal.re au
ûontart et plus.long que nécessai.:r€ afln ile faclLlter }a prlee, ce fl-l aera aou
clé sur J.e trou superieur du nontant.-Répéter la nêre opératlon avec rut autre fll
soudé à J.rautre trou inferieur du nontant, touJours biên 1lerpend.lcu.l-alre à celui'c!r'nonter 

lrensenble ainsi obtenu sur le pbarlt et lntrodulre sur lee flle It
autte. montant 146. ÂiITINTIOI'I, pour éviter d.e soualer tout I'esseoble su.f, le gaba-
rit, 1l est prudent ri.e. décaler le fil à souder hors gabarit ( blen étudler l"a
f igure 15).-Ces opératioas ternlaées, sort lr  1'échelIe altrsi  obtenue et conplé-
têr J'es autres fils. Couper au raa des nontante les f1l.s et araser à la J.Lne en
faisarrt atteûtiob de ne pas pIler 3-téchetrle aj.asi obteaue.-Is souder à goa en-
place1eat à ltinterieur du cylind.:ee pour ]a parti-e euperleure et au'r le taùller
eLLe doit être bien perpendlculaire au cylinalrê.
17) MONîAGX pE !a! lp-TllE A FIrllEE (Fie.l?)
:îiffiffi;iË;-a. pliage en dedans du pJ.l et côuper 186 à ea dtneaeloa;
cette pièce ue tlolt pa.s dépasser de 129, en étaner lee ertrénltés étroltee alc
186 ajlsl que t29 au rnêrne enalrolt et soucler" Soucler 129 eur J.e cyl.lndre, laté-
ralement;-Xqulper ,|50 de 175 au préa1a.ble aJusté tle façon à co que les trole
branches de J.a penture viennent se posltionner trèe préc1oémeut et strr ]a char,-
nière et sur ltare du volant 175" La penture 171 d.\rra être fornée à la eXn eb
épousant la f,orme ogivale de 1f0. Souder 175 au point central eeul-enent et 1j.ner
la soudure.-C0lLER l 'écusson blan drolt  -174- al.nei que le volant 175 (pièce
très fragi le).-Souder.130 alnsi équipé sur 12$, toujours latéralenent et l1oer
.Les soudu:ies et lê lan€uette strperieure da 129 quL risque d.e dépasser.-
-Coropléter Ia souclure'cle ltensernble chaudlère sur'!e tabl-ler en eoualant en des-
sous du tablier et eotrê Les cornes du cy].j.niire.Pionter 1Â pièce 11?
14) r '{oNTAcE pES 3cRÀNs (Fie.1o)
-Ioruer J-es pièces l7O A0 et ÂD en respectant leur eene repéré sur lÂ plèce,
AfIENrIoN PIECES ÎRES FRAGII,ES;.artorces de pl1age EN DEDÀNS du pll,-],es ?C)IN-
fEIt sur 1e cylindre en deujr points seulement en dedans du cyltndre at préeen*
ter les écr"ans qul. doivent plaquer sur ces supporté, si besojn est foruer ees :
écraus en xoodiflant J.eur pliage.-Ils <loivent se préeenter bien drolts sur 1e
tablier.-Xquiper ]-es éc::ane d.ê l-eun nain courante et les pointer seulement sur
J.err support aux enairoits inctlqués par les flècbes. T,IJS ?OINÎER $ElJLtl'ENf CAL
IIS SERONÎ }NSSOUDES IORS DE I,IO?XRATION }T ?EINTURN FINAIE.
1 5 ) FilrrroN _lgq_s!"lBsgBlrcluREs
-tlonTiâ;T-Ë,iseni-ffi;6i6fr:uer d.e vi.teeèe, pièce8 1t4, 115 et 116 (rrs. 5) et
bjen po].jr La soudure sur le tabller. T{onter 1es tampone avant , rlen de spécl-
al pour.ces tarnpons, ult cooseil cependant, 1I eet préférable drlntroduire 1a
goutte dê co1le dâns le trou du iaropon au lieu de l,a d.époeor sur 1a coul-Lese
i1. y a moins de risques.d.e blocage de cette dernière. ilqulper Le ch.êssLe de
la pièce 211 en respectant 3-es côtes donnéee (! ie"13) 211 sêra soudée sur le
cendrier 48 D qui porte un repère à cet endroit .
-llonter J-es tuyauteries avant (Fig;16) comme indiqué ces tubuJ.ures eeront cong-



1 s )  M o N T A G E  D E  L f E C L A T R Â G E  D E  L À  L O c o  ( r i g r 1 ) -  E n l e v e r  l a  c a r r o s -

s e r i e  d t  C t r â s s i s .  L i m e r  à  4 5 9  l e s  e x t r é m i t é s  a r r o n d i e s  r l u  d i f f u -

s e u r  2 ?  p o u r  a m é l i o r e r  1 r é c l a l r a g e .  E s s a y e r . l e s  p h a r e s  2 2 1  s u r

1 e s  c o r n à s  d e  2 7 ,  l e s  a l é s e r  s i  b e s o i n  e s t  ( f o r e t  d e  1 , 6 )  r e t i r e r

c e s  p h a r e s ,  i l s  s e r o n t .  n o n t é s  u l t e r i e u r r n e n t .  D é t a c h e r  d u  m o d u l e

l e s  p l è c e s  3 )  e  ) 4 ,  l e s  p l i e r  c o m m e  i n d i q u é  f l g u r e  1 ,  s o u d e r  u n

f l f  à e  r c / r c  X  5 0  s u r  J 4  e n  i n t r o d u i s a n t  u n e  e x t r é n i t é  d u  f i l

dénudée c lay . rs  un  t rou  de  ce t te  p ièce .  Equ lper  P27 avec  '  une dou i l -

I e  2 2 O t  3 4  e t  s o n  f 1 1 ,  u n e  l a m p e  e t  l a  p i è c e  3 3 .  I n t r o d u i r e  c e t

ensemble  en t re  1es  longerons  du  châss is  e t  ]e  suppor t  cy l indres

4 9  a i n s l  q u r e n t r e  l e  l e s t  P 2 J  d o n t  l a  v l s  4 5  a u t a  é t é  d é m o n t é e '

L e  f l }  p a s s e r a  e n t r e  1 e  s u p p o r t  4 9  e t  1 a  p l è c e  P 5  e t  s e r a  s o u d é

e n  A / 6 4 .  R e m o n t e r  1 a  v i s  P l  q u i  b l o q u e r a  l e  t o u t .  A T T E N I I O N '

ve i l le r  que le  contac t  34  me touche aux  longerons  du  châss is .

S o u d e r  u n e  d i o d e  e n  A . / 6 4  e t  8 / 6 3  e n  r e s p e c t a n t  1 e  s e n s  d - e  l t a n o -

d e  e t  d e  l a  c a t h o d e  d e ' 1 a  d i o d e . - A T T E N T I O N ,  p o u r  s o u d e r  u n e  a l i -

o d e  s a n s  l a  d é t e r i o r e r  p a r  l a  c h a l e u r ,  p i n c e r  l e  f l l  e n t r e  l a

s o u d u r e  e t  1 a  d i o d e  e n t r e  L e s  m a c h o i r e s  d t u n e  p e t i t e  p i n c e .

S o u d e r  l - e  f l l  ô ' e  6 /  1 0  x  7 o  e n  C / 6 3  e t  e n  C / Z o  ( a c c r o c h a g e  t e n d e r )

P r o c é d e r  a u x  e s s a i s  a f i n  d e  d é c e I e r  t o u s  c o u r t s - c l r c u i t s  e t  v é r i -

f l e r  l _ r e f f i c a c i t é  d e  l a  d i o d e .  N E  P A S  R E M O N î E R  L A  C A R H O S S E R I E .

Z s )  M O N î À G E  D E  I J ' E C I A I R  ( f i e . Z ) -  D é m o n t e r  1 a  c a i s s e  d u

t e n d e r ,  t e s  b o g g i e s  d e  I a  p l a t e f o r m e  a i n s i  q u e  l e  m o d u l e  c o n t a c t s

6 2 .  E s s a y e r  i  4 4  d a n s  l e s  t r o u s  d e  T 1 3 ,  l e s  a l é s e r  é v e n t u e l ] e m e n t
( O  2 r 1 ) .  S o u d e r  e n  p l a c e  d e u x  d i o d e s  s u r  4 5  e t  D  e t  F / 4 9  e n  r e s -

p e c t a n t  L e  s e n s  d e s  c a t h o d e s .  M o n t e r  l e  d i f f u s e u r  4 4  s u r  l e  s u p -

p o r t  4 3  e n  l e  c o l l a n t  1 é g è r e n e n t .  F o r m e r  à  ] a  p i n c e  l e s  p i è c e s

4 7  e  r O  c i u  m o i l u l e  ( v o l r  c r o q u i s ) .  P l i e r  1 e s  p a t t e s  S / 4 7  "  U , P , R

d e  5 0  à  9 O e .  M o n t e r  c l a n s  l e  t r o u  i n f e r i e u r  c l e  4 J ,  u n e  d o u i l l e

2 2 O ,  l e  c o n t a c t  4 ? ,  u n e  l a m p e  r  m o n t e r  é g a l e m e n t  u n e  l a m p e  d a n s

le  contac t  4Q e t  f  in t rodu i re  dans  le  t rou  de  43 /44  e t  monter  en*

f i n  l e  e o n t a c t  5 0 .  F l n i r  d e  r a b a t t r e  l e s  p a t t e s  S / 4 7 ,  P  e t  R  d e

5O sur  le  suppor t  43 .  I 'es  languet tes  T  & U de 50  do lvent  appuyer

s u r  I e  p l o t  c e n t r a l  a r r i è r e  a l e s  a m p o u l e s  e t . f a i r e  c o n t a c t .  D I v i -

s e r  e n  3  p a r t i e s  é g a l e s  l e  f i l  e l e c t r l q u e  d e  1 ! 0  m m ,  e n  d é n u d e r

l e s  e x t r é m i t é s .  S o u d e r  u n  d e  c e s  f i l s  e n  D / 4 A  e t  D / 4 9  s u p e r i e u r

un  au t re  f l l  en  F /47  e t  F /49  Ln fe t ieur  e t  1e  dern ie r  en  n /5a

about issant  à  la  fourche de  T1 l  a r r iè re .  In t rodu i re  le  voyan+.

r o u g e  T 4 6  d a n s  1 e  t r o u  i n f e r l e u r  d e  T 1 3 "  I n t r o d u i r e  l r e n s e m b l e

c o n t a c t s  a i n s l  o b t e n u  d a n s  ] a  c a i s s e  t e n d e r  e t  l e  f l x e r  a v e c  l a

v l s  T G D  2 4 8  e u r  l a  p a t t e  d e  T 1 9  ( r e h a u s s e  d e  h o t t e ) '  R e m o n t e r

l r e n s e m b l e  c o n t a c t s  6 2  s u r  l e  c h â s s i s  t e n d e r .  S o u d e r  s u r  f e  c o n -

t a c t  a v a n t  T 1 1  d e u x  f l l s  6 / ' l o  x  2 o m m  e o m m e  i n d i q u é  s u r  I e  f l g u r e

C e s  f i l s  s o n t  p r é v u s  p o u r  a u g n e n t e r  l e s  c o n t a c t s  é l e c t r i q u e s  e n -

- * : * *Je  l -ocge- ! . - l -e  t -ender ,  pour  ce  fa i re ,  dénuder  une ex t rémj - té  de-"fr"que 
f ll---Ë;i"'}nn- erfrÊ}o'fr-ëT soude@ -'g.xtrénité

dénudée de  5  à  6  mm sera  é tamée a f in  d rob ten i r  un  f i f  un ique e t

le  p lus  f in  poss ib le  e t  fo r rnée en  un  min l -c rochet  qu i  ren t re ra

dans les  t rous  ln fe r ieurs  de  1a  t raverse  arT iè re  ]oco  ( repères

M  &  N .  P r o c é d d r  e n s u i t e ' ' a u x  v é r i f i c a t i o n s  d t u s a g e  o n  d o i t  o b -

ten i r r  en  m&rche avant ,  deux  feux  bLancs  sur  loco  un  feu  rouge

sur  tena le r ;  en  marche ar r iè re '  aucun feu  sur  loco ,  deux  feux

b lancs  aur  tender .

1 9 )  @ . -  C e  s e t  c o n t i e n t  u n  p o t  d e  l a q u e  A C R Y I I -

eUn mn pot de NOIR de meârne qualLité et un pot

de  d i luant .  ces  pe ln tu res  sont  PRETES A I , 'EMPLOI .  se  mun i r  so i t :

d ' u n  p e t i t  p i s t o l e t  à  a i r  c o m p r i m é  s p é c i - a 1  n o d é l i s n e r  m a t e r i e l

bon mârché è t  par fa i tement  au  po in t  (nous  consu l te r  pour  fe  cas

o ù  v o u s  n e  t r o u v e r i e z  p a s  c e  m a t e r i e l ) '  s o i t  d r u n  a é r o g r a p h e '  o u

c l run  p ls to le t  à  po l re .  EVITER I , tEMPl ,Of  DU PINCEAU.  Nous donnons

ic i  la  methode pour  ob ten i r  une loco t tp ropre t t ,  cer ta ins  p ré fè rer '

o n t  u n e  l o c o ' t s a l 1 e [ ,  c e c l  e s t  u n e  a f f a i r e  d e  g o û t  p e r s o n n e l  e t

nous  1a is60ns  aux  modé l ls tes  1e  cho ls  en t re  ces  deux  fo rmules .

N o t r e  m e t h o d e  n r e s t  p a s  f o r c e m e n t  1 a  m e i l l e u r e  c a r  d a n s  c e  d o -

na ine  chacun possède ses  | t t rucs t t  que nous  leur  conse i l lons  d tap-
p l lquer .
RECOMMANDÀTIONS IMPORTANIES: -Pour  ob ten i r  un  accrochage par fa i t

de  1a  laque sur  le  la l ton ,  i l  fau t  ABSoLUMENT que ce lu i -c i  so l - t

PARFAITEMENT PROPRE e t  débar rassé de  tou tes  gra lsses .  Après  avo l l

démonté  ÎOUIES les  p ièces  à  pe indre  sans  oub l ie r  les  écrans  pare-

f u n é e  ( i - n p o r t a n t ) ,  l e s  d é g r a i s s e r  a u  t r i c h l o r é t h y l è n e  à  l r a i d e  d l

une broase à  pe lndre  e t  b t len  l -es  séeher .A Î ïENTIoN,  ce  produ i t  ne

d o l t  j a r n a l s  r e n t r e r  e n  c o : l t a c t  a v e c  d e s  p i è c e s  p l a s t i q u e s .  I s o l e r

}e  harna is  lo rs  de  ne t toyage du  châss is '  Ensu i te r  avec  un  produ l t

l e s s l v i e l  t r è s  c o n c e n t r é ,  d e  l a  p o u d r e  à  r é c u r e r  1 e s  u s t e n s i l e s

c l e  c u l s i n e  e t  u n e  b r o s s e  à  o n g l e  a s s e z  d u r e ,  f r o t t e r  l e s  p i è c e s

j u s q u r à  c e  q u e  l e  ] a i t o n  s o i t  p a r f a i t e n e n t  b r i l l a n t .  R l n c e r  à  f r

àau t rès  chauc le  e t  b len  sécher  so i t  sur  un  rad ia teu . r ,  so i t  à  1 r

a lde  d fun  sèche-cheveux a f in  qu 'AUCUNE gout te  d reau ne  res te .

CE QUi I I  FÂUî  SAVOJh: -  Procéder  cou leur  par  cou le+r  e t  commencer  I
æoir. La f igure I d.onne tout 'e-s les indicatio I
n e c e s s a i r e s  p o u r  p e i n d r e  1 e s  s u p d r s t r ' u c t u r e s  l o c o  e t  t e n d e r ,  1 1  |
fau t  a jou ter  que tou t  ce  qu i  es t  en  d-eseous du  tab l ie r  loco  es t  I
NOfR sauf  1es  f lans  de  cy l indres  qu i  son t  VERîS ,  1es  p ièces  p1a- l
s t i -ques  NOIRES d tor ig i -ne  ne  seron t  pas  pe t rn tes .  lou t  ce  qu i  es t  I
en  Cessous de  Ia  ca isse  tender  es t  NOIR égaLernent  sauf  lnd lc t ione l

4 e )  P E I I T U R q . -  A T I E N Î I O N ,  i l  n r e s t  p a s  r e c o m n a a n d é  d e  d é m o n t e r  1 ' l
e ru îË1Ï î [Gt t t iè rement ,  une fo ls  le  fond de  châss l .s  en levé ,  Ies  I
roues  do ivent  tomber  avec  IEURS BIELIETS.  B ien  ag i te r  1es  po ts  de  I
laque avant  le  t ransvasenent  dans  fe  réc ip len t  du  p i .s to le t  pour  I
b ien  mélanger  le  d t luant  à  la  laque.  ATTEN'BION,  f  in te r ieur  du  I
châss is  loco  en t re  1e6 longerons  ne  se l ra  pas  pe in t  a ins i  que le  I
harna ls .  Donc,  TOUTES 1es  p1èces  à  pe indre  é tan t  dérnontées  sans  I
oub l ie r  l -e  b lsse l  avant  e t  ce lu i  a r r iè re  ôe  1a  1ooo,  eomme'ncer  I
par  1e  \ rERf .  Pu lvér lser  à  20  cm ôu modè1e avec  un  déb i t  1e  p lue

f ln  poss ib le .  11  es t  p ré fé rab le  de  reven i r  en  pe ln t r * re  der r rx  e t

n 6 m e  t r o l s  f o i s  p l u t ô t  q u e  d r e s a a y e r  d e  c o u v r i r  e n  u n e  s e u l e  f o l s

ce  qu i  en  généra . l  empâte  les  dé ta i l s .  Ev i te r  de  pe inôre  en  ver t

l e s  p a r t l e s  q u i  d o i v e n t  6 t r e  e n  N O I 8 .  A Î f E N T I O N , _  l e s  p l è c e s  t e l -
l e s  q u e  " o u p a p e s n  s i f f l e t ,  p u r g e u r s  c y l i n d r e r s ,  é c u s s o n  d e  b o l t e

à  f u m é e  e t c . e t c .  d e v a n t  r e s t e r  d e  c o u J e u r  n a t u r e l l e ,  l e s  c a c h e r

a v e c  u n  a d h é s i f . î o u t e s  l e s  p 1 è c e s  é t a n t  p e i - n t e s  e n  v E R T ,  1 e s  1 a 1 -

ser  sécher  une d iza ine  de  mlnu tes  pu is  les  p lacer  dans  un  four  de

cu i .s in iè re  p réa lab lement  chauf fé  à  50 /6Os MAXIMUM (ob l lga to l re )

les  y  }a isser  une heure  env i ron"At tendre  48  heures  avant  d ten t re -

prendre  la  pe in tu re  N0fR8.  Cacher  au  ruban adhés i f  1es  supers tn r -

c tu res  de  La  loco  e t  du  tender  en  ne  la issant  appara l t re  que }es

sur faces  qu i  seron t  pe ln tes  en  no l r  e t  passer  la  laque.  Mêne pro-

cessus  de  séchage que pour  Je  ver t .  ATTENTION,  le  cent re  super le -

ur  d ,es  bogg ies  tender  ne  devra  pas  ê t re  pe in t  a f in  de  gar i l re  le

c o n t a c t  é l e c t r i q u e  a v e c  1 e s  p 1 è c e s  T 1  1  q u i  r e s t e r o n t  b r u t  d e  l a i -

t o n . L o r s q u e  t o u t  e s t  b i e n  s e c ,  p e i n d r e  a u  p i n c e a u  l e s  t r a v e r S c s

avant  i loco  e i ;  a r r lè re  tender  en  ROUGE MAT ( re f .HUMBROL) .

5e)  VERNISSACE DU MODE PouT 'ceux  qu i  veu len t  conserver  ]eur

*aq f f ie t  a f in  que ce  mater lau  ne  s ta l tè re  pas

d a n s  l e  t e m p s  e t  c o n s e r v e  s e s  b e l l e s  c o u l - e u r s  m e t a l 1 l q u e s ,  1 1

e s t  n e c e s s a i r e  d e  v e r n i r  l e  m o d è 1 e .  B i e n  n e t t o y e r  c o m m e  p o u r  1 a

laque en  ins is tan t  d 'avantage nêrne a f in  que ) -e  po l i  du  né ta l  so l t

p " r t * i t  sans  oub l ie r  le  mo indre  reco ln .Après  séchage,  app l lquer

ÂU PISTOLEI  s t  poss ib le  un  vern is  inco lo re  genr  HUMBRoL d i lué  à

25/30  ' / ,  avee son propre  d l luant ,  la isser  sécher .

6s) POSE DES DECAI,COMANIES ET DES PI,AQUES D'IMMATRICgIIITION.

f ,a  f$ reJaonne tou tes  1es  ind lca t ions  pour  mener  à  b len  ces

opéra i lons .  Cho is i r  1a  rég lon  qu i  yous  p1a l t .  I Jes  p laques  gra-

vee ii=@ ,etseau pul-a-,,,p.el-ntas- iAteeqalgqe_}! en*_

ROUGE MAT.  l ,o rsque Ja  pe ln tu re  sera  t rès  sèche,  f ro t te r  les  p la -

ques  sur  une to i le  éner i  t rès  f ine  a f in 'de  fa i re  réappara i t re  le

L a i t o n  s u r  l e s  c h i f f r e s ,  l e t t r e s  e t  c a d r e  d e s  p l a q u e s .  I r e s  c o } l e r

e n  p l a c e  à  l r A r a l - d i t e . A g i r  d e  m ê m e  a v e c  1 t é c u s s o n  d e  b o l t e  à  f u -

m é e . P o s e r  e n s u i t e  l e s  l m m a t r i c u l a t i o n s  s u r  1 a  l o c o  e t  1 e  f o n d  d e

tender  pu ls  1es  f i le ts  rouges  en  su ivant  les  nuaéros  de  la  f igU-

re  I  qu : i  cor respondent  avec  les  nun ié ros  des  f l le ts  sur  l "a  p lanche

de déca lcomanies .Pe indre  au  p lnceau en  NOIR les  tubu lu res  .de  la

t raverse  avant  loco  a lns i  que l ra t te i -age à  choque l ) .e  pour  ceqx

qu i  l ron t  monté ,  poser  les  s ig les  i lATTENTIoN ÀUX CÂIENAIRESI

symbol isés  p . t  â " i  pe t l tes  f lèches  rouges sur  ]e  ùône loco  e t

s u r  1 a  h o t t e  t e n d e r .

? 9 )  F I N I T T O N . -  R e m o n t e r  t o u s  l e s  é l é m e n t s ,  c o l l e r  1 e s  s a b o t e  t l e

f re in  sur  téurs  suppor ts  e t  les  rég le r  ôe  man lère  à  ce  gue les

b ie l les  ne  v iennent  pas  en  contac t  avec  eux .  Pe in t l re  1es  phares

1oc6 en  NOIR ex ter ieurernent  e t  ARGDNT ou ALUMfNIUM ce qu i  synbo-

] i se  le  ver re  du  phare  pour  ce la  les  monter  sur  une a l l -Unet te ,  ce

q u i  f a c i l i t e  b i e n  I a  t â c h e .  B i e n  1 e s  l a i s s e r  s é c h e ï  e t  l e s  i n t r o

du i re  sur  le  conc lu i t  27  SANS LES COLIER.

A1TEN1IONt  pour  rennonter  la  car rosser le  loco  sur  le  châss ls ,  11

fau t  d rabord  ln t rodu i re  les  cornes  d ,e  27 ,  sans  les  phares ,  dans

i " - - t " " " "  d u  t a b l i e r  p u i s  b a s c u l e r  1 a  c a r r o s s e r l e  v e r s  ] t a r r i è r e .

E t  v o i - 1 à . . .  v o t r e  1 4 1  P  e s t  t e r m i n é e .  N o u s  v o u s  r e m e r c i o n s  c l e

nous  avo i r  gardé  vo t re  conf iance Jusqurau bout  e t  vos  encoura-

gements  nous  on t  é té  p réc ieux  pour  mener  à  b len  une tâche b ien

longue e t  pas  tou jours  fac i le .  Nous espérons  vous  re t rouver  IRES

B I E N T O T  p o u r  d e  n o u v e l l e s  p r o d u c t i o n s .

B ien  amicarement  
Loco-DïFFusrc r i .

NOUS NE PRENDRQNS PAS EN CONIJIDERATTON îOUTOS DEMANDES D!{ RENSEI

GNEMENTS NON ACCOI{PAGNEES DIUNE ENVET,OPPE TÏMBREE.

vorloREs a soccrss rr"E ArrrEcE onEsr (ri(-E"rar ) DlrEs "saûcfssoNn FtEsiEFtvATloN GIFIATIJITE.
EN PREPÂRATIOtr: AA - 3A - B'D S{CT ÀU ]/87. BOGGIES BROIIZE,
suspE t { s ro r  vsRr îaBLE  paR RBssoRTs  À  BouDm,  l a r [ po l { s  A  RESSoRTS,  !  Nou . . . . . , . . . . . . . . . . . . . . . ?Rr110u . . . . . . , . . . . . . . ï r c l rD$ r  141P . ' , , . ' .
ÂuElAcEuENrs  rrERrEURs, srEcEs, J' ILBrs a BAcÂcEs, vJT8ÂcE. ! , ,"passrRr l , l ,xs D'  t r { r tncourruNrcarron ,  i i i i i  ;o f f i f i ; f i :  éu" i îË i*uctu-  l  Ne" ' . " "RUE""""" " " " " . 'LocÀLrrs"""" " " " " " " " "
RBS LÂI!oN GRÀVX EÎ DECoUPEBS, CAISSE CAXBREÊ D'UN I IONTAGE lRnS !  OODrj  Po5TA]. . , .  .  . . . .  . .OU PAYS. .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .
FACII,E, I,IVREES EII UN SEUI XIî AWC IITICE DE !{ONÎAG! TRES DETAII- I
tEE. IETNTURI Er DEcAtcouA rEs. ENyrRoN 1oo prBcEs a MoNtER, I vBurûnz uirNscRrHr cRATUrlamNT ET saxs EllcAcErEf,T DE {A !ÀRI
PRIX upROXIIlrÂTIl DrUnI VOITURI: 25o.oo I. ECIAIFIAG! ÊI{ OTTIOII lrou", . . . . . . . . . . . . . . . . . YOITURE Aa. . . . . . . . . . . . . . , . vOInjRr BaI  P o U R :  .  . . . . V O I T U R E  A B  . . .  .  v u l T  U K D  n t

I

a vortuRn B5D QUE JE vous coMinANDERAr EN

I r coMMANDE 2 cotiliiiANDps I coMMÀNDES ... coMIiANDES

LCtCCt DIFFIJEiICtN-za rue Jqan le Elon 1"" "0, ,.rro"" DE pAr'r'rrr a c'rrE REsERvÀrrcï GRAmrrÉ. rollr
Et5ooGt LA FtCtcHE sUH YoJN l|P 

3754.5s I e'r'rnwilir;iitri3i:"*" Er Nous NE rrEnDRoNS PAs cof,PrE DE


