
En ca8 de caaae ou de per t .  drunc dc
cea pièceei noua conaultar pour en
connai t re leE pr ix . -N'oubl làz par  de
jolndre à votre denànde une cnvcloppe
timbrée pour réponae. Msrcl.

loute correSpondance avec noug devra
porter votre nunéro cllent.
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IiIODULE LONGr On trouv€r
I  Rehaugsa hot t€ T l9
I Plate-forroe de hott€ T39
I Entonnoir de hotts T38
L t l rn  dro l t  dê càl . .G T36
J, ltarchepled de hotte T23
I Plàte-forne âvànt f35
I Pùc6 avànt dr câilro TI8

Àvrc cn p luer
I tond dç calate bronze ll3
a CouvcrcLêa dê bouche à eau T4r.r
I  Niv . ru crnt rà l  l4 l
2  Couverc lea là téraux I42
I Hottê pré-carnbrée T2I
4 Supporto de main courante p l37

Eouchc avant T24 bronze
D e g r u r  d e  c à i l s c  T 2 O
Tunnel de atocker T37
Calgre à eau Tl2
l i l !  Ia i ton { / IO écroui
F11.  lâ l ton 5/ to  écroui
f l l  n l é p l â t  O , 3  X  o , 7  x  l g 5
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Goboril mcin. cour.on ùc

MODULE COURT!Cn trouver
Fond de hotte T22 avec en son centra
Relevage de boucheg à eau 132
l" lontants d 'échel l .ç  in ter  T25
l ' lcntants d '  échel le  exter .T26
Fond arr i .ère de caie le T l7 âv€c
Supports  de r ingard T27
Entreto isê de caieae avant  T 16
HontantE de poignée 163
taanet tes T29
Volant  avant  T 28
Ilanette double T3O
lrappe d€ hotte î64



RECOMI.IANDAIIQUSjtiPqRtÀimBS"-Cette notrce a été élaUorée avec Ie plus grand aoi.n
ef ln  da vour  fac i l i ter  au maximum le montage de6 superatructurea du tender .
T.npa d.  nontag.  prévur  I  heurea"-Procéder  par  pet i tea opérat ione.  I l  est  pru-
dant  do polntcr  légèrenent  ler  roudurea avant  aoudage déf in i t i f . -vér i f rer  le
p lua aouv€nt  poar ib l .  I 'exàct i tude du montage.-Ne souder  défrn i t rvenent  leg
plècer  Gntrc  c l I€s qul  lorsqu 'eLIGa .ont  par fa i tement  canbréee ou a juetéea"
Pàaacr toutc! ler plèco bronzc à Ia broete métallique pour leur donder un po-
I j ,  br l l , lant" -Toutes lo l  p iècoo gravéel ,  ca iarê à eau,  hot te etc"etc .  aeront
pollea âvùnt montlga à I'aidc d'une brorre à onglea et un produit abraBif doux
tc l  gua l r  poudrG à récurer  Lea uctenci le t  de cuia ine,  cec i  a f in  d 'en lever  I '
oxydâtlon duc à le nor.ur€ chinique.
TOLTTES LES SOUDURES,SAUF INDICÀTION OU I}IPOSSIBILI.TS SE FERoÀM DE I.,IANIL;R.E A cE
OU'EI.I.ES SOIENT INVISIBI.ES DE I,'EXÎÈRI!:UR DU TENDER. EI.I,I,ES SERONT DISCRUI'I;S
IÈIÀTS 6OI,IDES, EI,I.Ts SEROÈIT MEULEES OU I.IMESS AU MAXIMUM. IJES SOUDURES SONT
COICRITISEES SUR LES DESSIUS PAR DE GROSSES FI,ICHES"
Pour obtênir èo! pllagaa correctt, i l €at rccoNnandé de gerrer Ia pièce à plier
antro la !  tEora d 'un pct l t  é tau au râr  da I 'amorcê de pLiage gravée,  le  p l i  ae-
ra tràr Det Gt fâciL. è obt€ni.r.
nEOLE gEUERÀLE.-Pour facllitcr Ia conprehen.ion du nontâgc dGs pièc€s entre
rlLrr, aa reporter aux lettrcr repèrcr que I'on trouvlr aur chaque pièce eË gui
dolv.nt corr€tpondre.E)CEHPlEt L,€s languettea da Ia plèco L6 repéréer c devront
colncldrr ot pénétrer dans lc! fcntcr G dc la cairro Tl2, lee languetter w ds
Ie pliùor I 35 dcvront colncidcr et pén6trcr danr lct fcntes w de fI6"

rourprr{llT Etr l'toÀ|TÀcE pE tA cÀIss8 L_EAII_LI?., Flg.t.
C@oncar par coupcr lea canaux de couléc d€ toutat lea piècar bronz€, arâsêr
i Ie llnr finc, 6bavurêr I.. gurfaca d'appui .t lcs pourtoura"-Détâcher du mo-
dub court la piàcc T32, ràbattrc ler languêttêr làtérâIer à 9Ot positionner
f32 prr I'IùIIERIEUR dr l,a cairrc dc façon à ce que lee bocoaget percêl d'un
p.tlt trou rort.nt à l'rxtcricur dê Iâ cailtr par Lê6 fentea prévuer. Ié! Ian-
gu.tt.r do T32 êtant oriontêÊ. VERS L'ÀvAlù! d€ La cais6e"-Soudêr T32 à lâ càis-
.. .ur l.a languctt.c IâtérùL.r pui! couper Ia partie centrale de T32 comne in-
illqul eur le croquio.
Sur un daa couv.rchr dc bouchG à .au T4O, couper D'lrN CCttE SEULEIj!EÀIr, la char-
nlÔr. ru rra du couv.rclc ct aur lnrutre l4O couper cette charnlère du côté op-
por6. tl charniàn restrnt ct dépâa.ant de checune dea piècaâ doit plaquer âur
l .a  boaarg.a d.  f32"  Souder ou col lGr  lê t  T4O.n p l rce pàr  I ' I IùTERIEUR dc la
eeirlr, Ia roudupo ro faicent .ur ler pionr dc e.ntràgc.-Cce piècca dGvront
t t ro  b lcn para l l lhr  À I 'axe do La cài . .ê  6t  Gntre e l lee.
FÀBnICÀÎIOI DE rÀ MÀIN COURAtilE t65 Fig.I
À I'rld. du croqula gabùrit d. pllâgÊ, forncr LÀ UOITIE dc lr maln courante
avac un f1l d. 4,/IO, pour ccla fairo couvrir trà. exàcternent Ie fil aur le cro-
qulr gabarlt.-Crcl fàit, Lntroduire rur te flt formànt L'arrière de Ia main-
courànta, doux Pl37 ptrir fotmcr l'autrc noitié. L.a angl€s de pliag. rGront
h plur vif porribI.. Introduire entuito 1ê. dGux tourillons de.l37 nontéct
rur ll fl l danr loa troua arri.èrar du d.a.ur dc caitac st lcr loudcr EN DEDÀùIS
de Ia cei..o, bi€n droit..-Enfllor anruite Ice dcux autrèr pl37 Bur lce deux
brrnchre latéralcl dG165, rabâttr. cclui-ci .n poâitionnânt Iêr deux tourll-
lon! daa 13? dàna l.urr trour roslr.ctifs .t roudGr"
Eoudrr ou collrr on pJ.acr ct blcn parallèIc à l'axe de caierc la pièce T4l.
Soudar ar plàc. lca dcux pIècor T}* .t Tl.5 fourniaa av€c Ie .êt No4 CIIÀSSIS
?EI)lRr danr l.a échancrurcr prévuee rur le bar dc caiôra en re8pcct.nt lour
porltlon ôonnéc par la notlec du 4cne c.t.-Un ajurtement del cncoches du bas
ôr crlrre Paut atr€ Ét11.. àfin que TI4 et 115 arcncaltrent parfaitement.IL eat
rrcualdÔ ôr pointor c.. dodrx pièccr àvant loudure définitive afin de vérifier
gua llg .t T l? l ' lnrcrlvont PÀRFAITEME}IT dàDs 1â calÊae à eau. si ouie termi-
nar l.a aoudur.. qui roront TRES SOLIDES.Soudrr èlor' Tl7 sur l 'arrj.ère de la
eal.lr rl eru on ryany tout3foir cnlcvé lcr dcux piècce 12?. ÀTTEMrIoN de nê pâa
obatruor par la aouduro Ia. fcnt€t À rt lci trour B dG Iâ càirre à eau.ATTEtffIoN
agâI.r.nt À blcn poritionnar T 17 dont lc Èrou lnferiaur de pâirâgè de tumlère
a. trouva À OAUCHA dc l'axc do la cairtc en rêgâradnt dellê-ci pàr l 'arrière"
Soudar ou collcr cnfin lc fond dc tcnder bronze Tl3 iur TI7, là soudure se fai-
aant à L'IIÛTERIEUR dâ lâ cùiaaô et rur lal piona d€ ccntrâgc, c€tte pièce de-
vrà plequ.r PARFÀXTEI,{E}IT rur lcl chanrpr dc la cairra à êâu.
EoUIPEMEÈrr Er_l_{oNrllGE_I{,r_lDE€EUg IE--.!CALSEE-ræ. Fig. 2
FornÊr à lraide du fil néplaÈ et d'un fll da st/IO, 6 supports dê main courantÊForûêr à l"àlô€ du f,ll népleÈ êt d'un fll dê 5/Ior 6 support6 da main courant.
P18O identlque. à ceux du ret No5. Equiper un côtê de T?o avec 3 supportE Pl-8o
-fif'îIffiff-ûtq5/rû.*?d8iti6rlriêr tecr€fôfe 

"iùpporte 
dang leur trou rèspectif et

g}lr..r ontr6 IGa Ëupporta et entre le fil êt lo desûua de caisre un carton dcg}lr..r ontr6 IGa Ëupports et entre le fil êt lo desûua de caisre un carton dc
lnut d'6pala:cur qui d,onncra au f,il Ia hauteur correcte et qui facilitera la aou-
duro. Souder ler rupports Elt DESSOUS de T2O bien droit.e et blen en l"igne. pul"e
ogérer dc la mêne maière pour lrautre côté" Une fol"e eoudê ce fLl devra dêpas-
..r do 3r5 mr dc I'arrlàre de T2o €È âvo1r 72En de longueur Èotâ].e, aouder cur
Iravant ler dcux poignéee d'ouv€rtura T 29 dont I'cxtrémlté non percée eera
pfléc à 9Oo avant tolrdurê, rGspeeter l0angle d'lnclinaieon donné eur Iê croqufu.
Soud.r enfj.n leo dcux piècea bronzè T42 bien en ligne et bien parallèleE au
bord do T2G -ou colter-"Nettoy€r les aoudurea à lreau chaude.

EOUIPEMENT lr !|oN[ÀçE DE IÀ HOTTE T?L. Fi9.3
C.ttê hottè crt llvrée cambréer ri beeoln e6t., parfaire aon catribrage à la main
afln quc lcr deux flans Latéraux aolent bien paral.lèlee entre eux.Repercer al
beroln att lea petits troua qul peuvent être aoit trop petite soit bouchés.
CGttc opéràtlon re fait trèg facilenent à lnaide d'un vleux foret de 2 ou 3 nûfl
dont on afftte Ia gueue cn pyrami.de trèe éffilée et trèa pointuo et, par un
rnouYomGnt clrculalre dans le trou à repercer on arrl,ve parfaitement à repercer
ou à déboucher un trou, aGtte opératlon ect vatable également pour Iec troua
da. nontants dce echellcr.-Détacher du module la pièce T19p replier La Languêtt€
c€ntralc percéc à 9Oc à l'crtarieur de ta pièce, amorce de pliage en dedans et
J.'équlpcr de dêux petltea polgnéer T66. Pour confectionner ces poignéea, 7 en
tout, aa lcnrlr du croqula-gabarlt et agir comrne pour la main courante, ellea

sont  en ! " IL  DE s/LO" IL eat  recornmandé de garder  d 'un côté de ceg porgnéea,  un
Iong f i l  pour  fac i l i ter  Ia  soudure,qui  sera coupé après eoudure"
T19 étant  équipée,  Ia  souder  eur  T2Ir  les l -anguet tes E de T2l  a 'êncastrant  dana
Ies fentee E de lL9.souder  sur  cea }anguet tee a ins i  qu 'à l ' in ter ieur  de la  hot te
en prenant  so in de ne paa fa i re reseor t i r  la  aoudure à I 'ext€r j .eur  dea p iècce.
Détacher du module T64 et plier à 9Oo lee deux branches latéraler, ÀMORCE DE
PLIÀGE EN DEDANS DU PLI ,  l 'équiper  drune pet i t  po ignée T6 puis  eouder  T64 équl -
pée eur  T2I  en Ia fa isant  b ien p laquer .  Un point  de soudure à Ia  par t ie  in fer-
ieure de 164 et  en dedanr  de Ia hot te e l t  u t l le .
Souder sur  la  hot t@ Iea deux poignéee 166 pul r  T23,  124,  et  enf in  leg deux eup-
port6 de ringard T27 ATTEI*TION pièces fragilat.
À L 'a ide d 'un f i l  de 4/ Io  former Ie  r ingard quL aura envi ron 45rnnr  de long et
dont I'une extrémité sera terminée en crochat de lrnn de long et lrâutre.en bou-
cle fermée dc 2,5run de diarnètre.-Détacher du module lee piècer T38 et T39 gut
sera pliée à 9Oo à I'amorce de pliage, plier également lea deux facea latéia-
les de T38 puia poeitionner T38 sur T39 en faieant colncider lea lettrea re-
pères. Souder.-Cet ensetrible ainsi formé sera aoudé Bur T2I. Cettà hotte étant
a ins i  équipée,  f  in t rodui re entre IeB p lag€a la téra ler  de T2O dea.ua dc caiaac
en fa ieant  co lnc lder  leE languet tea et  lea fente8,  souder  à l , in ter lcur  de Ia
hotte. Détacher du nodule Ia pièca T22, cet-l-e pièce eat destinée à recevolr lc
charbon, lè aouder dans la hotte en l-ui donnant une légère pente vert lravant.
f i g  .  5 .
E9lrpeMerff ET MONTACE pE I,À P
cou cêtte dernière à 9oo à l,
alnorce de pliage.gravée puie la pointer sur 116 PÀn DERRIBRE €n prenant gùrda
au sena de J.a plèce T16, faire colncider les Iàngu.ttea et lea fenteg ainol.
que Ia ligne de EominetS K. Terminer la goudure.-Coupcr du nodule La face avant
1r8 et plier ta barrière à goo.ATTENTroN oPERÀTIoN DEIJICAIIE pIEcE IRAGIIJE.
Equiper fl8 de deux poignées 166, deE montants 163 qul une folE coudét !€ront
équipée de leur fil de 4/IO, ce fil Bera eoudé au ràa de Ia partie euperieurc
du montant et dépaeaera largement en aa partie inferleure afin d'en facillter
la priae pour Ia aoudure, I'excédent étant coupé après aoudurê.ÀTTEMION, l6a
piècea T63 ont un sena bien précla, bien Lire le croquis.-Souôer ensu{te ler
manettea doubler T3O en ayant soin de conaerver INTEGRÀIJEMEIIÎ Ia langu€tt€ qul
relie cette pièce au module et gui aera pliée à 9Oo ainsi que lee deux languct-
tea qul figurent lepoignéer de cer manettea.-Ensuite, aan- couper du rnoduio
1ê volânt T28, lui roudre un bout de fil d.e s/LO en ron centre en ayant roln
de ne par boucher à Ia soudure lee branchea du volant, une aoudure trèa dig-
crète est rccorunandée. Le couper cnauite du modulê et tout en con8ervant une
longueur de fil d'environ ]Orr[n, po8itionner ce volant en place et louder .
Tl8 étant équipée, souder T35 équipée de T37 en faieant colnclder les lcttroa
Cet ensenible formé de T35r T37 et 118 équipé aera eoudé cur T16 équipé de T36
Ce nouvel €nsedible formé, le poeltlonner sur l 'enaernble hotte équipé en fal,-
gant colncider lee lettres de Tl8 avec cellea dê T2O. IJê sorûnet K de T16 dol.t
plaquer sous T2O. Souder la languette L de T18 aur L de T2O puis !t de T16 sur
M de 12o. Consolider J"eB aoudurea entre Ia hotte partie baase et T16 alnaL
qua lur le montènt gauche de T}6.-Introduire l'ensetnble hotte et plateforno
entre lea flèns de Tl2, LeÊ languettea F de Tl9 et c de 116 dolvent 8'oncàt-
trer dane ler languettee même lettrea de Ia caisre T12r Êouder à cet endroit.
Polnter trèe lêgèrement à la eoudure Tl8 aur la caisae, volr flècheg.
ATTEMIoN: A L'INTRODUqTION DE L'ENSEMBLE HCETE ET PLÀTEPORME EInRE LES FLÀilS
DE LA CAISSE, FÂIRE PENETRER IJES FIIJS DE COMMANDE DIOI,VERruRE DES BOI'CTIES A
EAU DAI{S LES TROUS DES BOSSÀGES DE T32.

MOIiITÀGE DES ECnELLES ÀRRIERE. Fig.6
eotnmencer pàr la fabrlcation d'une echelle, la gauehe par excnple. lê tmntant
T25 rora l€ nontant IMÎERIEUn de l'échell€ et le 26 cara le tnontânt EilfEnIEUR
l'échetlo de drolte aera eymétrique à cêIle de gauchc.-Si begoln ert débouclrcr
Ies trouB do! montanto,PIECES FRAcILES.-Souder rur le montant T25 un fil da
4/1O BIEN PERPENDICULÀIRE DÀIIS TOUS LES SENS au montant et à l'une dec extré-
nitéa du montant. CETTE OPER.ATION ESl CAPIÎÀLE PoUR RETISSIR sA}Ts DIFFICULTE
LA FÀARICATION IMPECCÀBLE DES SCIiELLES. Souder à l'autre extrénité du nontànt
un âutre fil et toujour3 BIEN PERPENDICTTLJ\IRS, Ie fil sera pluB long que I.
écartement dea montanta. Composer à I'aide de carton, une épaiareur-aC Agq
Enfiler le montant T26 sur les fils de T25 et intercaller entre tes nontantr -

et entre 1€! filr, le carton de 3nun, faire plaquer le nontant non soudé aur
Ie carton qui plaque lui-rnême aur Tzs,aouder Iég deux fils.Souder un trolglà-
ne fil au milieu dea montants touJoura à 1'aide-ùrcèrton. Coup€r l_,e_ttCédcnt
der file et Eouder tous lea autres file eur IeE mntanta, aragàr au plua prèt
aana chercher la super-finition. ATTEMIIoN, Ies aouduies doivent être diecrètcr
afi.n de ne pas ennpâter ces écheLlea qui doivent corièervGr toute leur fincltc.
Pour obtenlr une finltion impeccable de ces echêIles, et pour araaer àlr nà-
ximum lea file il faut frotter déficatement lea montantr aur de la toila enrl.
trèg fine Juequ'à ce que les soudures disparaissent et gue le laiton eoit
propre"-Agir de même avec L'autre echell.e. faire pénêtrer leg deux branchel
superleurea dea echellel dang leg fentee A de la caiage et par un ![ouvement
ba8cuLant approcher les renforts d.ee troua B du ba3 de caicEe. Il" gera nécel-
galre de plier ler rGnforts afin de tr"ee faire pénétrer dana les trous B, Ies
reformer après introduction, une goudure fine en B et êntre les fentêa A.
CHÀRBON.- Couper un carton de lnm d'épaiaeeur au gabarit exâct de lrinterieur
de la hotte et en l'encollant fortement avêc une colle incolore et à séchage
rapide, confectionner un "TÀ.S"de charbon légèrernent pyrarnidal pour cela, pul-
vériEer entre deux paplero,du charbon à lbide d'un marteau et le coller gur le
carton, recomrnencer plualeura fois afing de donner au charbon un volume.
Ne pa8 col]er le càrton aur son dupport, t22, cêtte opératlon ge fera lorrque
Ia peinture sera faite"
Itlonter enguLte la calese Eur Eon châssie , enlever gi ce n'elt déJà fait ler
boggies, Ia caisge eera fixée âu châesia par Ia vls lcD 248 extrène arrLère et
à l 'âvant  par  la  v ie  du crochet  drat te lage loco.


