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1). ilontage des cylindres

Coller les plateaur æart st arrlàrs dos cyllndr'es (1) et (a) aur partles avant des longerons dc
chassls (3). Bien vérlf iar que le aontagc soit drdqucrre, puls col ler lc tabl ier avant (4), la
traverse ds tatponneront (5) et ler tarpons (6), Fairs ua rontage à sec do la tlge ac ptstôn (3.1)
et des gllssièr'es (21) pour vdrlfler lc fonctlonnecent corroct de la tige, puis coller en placc
les enveloppes de cyliirdrss (?) ct les supports de chaudièrs (8) et (g).

21. Montage dc lrcxtrdrltd arrlère du chassis

Coller famcrent les prolongerents dor longcrons (11) on place sous le platcau arrlère (10) on vé-
rlfiant blen la perpendlcularitC du rontago.

3). ilontage du chassis

Positionner les longrronr (12) en utlllsant les entrctoises (13) et en poslilonnant on nlre teros
lrenserble cylindres + avant de longerons déjà rontd, et aussi, en lôrc terps toujoun, Itenserble
partlc arrlèrs des longerons + plateauarrlèrs ddjà ronté lui aussi. Bien vdrifler que leg ontretoises
soient blen à leur placo of assursnt un parallèlisrc rigoureul dcs longerons. Les orifices des lon-
gcrons doivcnt ttrc à la verlcalc. Âprès vCriflcation de tous ces positlonnerents qul doivent âtre
fai ts à sec, procédcr au col lage dc l renserble.

Peindrr les longerons en noir rat à ce stads de lontage, et surtout avant lc eontage deg rouss.

Blen ébavurar læ ertrdrltds des axes (11) of enfiler à force uno nour mtrics ('t5) sur chaqus axe
an respeetant le céplat de calagr à S) ' .  Couper et conter sur l tara une rondel le nylon, puis enf l ler
lfare dans les longerons du chassls, puis nonter ung autre rcndclle (16) at unc autrc roue mtrlce
sur lraxe, en r-espectant lcl aussl lc calage à 90.. Lors du mrtagc du trolsièae essleu uoteirr, posi-
tlonner lo noteur et sa rouc dcntde en nylon (i?) et ('18). Vérifter que les axes des essieur noteurs
tournent sans polnt dsr occasionné, notaraent, par des bavur.es ou une lrrégularltd au nlvsau das orl-
fices des longerons. Ces oriflces pourront âtre rspris à la line ronda, dlte lqueue de ratn, de faible
dialètre. Pr'ocdder très délicaterent pour ne pas agrandir éxagérdlent les dlarètres des oriiices, cE
qul entralneraient des jeur et un rauvals fonctionnerent.

Repnendre les trous des blalles draccouplerent (19) de la oâre nanière afin dry enfiler les ranetonc de
blel les (20),  puls placer le tout sur les rouss avrc les écrous à 6 pans (21) quo l fon vlssera sans al ler
jusqutau blocage. Toutefois, éviter de nonter les dcrous du trolsiène essieu mteur provlsolrsrent, cette
opérat ion se faisant avec la r lse en placc de la blel le de connande de distr ibut lon. Col ler les rnir*
tolses (22) sur lss reues notr iccs :  icur posi t ion sur la roue corpte en ce qui concerne l tasoect de
la locorot ive.

4).  Comande de distr ibut lon.

Confectlonner par pliage, le suoport da la corrande de dlstrlbution et r-elevage (2i), plèce qul est à
prendre dans la plaque de plèces découpées chir iqusrent.  placer ce support  (23) sur le chassls de nanière
à ce qurl l  déterolne le poslt lonnerent eracte des gl issières de piston (24).  col lsr les çl issières on
place sur le lassi f  des cyl indres, de nanl l re à ce qufel les dépassent léqèrerent dtenviron 20nn du plateau
des cyl indres, puis ret i rer le support  (23) que l fon rettra de cûté. col ler les quidss de conmande de t l -
roirs (25) en place dans les tr .ous prévus dans lcs cyl indres.

Rivetar ensenble avec les r ivots (?6) :  la connandc de t ige de piston (ZZ) et sa blel let te de l ia ison (2g)
la  b ie l le t te  de  l ia ison  (281. r . ,  le  lev ie r  (2g) ,  ce lu i -c i  avec  la  b ie l l s  da  commande de d is t r ibu t ion  (30) .
Les r ivets doivent assurer des rnouvements sans points durs, nais aussi  sans jeux excessifs.










