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CONSEILS GENERAUX

Pour asseambler un neddle en
¥it i1 est indispensable de disposer 4'un ocutillage
coaprenant une aini-peTceuss AVeS ses accessoires
( for#ts, meules, polisseirs ets.. ) des limes de diverses
sections ( ronde, plate, oarrée ) de cutter ou X-eote,
pizces ( plates, ceupante A ras, A becs fins ) tournevis
divers,

Pour souder, l'idéal est de
disposer d'un petit fer i souder, qui suffirs i assea-
bler les petites pidces photogravées, et d'um chaluseaun,

i notre avis indispensable pour souder de gresass pidces
de faonderiec néoresitant un appart de chaleur iaportant.
A-defaxt, = grce fer & seudsy de 20 ¥ pexs fai03 1'ef-
faire.

Teus los pliages des pidces
photegravies doivent Stre renforcés d'un oongé de seudure.

Peur fonctiomner ocorrestement
toute mécanique deit aveir du jeu, veiller A o que tams
les axes ot essisux pivotent tris libresent. Si pessidle
pratiquer des orifices de graissage pour les azes de
trangmission teurnant dans des tubee, un simple treu
smffis, Boder longuesent la sécanique svant de procdder
A l'asssablage définisif,

Un bea ocellage s'ebtient en
dégraissant ot en metsant L m la matidre. Le "Résisteplast’
20 colle tTés bien sur le métal avec les colles cyansaory-
lates. Utiliser peu de colle. Les colles épexy A deux
cempesants sent efficaces aussi,

‘

I1 est indispensable,avant de
peindre, de passer sur tsutes les pidces une fins ceuche
d'apprét. Celui-ei peut Stre cellulosique, chremate—
phesphatant eu pelyuréthane ( particulidrement selide )
La peinture sers, de préférense, étalée su pistolet eu i
1'aévegraphs en plusisurs soucshss fines avec une peinture
diluée 2 0 % su moins.

Percer du aétal est plus aisé
en lubrifiant et en adoptant une vitesse de rotation qui
sera pruportionnée i la dimention des fordts utilisde.
Plue le percas: s&% £i2, »lus la vitesse sera éleviée.

Lo "Résisgioplast® est une
aatidre non thermafugible, pour pratiquer unm pergage,
on adoptera une vitesse de rotation élevée sans risque
de fondre la matiire.

. Le "Résistoplast™ est insensidle
A la plupart des solvantz pour peu qu'on ne laisse pas
tremper longtemps la matidre. .

Ttiliser, de préférence, du
trichloréthyline plutst que de l'acétone. PROSCRIRE
absolument le CORCLERAN.

SOMENCLATURE PIECES KIT 2 CC 2

Piaces electroformées en ocuivre
Caisse ’
Lanternsau

Piices on fonderie de bronsze

Plateformes

Supports ds platefories
Réssrvoirs d'air
Longerons de bogies
Longerons de truok
Habillages de rouss
Attelages faotices
Lanternes PILN

Phares unifién JECP
Appareillage ds frein
Sablidres

Consols plateforme
Sifflet

Crie

Indicateur Flamand
Cadrans

Plidces moulées " Résistoplast *

Chassis insert n*l
Chassis insert ne®2
Cabine n® I

Cabine n® 2

1/2 socouplesent frein
Cablots de ochauffage

Plaqus photogravée en aaillschort réf 0235

I/2 entretoise

Plaque fond de dogic

Support de longerons/Timonerie de frein
= Plaque supdrisure de dogie

5 = Support de longerozs de bogie

6 = Tinon de dogie et d'attelage

7 = Marchepieds x 2
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8 - Reambardes

9 = Pazmneau support de mmérotation SKC?
I0 - Platelage de toiture = 3 pidces
II - Btrier de prise de courant

I2 = Sabats de frein de bogle

I3 - Basuis glaces

I4 - Volant

IS - Manivelle

16 = Bleletts de maltre oylindre

I7 - Chandelles de suspension

I8 - mupports de platelage

19 - Rondelles de calage d'essieux
20 =~ Rondelles avec cosse

Plague de marquigen photogravdés en maillechort x £2
PLX ou IBCT

Pisces photogravées ez ouprobéryiium
Lame dg prise de courant x 2
Piices diverses

Lest n® I avec évidement
Lest n® 2 sans "
Rouss § IGmm

Bouss § II,5 am
Rondelles isolantes
Zasieux £ lam

Basieux # lam

Tube laiton § 3 am
Vis laiton 9 2mm
Borous laitca 1id°®
Roues dentées 24 dents
Rous dentée 30 dents
Rous dentée 25 dents
Vis sans fin

Axe scier § 2mm x §Tan
Cardan

Vis parker § 2 mm
Motsur Fuulhaber
Pantographse CAEMINA
P11 de laitonm 4/I0 +
Tampons
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NOTICR DR MONTAGR

Par convention, nous nommerons
N°I 1'extrémité portant adté droit de la ocaisse la tTappe
d'accds 3 la bande de 1'enTegistreur Flamand .

Dono, le chassis I, la cabine I
ot le lest I seront positionnés du cdté de 1'extrémité ne
I.

I - CAISSE & LANTERWRAT

Terniner soigneusement i la
line 1l'arssage du bas de caisse et du lanternesu qui doit
s'ajuster dans 1'évidement préva sur le dessus de la
caisse.

Déboucher les fendtrews ex
pratiquant 4 trous de I,5am su plus pris des angles ot
un gros trou au centre. Agrandir et finir soigneusement
3 la lime.

Souder l'une sur l'autre les
I/2 entretoises photogravées (I) et souder 1l'ensemble
ainsi formé A l'interieur de la caisse, dans l'axe de
celle=ci, entre la fendtre et ls bas de caisse. La ocosse
prévas sur 1'entretoiss permettra de souder un £il $lec-
trique dans le ocas de prise de ocourant par lee pantographes

Souder le lantarnsau sur la
caisee. Percer asm § 0,6 leu trous de fixation des supports
des platelages de toiture(I8). Souder seux-ci em placy,
puis, souder dessus les platelages{I0). Percer su § 0,6
les trous de fixatiom des pantographes comme indiquéd au
dessin n* I, 1'éorcu inférieur de ceux-ci sera aeulé pour
persetire leur aise en place ocorrects. Les lamelles de
fization rabattables permettant le passage du courant, il
n'est pas indispensable de les scuder i la caisee ce qui
permetirs leur mise en place apris peinture.

Percer an § 0,5 les trous de
fization des rembardes d'angles, des esmuis glaces(I3) et
des poignées montoires en toiture. Les rembardes et
poignées montoires seront fagonnées dans du fil de laiton
# 0,5 ot soudées en place.

Peroer au § 0,8 ou I les trous
de firation des eifflets, souder ceux-oi en place. Pour
les protdger de la peinture, appliquer ua vernis pelli-~
culable.

A ce stade de la construction
prociéder L la peinture de la caisse.

Aprds séobage, déocuper des
aoroesux de rodhold aince A ume dimention A paine
supérieure A celle des fendtres et les coller em place.

Monter en place les panto—
graphes ot les essuis glaces.

Préparer les cabines en collanmt
en place, Volant(I4), manivelle(I5), cadrans et indiscateur
Flamand., Peindre et décorer avant ds coller solidement
ces cabines A 1l'intérieur de la caisse en veillant A la
bonne verticalité des vis pivota. L'entraxs des pivots
doit mesurer IMPERATIVEMENT : IT4 am






IT - CHASSI3 - MOTORISATION

Ebarber soignsusement les
chassis et percer au § 2,5 les trous de Passage des
pivots de caisse. Il est inutile de peindre ces chassia
car ils sont totalement invisibles. ichever A la lime
queus de rat les alésages d'essieux et s'assurer que
ssuzx-ci tournent trés librement. I1 est trés Judioieux
de donner un important jeu vertical i l'essisu nédian
de chaque chassis.

Basayer les axes die transaission
longitudinaux, leur rotation ne doit demander auoun effort,
du besoin, les enduire de phte A roder et les faire tourner
longuement dans les tubes.

A ce stade de la construction
doit intervenir le choix du aode de prise de courant :
I1 y a plusieurs possibilités.

4

s/ PFonctionnement en 2 Rails

Chaque shassis peut assurer la
pTise de courant sur une file de rail, les roues isolées
et non isolées étant zontées en opposition. Dans ce cas,
il est possidle, bien que supperflu, d'ajouter des lamelles
de contast sur les rouss isolées.

b/  Ponctionnement par la Caténaire et une file de Rail

Ragoorder électriquement le
motaur i la caisse et prendre l'autre polarité par les
deux chassis en nontant toutes les roues isolées d'un
adme cdté.

¢/ Ponctionnement par la Caténaire & les rails (3 rai:

Dans ce cas, il suffit d'alterner
les rouss isclées et nos isolées sur chaque obassis.

I1 7y a d'sutres aontages possible
ot chacun choisira en fonotion de ses besoins.
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Les bandeages ies roues sercnt
polir jusqu’a obtentionm d'une bdonne conduotibilité, les
hadillages de roues peuvent $tre soudés sur celles=oi i
ocondition de décaper le drunissage. On peut se contenter
de les coller auquel cas on ne le fera qu'aprde achidvement
de la motorisation.

N¥onter les roues non isolées
sur les essieux en enfongant ceux-ci A foree dans les
Aoyesux. Vérifier la bonne rotation en les faisant tournsw
dans les chassis,

3nfonocer dans les roues restantes
les rondelles isclantes puis monter tous les essieux sur
les chaseis sans cublier les rouss dentées des essieux
extrimes, celles—ol devant se irouver dans l'axe des
arbres de transmission longitudinanx. Pour éviter que
les vig sans fin tournent sur les arbres il guffit de
" Marquer ® ceux-ei i la pince coupants APRES les aveir
introduits dans les tubes.

Infonocer la roue dentée sur le
Boteur puis ligaturer oelui-oi dansg son Yercean par ua
£1l de laiten,

Percer au & I,5 sous le
chagsis les avant-trous de fixation des supports de
longerons extérisurs et des pidces de prise de courant
sous les chassis de telle fagon que la lamelle de
cuprobéryllium appuie sur 1'essieu médian at que 1'étrier
(II) en zaillechort fasse contact aveo les longerons

laiton en insert.

R8der longuement ces chassis.

Peindre les blocs de lest en
noir mat. La fixation de ces bloca de lest se fera sn
ligaturant ceux-oci avec du fil de laitom sur les crocheis
venant de moulage. De boms élastiques font aussi bien
l'arffaire et permettent montage et démontage i volonté.




ITI - TRUCKS - PLATEFORNES

A oe stade de la construotion,
i1 faut choisir un 3ode de montage quli déterminers les
possibilitée d'insoription en ocourbe de votre moddls.

: 30it, le montage Ay ls plate—
forme est solidaire du trusk. Joit, le zontage 3 la
plateforse est zontée sur le pivet de boglie et est artiouléd
par rapport au truck. Le montage 3 améliore grandement les
possibilités d'inscriptionm en sourbe cependant, il ne faut
pas attendre de airacle de la part d'un mcddle d'uns telle
longueur oar le débattement du trusk A l'intérieur de la
caisse est limité. I1 eet possidle de zsuler l'arridze des
longerons en partis hauts pour augsenter le débattement ot
chacun jugers dn degré d'outrage esthétique aoceptable.

Xontage " A .

Séparer de leurs grappes
toutes les pidces de fonderis nécessaires et les
ébarber soigneusesent. Plier conformément aun dessin la
pidoe ) photogravée et la vigser sur le ohagsis. Repérer
1a position exacts des longesons, démonter 1a pideoe 3
ot souder les longerons sur les Dattes.

SNCF

Percer aau # I,5 dans le support
de plateforme lee trous de fixation des Téservoirs d'air
et souder ceux-ci place puis, araser sous le support la
partie cylindrigque de fixatiom au pivot de bogie. Souder
oe support sur les tiges carrées dépassant i 1l'avant des
longerons. Ceoi fait, on meulexs, le plus possidle les
susdites tiges oarrdes afi ds donner A l'essieu arrisdre du
bogie un débattssent convenable.

Percer dans la plateforme au
# 0,5 les trous de fization de la rembarde et au g 0,38
les trous de passage des platesux de tampons dans les
boissesux. Ces opérations de pergages sont asses délicates
ot doivent $ire effeatudes avec une grande aimutie,

Souder la plateforme sur son
support. Souder ensuits tous les agcessoires conformément
au dessin. Peindre les truoks.
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Séparer de leurs grappes
tocutes les pidces de fonderie nécessaires et les
dbarber soignesusement. Plier conformément au dessin la
pidce ] photogravée st la visser sur le chassis. Repérer
la position exacte des longevons, démonter la pidce )}
ot souder les longerons sur les pattes.

Supprimer les tiges carrées
dépassant A 1l'avant des longerons.

Percer au # I,5 dans le support
ie plateforme les trous de fixation des réservoirs d'air
et souder csux-ci place

Percer au # I,8 le
oulot oylindrique sous le support de plateforme et le
tarauder M2 x 40. 31 vous ne pouves tarauder, perces
carrément au ¢ 2, le montage se faisant alors avec la
t8te de vis soudde en haut et l'écrou en bas. L"snsemble
aingli formé sera vigsé vace le pivot du bogise.

Percer dans la plateforae au
# 0,5 lss trous de fization de la rembarde et au # 0,3
les trous de passage des plateaux de taapons dans les
boisseaux. Ces opérations de pergages sont asses délicates
et doivent &tre effectudes avec une grande aimtie,

Souder la platsforme sur son
sappert. Souder ensuite tous les accessoires sonformément
sz dessin. Peindre lee truaks.
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IV -~ BOGIE

Plier les plagques, supérieur ¢
et inférieur 2 et les souder ensemble. Plier le support
de longerons 5 et souder ceux-oi en place de tells fagom
que l'axm des sssisux et des boliss extérisures soient
bien en face. Souder les uns sur les sutres les sabots
de frein I2 et gouder ces Dpidces sur le support 5.
Peindre les pidces du bogie puis metire en place essieux
ot rouss avant l'assemblage définitir,

Dans le cas du montage A, la
t8te de vis est soudée sur le timon. Dans le cas du
aontage 3, le timon, la vis et l'sntretoise peuvent-
étre souddes ensembles, ce n'est Dpas indispensabdble.

V' = PINITIONS ASSENELAGE

Peindre en rouge les traverses
de tamponnement puis ocoller en place les I/2 accouple~
zents de frein et cablots souples.

Peindre les lanternes ou les
Fa-.:"“ii. N
Coller en place les plaques
d'immatriculation.

L'aaseublage de la caiase, des;
trucks et dss bogies se fait sur les pivots venant de :
moulage avec les cabines. Deux éarous sur chaque vis
assurent le blocage.

¥ pas ocublier d'introduire 1'
srire du cardaz dans les culots récepteurs su mosent de

1'assenblage. .

La manipulation du moddle se
fora on le saisissant par lee longerons de trusk afin de
e gas foroer sur les vis pivots. Pour éviter que les
trucks ne rentrent dans la caisse lorsque la mscbine a
lss roues en 1l'air, pour proodder A un milage par
exssple, on peut coller des morvesux de mowsse sous ls
toiture.

’ Le raccordement électrique emtre
le chassis 2 ¢t le moteur sera obtem en soudant une
rondelle & cosws (20) au bout du £41 venant du chassis 2
ot en soudant le fil venant du moteur sur 1'sutre rondslle
i cosse. Les deux rondelles sercnt serrées par la vis
arridre de fixation des lopgerons extérisurs dn ochagsis I

Des évidements longitudinsux
scus les chassis permettent l'encastrement deg fils.

VI - FRINTURR
Les 262 AR I A 4 du PIM
étaient, comme les machines i vapeur du séme résean,

peintes en vert olive, la toiture en gris clair, les
persiennes verticales des lanternmesux vert olive. .
Les 2CC2 340I & £ SXCP omt />

Tecy dse teintes successives divermsn, La livrée

classique est vert fonod, tviture gris fomo chassis
geis anthracite, cetts livrée étant la plus plausibdle.
La aachine conservée actuel- s
lement i CLERMONT-FEHEAND est bleus "Diésel” mais il Qw,

sesble que ce s0it un phénoméns de décoloration dm vert

primitif,

Les spéoialites de la ligne
de la "Maurienne™ ne manquerons pas ds publier de
pertinentes études sur le sujet.
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