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NOTICEDE MONTAGE DU 2ème SET

C H A S S I S
TRAINS DE ROUES

MOTORISATION

Matériel nécessaire et préparation des pièces : se référer au ler set.

P O S I T I O N N E M E N T  D U  T R A I N  D E  R O U E S

Lrensemble,  roues,  bagues la i ton,  engrenage est  l iv ré non hui lé .  I l  est
recommandé lors du montage de gt isser une légère goutte hui le sur l fax
(bague laiton) .



[ ,c  montage s 'e f fectue sur  le  set  no 1.  Les bagues la i ton sont  g l issées en posi t ion
s u r  l e s  f l a s q u e s  n o  1 8  ( l e r  s e t ) .

Lr iso lat ion (bague p last ique)  sera posi t ionnée selon le  déta i l  A (dessin 1)  set  no 2.

A ce stade,  fa i re des essais  drengrenâg€,  sans posi t ionner  le  châssis  sur  la  vo ie .

MONTACE DES CACHES AVANT _ ARRIERE -  D e s s i n  n o  I

(attention à la fente drencas-Souder sur  la  base 2,  la  p ièce 3 b ien ver t ica lement
t rement  de  la  p ièce  5 )  .

Posi t ionner  et  souder  la  p ièce no 5 a ins i  que les 2 p ièces no 4.  Fai re at tent ion
à  I ' a l i gncment  des  3  t rous ,  g l i sse r  une  t i ge  de  8 /1ô  (no  ? )  a ins i  qu rune  d ,e  4 /L0
(n"  6) ,  vér i f ier  l ra l ignement  et  l 'équerrage ;  souder  a lors toutes les p ièces entre
e l l c s .

Souder sur  Ia  base 11,  la  p ièce 12 b ien ver t ica lement .  Col ler  la  p ièce no 13 sur  12.
(ne pas souder  ce méta l  no 13)

ASSEM BLAGE DES ATTELACES -  D e s s i n  n o  1

Après avoi r  c in t ré les crochets 9 et  15,  souder  les p ièces renfor t  à  l r in té i : ieur
8  s u r  9  -  1 4  s u r  1 5 .

Sur  l fcnscmble 2-3,  veni r  encastrer  dans la  fente I 'a t te lags + la  p ièce no 10.
Souder  l ra t te lage  e t  l rensemb le  su r  la  base  2 .

Lrat tc lage 14-15 sera soudé de la  même façon en repérant  b ien les t rous de passage
d e  l a  v i s  1 8 .

C A R T E R  D E  P R O T E C T I O N

Cintrer  le  car ter  sur  les 2 extér ieurs et  souder  la  p l iure sans épaisseur  (af in
de renforcer  les p l iures)  .

ATTENTION _  CHAQUE MONTACE S E R A  N E T T O Y E  A  L T A C I D E  ( v o i r  s e t  n o  1 ) ,

R INCE A L IEAU -  SECHE -  AVANT DE FAIRE ESSAI D E . M O N T A C E  S U R  S E T  N O  I  .

L E S  C O N D U I T S  D E  L U M I E R E S  N E  S E R O N T  M I S  E N  P I - A C E  Q U ' U N E  F O I S  L E

C H A S S I S  P E I N T .
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ESS. : , !S  DE MCNTAGE

Après avoir posit ionné les trains de roues, placer le carter 19 (attention au sens)
sur les 2 f lasques, les fentes du carter devant correspondre à cel les des pièces
1 7  ( s e t  n o  1 )

Vlet t re en p lace les lests  no 27 et  28.

L :ensemble  ô* "u '2 )  se ra  encas i ré  dans  les  fen tes  (p ièces  l?  se t  1 -  19  se t  2 )
d :u,ne part .

L iensemble (base 1L)  sera encastré dans les fentes (p ièces 7 set  1-  19 set  2)
o rau t re  par t .

Les 3 vis L8 seront mises en place et viendront preirdre dans la caisse (set no 3)
sur  les écrous no 5.

Après démontage de toutes ces pièces, monter les 2 frotteurs 16 sur les bagues L7
qui seront sert ies au fer à souder.

MONITACE DE t .A TRAVERSE AVANT (ARRIERE)

Souder sur la traverse du set no 1, la traverse représentant la numérotat ion
(qui 3orrespond à la plaque latérale qui sera col lée sur Ia cabine).

MON=ACE DES TAMPONS FONCTIONNELS

Sur ia  t ige de la  p ièce 23,  p lacer  un ressor t  de 5 mm de long et  in t rodui re
If ensemble dans Ie boisseau no 25. Introduire le plateau à fond et écraser la
t ige à Ia  sor t ie  du boisseau en la issant  un jeu de 2 mm.

Lrécrasement  sera fa i t  à  I 'a ide drune p ince p late.  Le tampon est  à ce stade,
fonctionnel.

Cet te p ièce étant  brunie,  r rê sera montée et  co l lée qurune fo is  le  châssis
entièrement peint en gris ;  traverse avant - arr ière, êD jaune ; intérieur
cabine et aménageine_nt également en jaune .

Col ler  les p ièces 26 sur  les t raverses.

POSIT IONNEMENT DU MOTEUR -  D e s s i n  n o  3  -

Les f i ls de sort ie seront coupés en laissant 5 cm à Ia sort ie du moteur, les
sépare r .

Encastrer Ia part ie arr ière du moteur (pièce 29) et placer en basculant la
par t ie  avant .
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NIettt 'c en posit ion la vis dans son emplacement à droite ainsi que cel le de
gauche. (cette lumière permet lors du serrage de pouvoir régler l ibrement
l rentraînement  des engrenages)  .

Serrer sans excès les 2 vis, les f i ls de sort ie seront soudés sur les frotteurs
16 lorsque la  peinture sera fa i te .

CE MONTACE NE COMPREND PAS L 'ECI -A IRAGE ET SON SYSTETUE QUI

S E R A  V E N D U  U L T E R I E U R E M E N T .

MONTAGE LE I .A  RAMBARDE ARRIERE

Cel le-c i  est  réal isée à I 'a ide de mai l lechor t  de 5/10,  p ièee 31 et  formée selon
dessin no 4 (dro i te  et  gauche)

I-ors du montage de la caisse sur le châssis, posit ionner cette rambarde et la
souder sur le châssis (droite et gauche) .

I l  sera préférable de repercer la pièce en métal blane no 18 de Ia caisse.

M i s e  e n  p l a c e ,
d imension af in

Col ler  ensui te

peinture terminée,  des eondui ts  de lumière.  Les couper à
de les encastrer dans leur logement.

Ies phares no 22 comme représenté sur

Le montage du 2ème set  est  à  ce stade terminé.

dess in  no  2 .
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