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NOTICE DE MONTAGE DU SET NO I

MATERIEL  NECESSAIRE ET  CONSEILS  UT ILES A  LA  SOUDURE DE L 'ETAIN

Ordinai rement ,  uD fer  à souder  de 70 à B0 W convient  à I 'assemblage de p ièces

la i ton  de  3 / r0 .  A f in  d 'ob ten i r  une  p ièce  par fa i tement  soudée ,  la  panne  du  fe r

doi t  ê t re net toyée t rès f réquemment à I ta ide d 'une brosse méta l l ique et  é tamée
légérement .  ( l ' é tamage cons is te  à  déposer  su r  l e  cu iv re  de  la  panne  t rès  p ropre

une légère couche d 'éta in,  qu i  protège a lors le  cu ivre)
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Très peu de soudure au moment de l rassemblage convient généralement.  Passer

avec un pinceau, de l reau à souder sur les 2 pièces la i ton, la soudure (sans

âme décapente) sera déposée à plat  sur un support  résistant à la chaleur af in
que le fer à souder prenne environ 2 mm et v iendra fondre sur la panne. Pour

les pet i tes soudures, cette quant i té suff i t .  Ne pas déposer la soudure

directement entre le fer et  les pièces à souder,  ce qui  provoque toujours une
soudure voyante et  beaucoup trop épaisse.

La panne du fer à souder v ient se poser en appuyant légèrement sur le métal ,

sans bouger . Dans ces conditions, la soudure doit couler et f i ler à la jonction

des 2  p ièces sans provoquer  drépa isseur .

MATERIEL  NECESSAIRE

I

-  un fer à souder 70 à B0 W
- de l 'eau à  souder
-  de La soudure à  l ré ta in .

(Ces articles sont disponibles à la maison du modélisme) .

-  une brosse métal l ique
- du papier abrasi f  à l reau n" 400 ou 600

PREPARATION DES PIECES EN ]3ITON DESTINEES A ETRE -SOUDEES

Toutes les pièces gravées seront avant montôge, frottées au papier abrasif à
I 'eau no 400. I1 suff i t  de f ixer sur une planche la feui l le abrasive à I 'a ide de
punaises. Moui l ler  à l reau suff isamment af in que les pièces puissent être poncées
en gl issant l ibrement,  tenues à plat  sous les doigts.
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Cette opérat ion permet  drobteni r  des p ièces propres à êt re soudées

par fa i tement .  Sécher  les  p ièces  ie  p lus  rap idement  poss ib le  au

sèche  cheveux  (chaud)  ,  i roxyda t ion  du  la i ton  ne  se  fa i san t  p lus  à  ce  s tade .

-  IMPORTANT -  Chaque p ièce sera comparée aux dessins I  -  2  et  3  af in  de b ien

dé te rminer  leu r  p lace  respec t i ve .

M O N T A C E  D U  C H A S S I S  -  D e s s i n  1  -

Le  p remie r  ensemble  es t  composé  des  p ièces  15  e t  du  montage  16  comprenan t :

- l a x e

-  2 v is  sans f in

-  3  suppor ts

-  I  engrenage

-  2  bagues

Pos i t i onner  su r  l a  base  du  châss is  15  I ' ensemb le  16  e t  souder  en  p lace  (aux

endroi ts  hachurés)  1a p ièce I  (numéro en noi r )  soudure au point  A .

Ensu i te  p ièce  3  po in t  B  -  p ièce  2  po in t  C  -  p ièce  3  po in t  D  -  p ièce  2  po in t  E .

A  ce  s tade ,  fa i re  tou rner  avec  1e  do ig t  I ' engrenage .  L 'ensemble  do i t  tou rner

t rès  l i b rement .  S ' i l  y  a  un  po in t  du r ,  chau f fe r  l a  bague  4  tou t  en  tou rnan t
1 'axe .  La  remise  en  l i gne  dans  les  2  bagues  se  fe ra  a lo rs .

I \4ONTACE DES FLASQUES -  Dess in  2  -

F lasque  I  d ro i te  e t  gauche .  Le  dess in  2  rep résen te  la  f l asque  gauche .

-  Dé ta i l  D  -  l a  demie  g ravure  rep résen te  l ' ex té r ieu r  du  châss is .  p iacer  la
f lasque 1 côté demie gravure au dessus sur  une bof te creuse af in  de veni r
posi t ionner  les d i f férentes p ièces.
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Placer  les  2  p ièces  2  e t  souder  su r  I ' a r r iè re .  Inverser  1a  f l asque  l  e t  p lacer

I e s  2  p i è c e s  3  s u r  l r a v a n t .  T e n i r  l e s  2  p i è c e s  e n s e m b l e  ( 1  e t  3 )  à  I ' a i d e  d ' u n e

p ince  b ruce l le .  Réchau f fe r  p ièce  1 ,  1a  soudure  do i t  a lo rs  ten i r  en  p lace  l cs

pièces I  -  2  et  3  .  Vér i f ier  que les fentes in fér ieures correspondent  entre les

p ièces  I  e t  3  a f in  de  permet t re  le  passage  des  p ièces  4  -  5  -  6 .

Placer  les 4 p ièces 4 sur  la  base I  côté demie gravure (sans les souder)

emboî te r  l es  2  p ièces  5  e t  l es  souder  ensemble .

P lacer  les  4  p ièces  6 .  Souder  .

Montage des marche-p ieds -  7  -  dro i te  gauche

B -  d ro i te  qauche .

Cint rer  les 4 marchepieds côté gravure in tér ieur  (p ièce f ragi le)

Placer  à p lat  le  marchepied et  posi t ionner  par  le  dessus ia  f lasque enf ichée dans

Ies  tê tons .  Souder  à  I ' endro i t  Ces  tê tons  su r  la  pa r t ie  in té r ieu re .

Pos i t i onner  la  base  9 .  En f i cher  la  p ièce  I0  (méta1  b lanc )  e t  co l le r  à  I ' i n té r reur .

Sau f  g rande  hab i tude  de  la  soudure ,  i l  es t  p ré fé rab le  de  co l ie r  ca r  l e  méta l

b lanc fond t rès fac i iement  .  Une fo is  ia  co l le  sèche,  couper  lc .s  tê tons dépassants

P lacer  1es  2  co f f res  11  e t  12 .  Co l le r  e t  couper .

P lacer  les  suspens ions  .  Bo f te  à  ess ieux  -  co l le r  en  p lace .

Le  réservo i r  l 4  se  p lace  su r  la  f l asque  t  gauche .  Souder  su r  l es  2  t i ges  .  Couper
I ' excéden t  .
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M O N T A C E  D E  L T E N S E M B L E  -  D e s s i n  3  -

Sur la base 15 posée sur 2 cales, posi t ionner les 4 pièces 17 (2 fois)  IB (2 fois)

par  emboî tage.  Souder  sans surépa isseur .

Placer les 2 f lasques de frein I9.  Souder par point  (détai l  C)

Placer les 2 pièces 20 ainsi  que 2I (détai l  A) ces pièces sont ident iques sauf

la fente sur 2l  qui  correspond au passage de la patte du marchepied 7.

Placer les 2 f lasques 22 équipées (dessin 2) at tent ion, au sens (détai l  B)

I

VERSION NON ECLAIREE

Souder  2  p ièces  23  l rune  su r  l rau t re .  Cec i  a f in  de  rendre  r ig ide  les  rambardes .

Apporter  suf f isamment  de soudure de manière à envelopper  les 2 p ièces.  Avec

une l ime f ine,  ret i rer  l rexcédent  de souddre,  poncer  1a par t ie  supér ieure à

i laide de papier abrasif  .

I
VERSION ECLAIREE I

Suppr imer l rentourage de lanterne sur  la  par t ie  in tér ieure au ras de la  t raverse

afin de permettre I ' instal lat ion du conduit de lumière.

Procéder pour 24 -  Ident ique à 23.

Le locotracteur se trouve à ce stade terminé dans son premier set.

Net toyer  l rensemb le  dans  de  I ' ac ide  ch lo ryd r ique  d i lué  à  I00  % d 'eau . ,  T remper

dans ce décapant  envi ron I  minute.  Sécher  rapidement  af in  d 'év i ter  I 'oxydat ion.

Votre ler  k i t  est  prêt  à  recevoi r  le  2ème comprenant  rambardes -  p laques

avant, arr ière - roues - carter - éclairage - lest - moteur .
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